9. MELLEKLET

Jelen mellékletben a hegesztési varratok szdmozésa a kovetkezoképpen torténik: az elsd szam
vonatkozik a kisérletsorozat szamara, a masodik szam az els0 kisérletsorozat esetén a beallitott
impulzusfrekvenciat jeloli, a masodik kisérletsorozat esetén pedig a beallitott kitdltési tényezot
¢s attol kotojellel elvalasztva a 1ézernyalab lengetési szélességet. A harmadik szam arra utal,
hogy a varrat a félbevagott csének melyik oldalan talalhat6 (az 1-es jeloli azt a keresztmetszetet,
amit korabban, a 2-es pedig azt, amelyiket kés6bb hegesztettem).

Példa: 1.200.1. elsé kisérletsorozatba tartozo varrat, melynek készitése soran a beallitott
impulzusfrekvencia 200 Hz volt és a félbevagott csOnek azon a keresztmetszetén talalhato, amit
elobb hegesztettem.

Minden varrat esetén az elsd képen a varratszélesség és a varratmeélység, a masodik képen pedig

a varratteriilet méretezése szerepel.
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Az elsé kisérletsorozat mikroszkopi képei:
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500 um
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500 um
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500 pm
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1.200.2.
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1.400.1.
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A masodik kisérletsorozat mikroszkdpi képei:

2.70-0.1.
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2.70-0.2.
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2.70-2.1.
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2.70-2.2.
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2.80-0.1.
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2.80-0.2.
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2.80-1.1.
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2.80-1.2.

62



2.80-2.1.
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2.80-2.2.
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2.90-0.1.
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2.90-0.2.

66



2.90-1.1.
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2.90-1.2.
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2.90-2.2.
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2.100-0.1.
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2.100-0.2.
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2.100-1.2.
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2.100-2.1.
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2.100-2.2.
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