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1. sz. melléklet: Rétegkozben késziilt mikroszkopi képek

Az UD-CFRP és aluminium lemezekrdl késziilt mikroszkopi képek lathatoak.

1. furat
f= 0,05 mm; v= 150 m/min; S= HS

2. furat
f= 0,05 mm; v=200 m/min; S=C

3. furat
f=10,025 mm; v= 150 m/min; 5= C




4. furat
f= 0,05 mm; v=150 m/min; S= C

5. furat
f= 0,05 mm; v= 150 m/min; S= HS

6. furat
f= 0,033 mm; v= 114,64 m/min; S= HS




7. furat
f= 0,05 mm; v= 150 m/min; S= HS

8. furat
f=10,075 mm; v= 150 m/min; S=C

9. furat
f= 0,033 mm; ve= 185,36 m/min; S= C




10. furat
f=10,068 mm; v=114,64 m/min; S= C

11. furat
f= 0,05 mm; v=150 m/min; S= C

12. furat
f= 0,05 mm; v= 150 m/min; S= HS




13. furat
f=10,068 mm; v=114,64 m/min; S= HS

14. furat
f=10,05 mm; v=100 m/min; S=H

15. furat
f=0,05 mm; v= 100 m/min; S= C




16. furat
f=10,05

17. furat
f=0,068 mm; v= 185,36 m/min; S= HS

18. furat
f=0,05 mm; v= 150 m/min; 5= C




19. furat
f=10,075 mm; v= 150 m/min; S= HS
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20. furat
f= 0,05 mm; v=150 m/min; S=H

‘

21. furat
f= 0,05 mm; v= 100 m/min; S= HS




22. furat
f= 0,05 mm; v=150 m/min; S= C
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23. furat
f= 0,05 mm; v=150 m/min; S=H
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24. furat
f= 0,033 mm; v= 114,64 m/min; 5= C




25. furat
f=10,025 mm; v= 150 m/min; S= HS

26. furat
f=10,068 mm; v=114,64 m/min; S=H

27. furat
f= 0,033 mm; ve= 185,36 m/min; S= HS
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28. furat
f=10,033 mm; v=185,36 m/min; S=H

29. furat
f= 0,05 mm; v=150 m/min; S= C

30. furat
f= 0,05 mm; v= 150 m/min; S= HS
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31. furat
f=10,075 mm; v= 150 m/min; S= H

32. furat
f=10,033 mm; v=114,64 m/min; S=H

33. furat
f= 0,05 mm; v= 150 m/min; S= H

—
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34. furat
f=10,025 mm; v= 150 m/min; S= H

35. furat
f= 0,05 mm; v=200 m/min; S= HS

36. furat
f= 0,05 mm; v= 150 m/min; S= H
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37. furat
f=10,068 mm; v=185,36 m/min; S=C

38. furat
f= 10,05 mm; v=200 m/min; S= H

. A — ol

39. furat
f= 0,068 mm; v= 185,36 m/min; S= H
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2. sz. melléklet: Kisérleti és mérési jegyzOkonyv

2.1. Kutatas célja

Al/UD-CFRP szendvicsszerkezetek forgacsolasindukalt hibajelenségek (delamindcio és sorja) kisérleti-

és szimuldcios vizsgalata.

2.2. Kisérleti kornyezet

2.2.1. Felhasznalt gépek, szerszamok, miszerek és eszkozok

Nilfisk GB733 ipari porszivo

Kondia B640 haromtengelyes CNC mardgép

TIVOLY 82402211000 @10 csigafaro

TIVOLY 82402210800 @8 csigafro

THOMAS 23N12065 @6 maro

Kistler 9257B er6mérd

KISTLER 5070 jelerdsitd

National instrument USB-4431 adatgytijt6

Labwiev program

F1 farokésziilék

UD-CFRP 5mm vastag vinilészter matrix (Zoltek-t6l Farkas Baldzson keresztiil)
Aluminium 6tvozet 5mm vastag EN AW 6082 (AlMgSil)

2.2.2. Rogzitett paraméterek és koriilmények

Szaraz megmunkalas
Forgacs elszivas
Lemezsorrend: UD-CFRP/AI (UD-CFRP feliil, Al alul)
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Kutatasi alapadatok

Koérnyezet

Datum: 2023. janius. 26.

Helyszin: BME ,G” épiilet
Homeérséklet:

Nyomas:

Személyzet

Kisérletvezeté: Marko Balazs (jegyzOkonyv)
Laborans 1: Dr. Geier Norbert (gépkezeld)



2.2.3. Faktorok

Ertelmezési tartomany

Megnevezés Jelolés Meértékegység Legalsé szint Legfelsé szint Szintek szama Vizsgalt szintek
Fogankénti el6tolas  fz mm 0,025 0,075 5 8/852? 0,033; 0,05; 0,068;
Forgacsolasi sebesség  vc m/min 100 200 5 100; 114,64; 150; 185,36; 200
Technoldgia S - A C 3 AB C

2.3. Kisérlettervezési matrix
Furatpozicio CNC programhoz szamolt . ,
Ssz 51 Probatest Faktorok g gadatok Megjegyzes
fardokésziile azonosito Ve T(-) f (mm) n (1/min)
kben (mm) (m/min)

1 1 AL1 CFRP1 | 0,050 150 HS 0,100; 0,050

2 2 AL1 CFRP1 0,050 200 C 0,100

3 3 AL1 CFRP1 0,025 150 C 0,050

4 4 AL1 CFRP1 0,050 150 C 0,100

5 5 AL1 CFRP1 0,050 150 HS 0,100; 0,050

6 6 AL1 CFRP1 0,033 114,64 HS 0,065; 0,033

7 7 AL1 CFRP1 0,050 150 HS 0,100

8 8 AL1 CFRP1 0,075 150 C 0,150

9 9 AL1 CFRP1 | 0,033 185,36 C 0,065

10 |10 AL1 CFRP1 0,068 114,64 C 0,135

11 |11 AL1 CFRP1 0,050 150 C 0,100

12 |12 AL1 CFRP1 0,050 150 HS 0,100; 0,050

13 |13 AL1 CFRP1 0,068 114,64 HS 0,135; 0,068

14 |14 AL1 CFRP1 0,050 100 H 0,100; 0,050

15 |15 AL1 CFRP1 0,050 100 C 0,100

16 |16 AL1 CFRP1 0,050 150 H 0,100; 0,050

17 |17 AL1 CFRP1 0,068 185,36 HS 0,135; 0,068

18 | 18 AL1 CFRP1 0,050 150 C 0,100
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19 |19 AL1 CFRP1 0,075 150 HS 0,150; 0,075
20 |20 AL1 CFRP1 0,050 150 H 0,100; 0,050
21 |21 AL1 CFRP1 0,050 100 HS 0,100; 0,050
22 |22 AL1 CFRP1 0,050 150 C 0,100

23 |23 AL1 CFRP1 0,050 150 H 0,100; 0,050
24 |24 AL1 CFRP1 0,033 114,64 C 0,065

25 |25 AL1 CFRP1 0,025 150 HS 0,050; 0,025
26 |26 AL1 CFRP1 0,068 114,64 H 0,135; 0,068
27 | 27 AL1 CFRP1 0,033 185,36 HS 0,065; 0,033
28 | 28 AL1 CFRP1 0,033 185,36 H 0,065; 0,033
29 |29 AL1 CFRP1 0,050 150 C 0,100

30 |30 AL1 CFRP1 0,050 150 HS 0,100; 0,050
31 |31 AL1 CFRP1 0,075 150 H 0,150; 0,075
32 |32 AL1 CFRP1 0,033 114,64 H 0,065; 0,033
33 |33 AL1 CFRP1 0,050 150 H 0,100; 0,050
34 | 34 AL1 CFRP1 0,025 150 H 0,050; 0,025
35 |35 AL1 CFRP1 0,050 200 HS 0,100; 0,050
36 |36 AL1 CFRP1 0,050 150 H 0,100; 0,050
37 | 37 AL1 CFRP1 0,068 185,36 C 0,135

38 |1 AL2 CFRP2 0,050 200 H 0,100; 0,050
39 |2 AL2 CFRP2 0,068 185,36 H 0,135; 0,050

C: Konvencionalis faras @10 csigafardval

H: Helikdlis mardas @8 csigaftiroval és @6 mardval

HS: Helikalis maras spiralis furatbdvitéssel @8 csigafurdval és @6 mardval
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Tovéabbi megjegyzések:

o Toltéserdsiton méréshatar 1000N

e Erdsitési tényez6 100 N/V

e Mérési frekvencia: f=Nmax/60%*(360/10)=6366 Hz~7000 Hz

e Furokésziilék kidrazva rovidebbek oldala mentén: +0,02 mm
e (Gb54-es munkadarab nullpont

¢ Aluminium lemezen , x” jelolés tetején a bal als6 sarokban

e Patronos szerszambefogd

e Program inditaskor potméter 100%-on van

e [Egymas utan vannak a furatok

e Ujszerszamok lettek hasznélva

e Az NC program futtatva volt: D/NCprograms/geier/20240626_markobalazs mappabol
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2.4. Mérési jegyzOkonyv

Mérés ideje: 2024.07.11. 8:30-12:00

Helyszin: BME ,]” épiilet

Mérdeszkoz: Keyence VR-5000 profilométer
Mérést végezte: Marko Balazs

Mérési beallitasok:

e A mérés mindkét esetben rétegkozben tortént.

e Meérés sorrendje: aluminium lemez 1.-39. furat, majd UD-CFRP lemez 1.-39. furat.
e Nagyitas: 38x

e Minden furat mérése esetén a furat mellet automata referenciasikot vettem fel.

Mentés helye: E:\Balazs\20240626_AICFRP2
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3. sz. melléklet: Miiszaki rajz a technologiakrol

Or.Geier Norbert

UD-

CFRP/AL

A A
™,
~—UD-CFRP
Al
“—Arkhimédészi spiral AA CEI&fart
Helikalis maras spiralis @10 AN 08
furatbovitéssel . . .
|
e =
= | 1 == Ve
| | | | —
| | | |
| | | |
~—Hagyomanyos furas
Kesmh::H‘e: , Elnevezés: o Méreta Budapesti MUszaki és
o o Marko Balazs Technologiak Gazdasigtudoményi
Eléfuras: @8 mm csigafuroval gz — 7 1 Eayetem
Furas: D=@10 mm csigafuroval | 2024 05 01 | Technolégiak dbriazoldsa | :
Maras: D=06 mm mardval Vefites: [Rajzszam o
Ellendrizte: Anyag: Tomeq: Technologia-1

File néw:
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4. sz. melléklet: Maximalis sorjamagassag eloszlasok

Az UD-CFRP furatok maximalis sorjamagassag eloszlasai latatoak az alabbiakban.
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Gyakorisag (1)
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51 13. furat
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Az aluminium furatok maximalis sorjamagassag eloszlasai latatoak az aldbbiakban.
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5. sz. melléklet: Cliff-féle hatdsnagysag eredmények

A dolgozatban 1év§ Cliff-féle hatasnagysag vizsgalat eredményei vannak ebben a mellékletben, els6ként az UD-CFRP lemezek esetén.

Jelolés

[S (1); f: (mm); v (m/min)]

Erték [C; 0,025; 150] [C; 0,033; 114,64] [C; 0,033; 185,36] [C; 0,05; 100] [C; 0,05; 150] [C; 0,05; 200] [C; 0,068; 114,64] [C; 0,068; 185,36] [C; 0,075; 150]
[C; 0,025; 150] -0,2470 -0,1471 -0,2956 -0,2173 0,1426 0,3563 0,6714 -0,1347
[C; 0,033, 114,64] 0,2470 0,1123 -0,1404 0,1219 0,4371 0,5620 0,7861 0,1454
[C; 0,033; 185,361 0,1471 -0,1123 -0,1983 -0,0384 0,3219 0,5015 0,7827 0,0246
[C; 0,05; 100] 0,2956 0,1404 0,1983 0,1532 0,4215 0,5625 0,7806 0,2054
[C; 0,05; 150] 0,2173 -0,1219 0,0384 -0,1532 0,4186 0,5944 0,8671 0,0650
[C; 0,05; 200] -0,1426 -0,4371 -0,3219 -0,4215 -0,4186 0,2617 0,6464 -0,3117
[C; 0,068; 114,64] -0,3563 -0,5620 -0,5015 -0,5625 -0,5944 -0,2617 0,4141 -0,4994
[C; 0,068; 185,36] -0,6714 -0,7861 -0,7827 -0,7806 -0,8671 -0,6464 -0,4141 -0,7921
[C; 0,075; 150,0] 0,1347 -0,1454 -0,0246 -0,2054 -0,0650 0,3117 0,4994 0,7921
— [H; 0,025; 150,0] -0,4228 -0,6233 -0,5738 -0,5964 -0,7134 -0,3497 -0,0365 0,4250 -0,5850
E [H; 0,033; 114,64] -0,5364 -0,6965 -0,6812 -0,6861 -0,8046 -0,4904 -0,1846 0,3055 -0,6959
g [H; 0,033; 185,36] -0,5312 -0,6896 -0,6713 -0,6825 -0,7907 -0,4831 -0,1856 0,2924 -0,6883
8 [H; 0,05; 100] -0,2055 -0,3463 -0,3131 -0,3965 -0,3864 -0,1346 0,0722 0,4083 -0,3165
’E [H; 0,05; 150] -0,4187 -0,5649 -0,5468 -0,5895 -0,6489 -0,3615 -0,0992 0,3335 -0,5583
g [H; 0,05; 200] -0,6353 -0,7572 -0,7589 -0,7574 -0,8680 -0,6073 -0,3207 0,1579 -0,7778
‘:t [H; 0,068; 114,64] -0,5527 -0,7021 -0,6817 -0,6966 -0,7902 -0,5033 -0,2205 0,2337 -0,6939
i [H; 0,068; 185,36] -0,3366 -0,5899 -0,5134 -0,5552 -0,6483 -0,2430 0,0612 0,5247 -0,5220
- [H; 0,075; 1501 -0,3284 -0,5121 -0,4681 -0,5370 -0,5640 -0,2470 0,0166 0,4363 -0,4736
[HS; 0,025; 150] -0,6288 -0,7587 -0,7538 -0,7554 -0,8602 -0,6005 -0,3174 0,1555 -0,7698
[HS; 0,033; 114,64] |-0,5787 -0,7132 -0,7068 -0,7063 -0,8230 -0,5423 -0,2515 0,2244 -0,7246
[HS; 0,033; 185,36] |-0,6077 -0,7361 -0,7379 -0,7372 -0,8485 -0,5800 -0,2920 0,1944 -0,7571
[HS; 0,05; 100] -0,6180 -0,7376 -0,7399 -0,7443 -0,8353 -0,5901 -0,3260 0,1315 -0,7539
[HS; 0,05; 1501 -0,7142 -0,8140 -0,8275 -0,8141 -0,9297 -0,7035 -0,4287 0,0444 -0,8469
[HS; 0,05; 200] -0,6404 -0,7595 -0,7649 -0,7627 -0,8755 -0,6149 -0,3245 0,1623 -0,7853
[HS; 0,068; 114,64] |-0,6226 -0,7409 -0,7442 -0,7485 -0,8403 -0,5968 -0,3316 0,1293 -0,7594
[HS; 0,068; 185,36] | -0,6028 -0,7515 -0,7424 -0,7323 -0,8765 -0,5651 -0,2446 0,2547 -0,7594
[HS; 0,075; 150] -0,6552 -0,7740 -0,7768 -0,7747 -0,8780 -0,6318 -0,3576 0,1140 -0,7950
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Jelolés

[S (1); f: (mm); v (m/min)]

Erték [H; 0,025; 150] [H; 0,033; 114,64] [H; 0,033; 185,36] [H; 0,05; 100] [H; 0,05; 150] [H; 0,05; 200] [H; 0,068; 114,64] [H; 0,068; 185,36] [H; 0,075; 150]
[C; 0,025; 150] 0,4228 0,5364 0,5312 0,2055 0,4187 0,6353 0,5527 0,3366 0,3284
[C; 0,033, 114,64] 0,6233 0,6965 0,6896 0,3463 0,5649 0,7572 0,7021 0,5899 0,5121
[C; 0,033; 185,36] 0,5738 0,6812 0,6713 0,3131 0,5468 0,7589 0,6817 0,5134 0,4681
[C; 0,05; 100] 0,5964 0,6861 0,6825 0,3965 0,5895 0,7574 0,6966 0,5552 0,5370
[C; 0,05; 150] 0,7134 0,8046 0,7907 0,3864 0,6489 0,8680 0,7902 0,6483 0,5640
[C; 0,05; 200] 0,3497 0,4904 0,4831 0,1346 0,3615 0,6073 0,5033 0,2430 0,2470
[C; 0,068; 114,64] 0,0365 0,1846 0,1856 -0,0722 0,0992 0,3207 0,2205 -0,0612 -0,0166
[C; 0,068; 185,36] -0,4250 -0,3055 -0,2924 -0,4083 -0,3335 -0,1579 -0,2337 -0,5247 -0,4363
[C; 0,075; 150,0] 0,5850 0,6959 0,6883 0,3165 0,5583 0,7778 0,6939 0,5220 0,4736
_ | [H;0,025; 150,0] 0,1775 0,1756 -0,0824 0,0929 0,3344 0,2158 -0,1236 -0,0413
E [H; 0,033; 114,64] -0,1775 0,0087 -0,1975 -0,0626 0,1770 0,0590 -0,2892 -0,1895
g [H; 0,033; 185,36] -0,1756 -0,0087 -0,2022 -0,0718 0,1626 0,0499 -0,2893 -0,1945
S [H; 0,05; 100] 0,0824 0,1975 0,2022 0,1372 0,3148 0,2397 0,0058 0,0485
’E [H; 0,05; 150] -0,0929 0,0626 0,0718 -0,1372 0,2157 0,1135 -0,1879 -0,1086
g [H; 0,05; 200] -0,3344 -0,1770 -0,1626 -0,3148 -0,2157 -0,1034 -0,4433 -0,3373
§ [H; 0,068; 114,64] -0,2158 -0,0590 -0,0499 -0,2397 -0,1135 0,1034 -0,3260 -0,2353
5 [H; 0,068; 185,36] 0,1236 0,2892 0,2893 -0,0058 0,1879 0,4433 0,3260 0,0573
[H; 0,075; 150] 0,0413 0,1895 0,1945 -0,0485 0,1086 0,3373 0,2353 -0,0573
[HS; 0,025; 150] -0,3315 -0,1823 -0,1691 -0,3155 -0,2189 -0,0110 -0,1074 -0,4441 -0,3381
[HS; 0,033; 114,64] | -0,2551 -0,0863 -0,0747 -0,2533 -0,1367 0,0839 -0,0250 -0,3635 -0,2620
[HS; 0,033; 185,36] | -0,3032 -0,1439 -0,1300 -0,2855 -0,1865 0,0371 -0,0699 -0,4139 -0,3044
[HS; 0,05; 100] -0,3397 -0,2008 -0,1843 -0,3229 -0,2349 -0,0310 -0,1224 -0,4439 -0,3462
[HS; 0,05; 1501 -0,4575 -0,3098 -0,2932 -0,4057 -0,3338 -0,1369 -0,2295 -0,5643 -0,4484
[HS; 0,05; 200] -0,3417 -0,1801 -0,1662 -0,3164 -0,2171 -0,0018 -0,1067 -0,4505 -0,3383
[HS; 0,068; 114,64] |-0,3472 -0,2040 -0,1908 -0,3260 -0,2387 -0,0350 -0,1290 -0,4486 -0,3497
[HS; 0,068; 185,36] | -0,2422 -0,0609 -0,0546 -0,2461 -0,1186 0,1221 0,0031 -0,3668 -0,2511
[HS; 0,075; 1501 -0,3764 -0,2313 -0,2169 -0,3477 -0,2620 -0,0581 -0,1531 -0,4830 -0,3792
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Jelolés

[S (1); f: (mm); v (m/min)]

Erték [HS; 0,025; 1501 [HS; 0,033; 114,64] [HS; 0,033; 185,36] [HS; 0,05; 1001 [HS; 0,05;150] [HS; 0,05; 200] [HS; 0,068; 114,64] [HS; 0,068; 185,36] [HS; 0,075; 150]
[C; 0,025; 150] 0,6288 0,5787 0,6077 0,6180 0,7142 0,6404 0,6226 0,6028 0,6552
[C; 0,033, 114,64] 0,7587 0,7132 0,7361 0,7376 0,8140 0,7595 0,7409 0,7515 0,7740
[C; 0,033; 185,36] 0,7538 0,7068 0,7379 0,7399 0,8275 0,7649 0,7442 0,7424 0,7768
[C; 0,05; 100] 0,7554 0,7063 0,7372 0,7443 0,8141 0,7627 0,7485 0,7323 0,7747
[C; 0,05; 150] 0,8602 0,8230 0,8485 0,8353 0,9297 0,8755 0,8403 0,8765 0,8780
[C; 0,05; 200] 0,6005 0,5423 0,5800 0,5901 0,7035 0,6149 0,5968 0,5651 0,6318
[C; 0,068; 114,64] 0,3174 0,2515 0,2920 0,3260 0,4287 0,3245 0,3316 0,2446 0,3576
[C; 0,068; 185,36] -0,1555 -0,2244 -0,1944 -0,1315 -0,0444 -0,1623 -0,1293 -0,2547 -0,1140
[C; 0,075; 150,0] 0,7698 0,7246 0,7571 0,7539 0,8469 0,7853 0,7594 0,7594 0,7950
_ [H; 0,025; 150,0] 0,3315 0,2551 0,3032 0,3397 0,4575 0,3417 0,3472 0,2422 0,3764
E [H; 0,033; 114,64] 0,1823 0,0863 0,1439 0,2008 0,3098 0,1801 0,2040 0,0609 0,2313
g [H; 0,033; 185,36] 0,1691 0,0747 0,1300 0,1843 0,2932 0,1662 0,1908 0,0546 0,2169
S [H; 0,05; 100] 0,3155 0,2533 0,2855 0,3229 0,4057 0,3164 0,3260 0,2461 0,3477
’E [H; 0,05; 150] 0,2189 0,1367 0,1865 0,2349 0,3338 0,2171 0,2387 0,1186 0,2620
% [H; 0,05; 200] 0,0110 -0,0839 -0,0371 0,0310 0,1369 0,0018 0,0350 -0,1221 0,0581
?'_‘3 [H; 0,068; 114,64] 0,1074 0,0250 0,0699 0,1224 0,2295 0,1067 0,1290 -0,0031 0,1531
5 [H; 0,068; 185,36] 0,4441 0,3635 0,4139 0,4439 0,5643 0,4505 0,4486 0,3668 0,4830
[H; 0,075; 150] 0,3381 0,2620 0,3044 0,3462 0,4484 0,3383 0,3497 0,2511 0,3792
[HS; 0,025; 150] -0,0906 -0,0484 0,0204 0,1235 -0,0134 0,0237 -0,1280 0,0446
[HS; 0,033; 114,64] | 0,0906 0,0529 0,1100 0,2154 0,0905 0,1164 -0,0300 0,1405
[HS; 0,033; 185,36] | 0,0484 -0,0529 0,0681 0,1710 0,0332 0,0715 -0,0833 0,0928
[HS; 0,05; 100] -0,0204 -0,1100 -0,0681 0,0985 -0,0325 0,0029 -0,1453 0,0243
[HS; 0,05; 1501 -0,1235 -0,2154 -0,1710 -0,0985 -0,1371 -0,0936 -0,2583 -0,0774
[HS; 0,05; 200] 0,0134 -0,0905 -0,0332 0,0325 0,1371 0,0391 -0,1230 0,0588
[HS; 0,068; 114,64] |-0,0237 -0,1164 -0,0715 -0,0029 0,0936 -0,0391 -0,1495 0,0196
[HS; 0,068; 185,36] | 0,1280 0,0300 0,0833 0,1453 0,2583 0,1230 0,1495 0,1748
[HS; 0,075; 1501 -0,0446 -0,1405 -0,0928 -0,0243 0,0774 -0,0588 -0,0196 -0,1748
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Az aluminium lemeznél kapott Cliff-féle hatdsnagysag vizsgalat eredményei a kovetkezdk.

Jelolés [S (1); f: (mm); v (m/min)]
Erték [C; 0,025;150] [C; 0,033; 114,64] [C; 0,033; 185,36] [C; 0,05; 100] [C; 0,05; 150] [C; 0,05; 200] [C; 0,068; 114,64] [C; 0,068; 185,36] [C; 0,075; 150]
[C; 0,025; 150] -0,7147 0,6761 -0,5066 0,5430 0,6893 0,6193 0,9403 0,8140
[C; 0,033, 114,64] 0,7147 0,9005 0,1827 0,9204 0,9204 0,8436 0,9903 0,9745
[C; 0,033; 185,36] -0,6761 -0,9005 -0,8128 -0,3373 0,0113 0,1783 0,7789 0,1878
[C; 0,05; 100] 0,5066 -0,1827 0,8128 0,8031 0,8365 0,7621 0,9644 0,9057
[C; 0,05; 150] -0,5430 -0,9204 0,3373 -0,8031 0,3273 0,3838 0,8541 0,5229
[C; 0,05; 200] -0,6893 -0,9204 -0,0113 -0,8365 -0,3273 0,1329 0,7248 0,1690
[C; 0,068; 114,64] -0,6193 -0,8436 -0,1783 -0,7621 -0,3838 -0,1329 0,6340 -0,0299
[C; 0,068; 185,36] -0,9403 -0,9903 -0,7789 -0,9644 -0,8541 -0,7248 -0,6340 -0,7086
[C; 0,075; 150,01 -0,8140 -0,9745 -0,1878 -0,9057 -0,5229 -0,1690 0,0299 0,7086
_ | [H; 0,025; 150,0] -0,9822 -0,9915 -0,9467 -0,9871 -0,9640 -0,9395 -0,9250 -0,7780 -0,9341
E [H; 0,033; 114,64] -0,9966 -0,9996 -0,9863 -0,9979 -0,9907 -0,9811 -0,9753 -0,8550 -0,9813
g [H; 0,033; 185,36] -0,9997 -1,0000 -0,9950 -0,9981 -0,9981 -0,9857 -0,9737 -0,8534 -0,9878
s | [H; 0,05; 100] -0,9986 -0,9998 -0,9889 -0,9987 -0,9952 -0,9860 -0,9809 -0,8799 -0,9845
’E [H; 0,05; 150] -0,8582 -0,9293 -0,7361 -0,9093 -0,7784 -0,7306 -0,7178 -0,5414 -0,7064
E [H; 0,05; 200] -1,0000 -1,0000 -1,0000 -1,0000 -1,0000 -0,9995 -0,9996 -0,9509 -0,9999
§ [H; 0,068; 114,64] -0,9751 -0,9873 -0,9634 -0,9842 -0,9677 -0,9606 -0,9572 -0,8572 -0,9593
5 [H; 0,068; 185,36] -0,9905 -0,9988 -0,9547 -0,9946 -0,9744 -0,9499 -0,9354 -0,8004 -0,9423
[H; 0,075; 150] -0,9632 -0,9896 -0,9300 -0,9803 -0,9425 -0,9268 -0,9252 -0,7939 -0,9209
[HS; 0,025; 150] 0,0370 -0,1369 0,1310 -0,0832 0,1236 0,1469 0,1525 0,3148 0,1724
[HS; 0,033; 114,64] |-0,9847 -0,9978 -0,9515 -0,9929 -0,9651 -0,9466 -0,9374 -0,8283 -0,9409
[HS; 0,033; 185,36] |-0,6162 -0,8078 -0,3975 -0,7516 -0,4600 -0,3790 -0,3648 -0,0718 -0,3363
[HS; 0,05; 100] -0,7513 -0,8840 -0,5475 -0,8447 -0,6208 -0,5431 -0,5264 -0,3181 -0,4980
[HS; 0,05; 1501 -0,9720 -0,9815 -0,9481 -0,9768 -0,9604 -0,9436 -0,9340 -0,8256 -0,9383
[HS; 0,05; 2001 -0,9484 -0,9874 -0,8887 -0,9765 -0,9054 -0,8852 -0,8828 -0,7795 -0,8762
[HS; 0,068; 114,64] |-1,0000 -1,0000 -0,9997 -0,9998 -0,9999 -0,9982 -0,9970 -0,9210 -0,9990
[HS; 0,068; 185,36] |-0,9583 -0,9849 -0,8822 -0,9746 -0,9183 -0,8690 -0,8405 -0,5999 -0,8566
[HS; 0,075; 1501 -0,8893 -0,9571 -0,8443 -0,9366 -0,8512 -0,8400 -0,8443 -0,7296 -0,8325
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Jelolés

[S (1); f: (mm); v (m/min)]

Erték [H; 0,025; 150] [H; 0,033; 114,64] [H; 0,033; 185,36] [H; 0,05; 100] [H; 0,05; 150] [H; 0,05; 200] [H; 0,068; 114,64] [H; 0,068; 185,36] [H; 0,075; 150]
[C; 0,025; 150] 0,9822 0,9966 0,9997 0,9986 0,8582 1,0000 0,9751 0,9905 0,9632
[C; 0,033, 114,64] 0,9915 0,9996 1,0000 0,9998 0,9293 1,0000 0,9873 0,9988 0,9896
[C; 0,033; 185,36] 0,9467 0,9863 0,9950 0,9889 0,7361 1,0000 0,9634 0,9547 0,9300
[C; 0,05; 100] 0,9871 0,9979 0,9981 0,9987 0,9093 1,0000 0,9842 0,9946 0,9803
[C; 0,05; 150] 0,9640 0,9907 0,9981 0,9952 0,7784 1,0000 0,9677 0,9744 0,9425
[C; 0,05; 200] 0,9395 0,9811 0,9857 0,9860 0,7306 0,9995 0,9606 0,9499 0,9268
[C; 0,068; 114,64] 0,9250 0,9753 0,9737 0,9809 0,7178 0,9996 0,9572 0,9354 0,9252
[C; 0,068; 185,36] 0,7780 0,8550 0,8534 0,8799 0,5414 0,9509 0,8572 0,8004 0,7939
[C; 0,075; 150,0] 0,9341 0,9813 0,9878 0,9845 0,7064 0,9999 0,9593 0,9423 0,9209
_ | [H;0,025; 150,0] 0,0847 0,2057 -0,0052 -0,1426 0,3319 0,0664 0,0919 -0,0533
E [H; 0,033; 114,64] -0,0847 0,1231 -0,0879 -0,2165 0,2444 -0,0168 0,0088 -0,1341
g [H; 0,033; 185,36] -0,2057 -0,1231 -0,2193 -0,3190 0,0983 -0,1428 -0,1152 -0,2500
S [H; 0,05; 100] 0,0052 0,0879 0,2193 -0,1493 0,3707 0,0650 0,1001 -0,0577
’E [H; 0,05; 150] 0,1426 0,2165 0,3190 0,1493 0,4246 0,1986 0,2174 0,0976
g [H; 0,05; 200] -0,3319 -0,2444 -0,0983 -0,3707 -0,4246 -0,2667 -0,2246 -0,3866
§ [H; 0,068; 114,64] -0,0664 0,0168 0,1428 -0,0650 -0,1986 0,2667 0,0223 -0,1174
5 [H; 0,068; 185,36] -0,0919 -0,0088 0,1152 -0,1001 -0,2174 0,2246 -0,0223 -0,1422
[H; 0,075; 150] 0,0533 0,1341 0,2500 0,0577 -0,0976 0,3866 0,1174 0,1422
[HS; 0,025; 150] 0,6932 0,7279 0,7657 0,7143 0,5867 0,8228 0,7200 0,7225 0,6733
[HS; 0,033; 114,64] |-0,1578 -0,0725 0,0568 -0,1825 -0,2755 0,1639 -0,0942 -0,0585 -0,2114
[HS; 0,033; 185,36] | 0,5154 0,5732 0,6241 0,5541 0,3554 0,7081 0,5615 0,5563 0,4906
[HS; 0,05; 100] 0,2657 0,3303 0,4150 0,2744 0,1239 0,5039 0,3154 0,3318 0,2265
[HS; 0,05; 1501 -0,1617 -0,0799 0,0406 -0,1757 -0,2789 0,1438 -0,1004 -0,0741 -0,2099
[HS; 0,05; 200] -0,1440 -0,0651 0,0621 -0,1675 -0,2588 0,1649 -0,0854 -0,0489 -0,1966
[HS; 0,068; 114,64] |-0,0712 0,0124 0,1528 -0,0845 -0,2141 0,2968 -0,0080 0,0301 -0,1383
[HS; 0,068; 185,36] | 0,1643 0,2436 0,3340 0,1950 0,0075 0,4456 0,2333 0,2361 0,1315
[HS; 0,075; 1501 0,0456 0,1231 0,2379 0,0491 -0,0918 0,3610 0,1058 0,1289 -0,0101
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Jelolés

[S (1); f: (mm); v (m/min)]

Erték [HS; 0,025; 1501 [HS; 0,033; 114,64] [HS; 0,033; 185,36] [HS; 0,05; 1001 [HS; 0,05; 150] [HS; 0,05;200] [HS; 0,068; 114,64] [HS; 0,068; 185,36] [HS; 0,075; 150]
[C; 0,025; 150] -0,0370 0,9847 0,6162 0,7513 0,9720 0,9484 1,0000 0,9583 0,8893
[C; 0,033, 114,64] 0,1369 0,9978 0,8078 0,8840 0,9815 0,9874 1,0000 0,9849 0,9571
[C; 0,033; 185,36] -0,1310 0,9515 0,3975 0,5475 0,9481 0,8887 0,9997 0,8822 0,8443
[C; 0,05; 100] 0,0832 0,9929 0,7516 0,8447 0,9768 0,9765 0,9998 0,9746 0,9366
[C; 0,05; 150] -0,1236 0,9651 0,4600 0,6208 0,9604 0,9054 0,9999 0,9183 0,8512
[C; 0,05; 200] -0,1469 0,9466 0,3790 0,5431 0,9436 0,8852 0,9982 0,8690 0,8400
[C; 0,068; 114,64] -0,1525 0,9374 0,3648 0,5264 0,9340 0,8828 0,9970 0,8405 0,8443
[C; 0,068; 185,36] -0,3148 0,8283 0,0718 0,3181 0,8256 0,7795 0,9210 0,5999 0,7296
[C; 0,075; 150,0] -0,1724 0,9409 0,3363 0,4980 0,9383 0,8762 0,9990 0,8566 0,8325
_ | [H;0,025; 150,0] -0,6932 0,1578 -0,5154 -0,2657 0,1617 0,1440 0,0712 -0,1643 -0,0456
E [H; 0,033; 114,64] -0,7279 0,0725 -0,5732 -0,3303 0,0799 0,0651 -0,0124 -0,2436 -0,1231
g [H; 0,033; 185,36] -0,7657 -0,0568 -0,6241 -0,4150 -0,0406 -0,0621 -0,1528 -0,3340 -0,2379
S [H; 0,05; 100] -0,7143 0,1825 -0,5541 -0,2744 0,1757 0,1675 0,0845 -0,1950 -0,0491
’E [H; 0,05; 150] -0,5867 0,2755 -0,3554 -0,1239 0,2789 0,2588 0,2141 -0,0075 0,0918
g [H; 0,05; 200] -0,8228 -0,1639 -0,7081 -0,5039 -0,1438 -0,1649 -0,2968 -0,4456 -0,3610
§~ [H; 0,068; 114,64] -0,7200 0,0942 -0,5615 -0,3154 0,1004 0,0854 0,0080 -0,2333 -0,1058
5 [H; 0,068; 185,36] -0,7225 0,0585 -0,5563 -0,3318 0,0741 0,0489 -0,0301 -0,2361 -0,1289
[H; 0,075; 150] -0,6733 0,2114 -0,4906 -0,2265 0,2099 0,1966 0,1383 -0,1315 0,0101
[HS; 0,025; 150] 0,7504 0,3711 0,5075 0,7410 0,7343 0,7441 0,6028 0,6574
[HS; 0,033; 114,64] |-0,7504 -0,5974 -0,3764 0,0127 -0,0059 -0,1083 -0,2905 -0,1957
[HS; 0,033; 185,36] |-0,3711 0,5974 0,2126 0,5926 0,5682 0,5998 0,3788 0,4586
[HS; 0,05; 100] -0,5075 0,3764 -0,2126 0,3772 0,3555 0,3303 0,1362 0,2160
[HS; 0,05; 1501 -0,7410 -0,0127 -0,5926 -0,3772 -0,0187 -0,1046 -0,2944 -0,1985
[HS; 0,05; 200] -0,7343 0,0059 -0,5682 -0,3555 0,0187 -0,0960 -0,2733 -0,1825
[HS; 0,068; 114,64] |-0,7441 0,1083 -0,5998 -0,3303 0,1046 0,0960 -0,2581 -0,1199
[HS; 0,068; 185,36] | -0,6028 0,2905 -0,3788 -0,1362 0,2944 0,2733 0,2581 0,1234
[HS; 0,075; 1501 -0,6574 0,1957 -0,4586 -0,2160 0,1985 0,1825 0,1199 -0,1234
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IGAZOLAS

Ezt az elektronikus dokumentumot az elektronikus lGgyintézés részletszabalyairdl sz6l6 451/2016.
(XI1.19.) Korm. rendelet alapjan nyujtott azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités
(AVDH) kozponti elektronikus Ugyintézési szolgaltatas keretében az IldomSoft Zrt. — mint
szolgaltatd — elektronikus bélyegzdvel és idébélyegzével latta el.

A polgari perrendtartasrol sz6l6 2016. évi CXXX. térvény 325. § (1) bekezdés g) pontjaban
foglaltaknak megfeleléen az azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités szolgaltatas
keretében hitelesitett dokumentum teljes bizonyitd erével rendelkezik.

A szolgaltatasra vonatkozo részletes tajékoztatd elérhet6 a szolgaltaté honlapjan:
https://magyarorszag.hu/avdh.

A szolgaltaté a Kdézponti Azonositasi Ugyndkdn (KAU) keresztiil elérhetd azonositd szolgaltatast
vette igénybe annak megallapitasara, hogy a csatolt eredeti elektronikus dokumentum MARKO
BALAZS igyféltsl szarmazik.

Az azonositas idépontja: 2024.11.09. 21.43.44

Az azonositott Ggyfél adatai:

Sziiletési név: MARKO BALAZS
Sziiletési hely: KISKUNHALAS
Szlletési datum: 2000.05.06.

Anyja neve: SCHNURLEIN JUDIT

Ez az elektronikus dokumentum két, egymastdl elvalaszthatatlanul 6sszetartozo6 részbdl, az eredeti dokumentumbdl és zaradékbol all.
Az Igazolas cimdi jelen zaradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A zaradék olvashaté széveges formaban rogziti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus alairassal valo ellatasanak korilményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.

Az Ugyfélszolgalat és a szolgaltatas elérhetdségei

Telefon: Magyarorszagrol: 1818 Kulféldrél: +36 1 550 1858
Honlap: https://magyarorszag.hu/avdh E-mail: ekozig@1818.hu
https://magyarorszag.hu/szuf_kapcsolat
Hibabejelentés az év minden napjan 0-24 6ra kozoétt lehetséges
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