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Elektromosan vezető ragasztástechnológia járműipari fejlesztése

Kulcsszavak: Kötéstechnológia; Elektromosan vezető ragasztó; Rézlemez; Járműipari ragasztástechnológia; Elektromos ellenállás
Az elektromosan vezető ragasztástechnológia egyre nagyobb szerepet kap a járműipari fejlesztésekben, különösen az elektromos és hibrid járművek terjedésével. Ez a technológia lehetővé teszi, hogy a különböző alkatrészeket nemcsak mechanikailag rögzítsék, hanem elektromosan is összekapcsolják, így kiválthatók a hagyományos csavarok, forrasztások és egyéb mechanikai kötőelemek. Az ilyen ragasztókban lévő fém vagy szénalapú vezető részecskék biztosítják az áram átvitelét, miközben erős és tartós kötést hoznak létre. Ennek a megoldásnak az egyik legnagyobb előnye a súlycsökkentés, ami különösen fontos az autóiparban a hatékonyság növelése és a károsanyag-kibocsátás csökkentése érdekében. Továbbá, a ragasztók rugalmasságának köszönhetően jobban ellenállnak a rezgéseknek és hőmérséklet-változásoknak, ami javítja a járművek hosszú távú megbízhatóságát. Az elektromosan vezető ragasztók alkalmazása nemcsak az elektronikus rendszerek, például az akkumulátorok és érzékelők hatékonyabb integrálását teszi lehetővé, hanem hozzájárul az összeszerelési folyamatok gyorsításához és egyszerűsítéséhez is. A dolgozat során az elektromosan vezető ragasztott kötés elkészítése során fellépő összeszorító erő hatását vizsgálom a kötés kontakt ellenállása szempontjából.



