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1. MELLÉKLET 

A kísérlet előtt és után készült mikroszkópi felvételek a csigafúrókról, valamint a furatok 

kilépési oldalán keletkezett sorjáról terjedelmük miatt nem képezhette szerves részét 

dolgozatomnak. Ezek bemutatása azonban fontos, mert sok esetben a képek magukért 

beszélnek, rengeteg információt tartalmaznak.  

Szerszámkódok alapján rendszereztem a képeket. Az első sorban a fúrás előtti képek 

találhatóak. Itt a főbb geometria jellemzőket lehet elsősorban megfigyelni. A második sorban a 

szerszámok fúrás utáni állapota került rögzítésre. Javasolt figyelmet fordítani az élrátétek 

keletkezésének nagyságára, az anyagfeltapadásra és az esetleges sérülésekre, kopásra. A 

harmadik sorban az elkészült furatok kilépő oldalán keletkezett sorját lehet megfigyelni. 

 

MIKROSZKÓPI KÉPEK ÁBRAJEGYZÉKE 
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CS130 szerszám jelölésű szerszámhoz kapcsolódó mikroszkópi képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

1. ábra CS130 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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CS140 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

2. ábra CS140 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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CS150 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

3. ábra CS150 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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SV10 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

4. ábra SV10 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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SV20 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

5. ábra S20 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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SV30 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

6. ábra SV30 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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HH05 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

7. ábra HH05 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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HH15 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

8. ábra HH15 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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HH15x1 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

9. ábra HH15x1 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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HH15x2 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

10. ábra HH15x2 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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FO1 szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

11. ábra FO1 – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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FO2sz szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

12. ábra FO2sz – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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FO2asz szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

13. ábra FO2asz – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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TE szerszám mikroszkópos képek 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

 

 

 

c) 

 

 

14. ábra TE – a) fúrás előtt, b) fúrás után, c) furatok sorjásodása 
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W szerszám mikroszkópos képek 

   

15. ábra W – fúrás előtt 

 

W szerszám mikroszkópos képek – f = 0,12 mm/ford 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

16. ábra W (f = 0,12 mm/ford) – a) fúrás után, b) furatok sorjásodása 
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W szerszám mikroszkópos képek – f = 0,03 mm/ford 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

17. ábra W (f = 0,03 mm/ford) – a) fúrás után, b) furatok sorjásodása 
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W szerszám mikroszkópos képek – f = 0,18 mm/ford 

 

 

 

a) 

 

 

 

 

 

b) 

 

 

18. ábra W (f = 0,18 mm/ford) – a) fúrás után, b) furatok sorjásodása 


