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Következő generációs, .50-es kaliberű hangtompító fejlesztése

Kulcsszavak: csőszájszerelvény;ballisztika;additív gyártástechnológia;végeselemes szimuláció
   Több, mint 100 éve alkalmazunk tűzfegyverek csőszájára erősíthető hangtompító csőszájszerelvényeket, amelyekkel nagyságrendekkel lecsökkenthetjük a lövéskiváltással járó hang – és fényjelenségeket. Használatuk oka a műveleti biztonság, harctéri hatékonyság növelésében, valamint a felhasználók hallásának védelmében rejlik.Feltételezhető, hogy a kézifegyver-technológia fejlődésének általános stagnálását az azokhoz fejlesztett tartozékok fogják ismét elindítani. Ez alól a hangtompítók sem képeznek kivételt, ugyanis a rendelkezésre álló technológiák új lehetőségeket kínálnak.
   A kutatás relevanciáját ezen technológiák mellett az elmúlt évtizedekben exponenciálisan megnőtt érdeklődés adja a hang- és fénytompító csőszájszerelvények felé, mind hadi – és polgári oldalról.
   Jelen kutatás célja a legmodernebb, 21. századi (például CAx szoftverek, és a fém 3D nyomtatás) technológiák sikeres integrációja egy ún. következő generációs prototípus – „proof of concept” - hangtompító fejlesztésébe és gyártásába, azok minden előnyét kiaknázva. Ezek alkalmazásával minden eddiginél könnyebb, kisebb és hatékonyabb hangtompítók fejlesztésére nyílik lehetőség: szimulációk alkalmazásával költséghatékony módon választhatjuk ki a leghatékonyabb konstrukciókat, majd fém 3D nyomtatás segítségével olyan komplex geometriák gyártását végezhetjük, amelyeket konvencionális gyártástechnológiák segítségével nem lehet kivitelezni. Jelen kutatás ezen hangtompító fejlesztési folyamatának lépéseit, az eszköz dizájnját mutatja be, további fejezeteiben pedig betekintést ad a hangtompítók történelmébe, általános hatásmechanizmusaiba, az azokkal kapcsolatos korszerű mérési eljárásokba is.
   A kutatás eredményei: a kutatás eredményeként kifejlesztett, fém 3D nyomtatási technológiákkal gyártható, alacsony gázvisszafúvású (low backpressure) konstrukcióban komplex geometriákat alkalmazva, mechanikus elven lassítjuk a csőszájon kiömlő lőporgázokat. Továbbá, ezzel a belső kialakítással kézzel fogható, mechanikai és egészségügyi előnyöket szolgáltató többletfunkcióval vértezzük fel a hangtompítót. További eredménye a kutatásnak a hangtompító sikeres szilárdsági ellenőrzése, illetve tervszerű működésének verifikálása FEM szimulációk segítségével.
   A kutatás közvetlen jövője a hangtompító legyártásában, és tesztelésében rejlik: az abból nyert tapasztalatokkal a prototípus jellegű eszközből tömeggyártásra, és rendszeresítésre kész hangtompító készülhet.



