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Bevezeto

Jelen dolgozat témajahoz tervezett tiz 6lt6zEékbdl allo kollekciommal szeretném
népszerlsiteni a textiliak 1ézerrel torténd ruhaipari megmunkalasat — melyet eddig
leginkabb az haute couture'-ben alkalmaztak. Szeretném ezt az Gjszerii technologiat
atemelni a pret-a-porter-ba’ és szemléltetni, hogy az ezzel a modszerrel vald
megmunkalas nem jar akkora tobbletkoltséggel, mint amennyivel latvanyosabba,
érdekesebbé teszi a ruhadarabot.

A tervezett Oltozékek két csoportra oszthatdak a tervezési szempont alapjan: az
eskiivéi vagy bali szerepet betoltd darabokra valamint a hétkdznapok elegansabb
eseményein vald viseletekre. Mindkét alkalomra késziilt tervek esetében a koncepcio
ugyanaz volt: egyedivé, ugyanakkor hordhatova tenni az 6ltdzeteket olyan mddon,
hogy az elfeledni vélt értékeinket, vagyis a magyar népmivészeti motivumokat —
jelen esetben a maty6t — lathatova, elérhetdvé tegyem.

Ugyan a konfekcidiparban mar megtalalhatéak azon ruhadarabok, melyek lézerrel
megmunkalt részletekkel késziilnek, ezek a tdomeggyartds miatt nem egyértelmiien
rendelkeznek tervezett élettartammal. Hogy az altalam tervezett és kivitelezett ruhak
esetében ezt a hidnyossagot poétoljam, az oOltozékek elkészitését megeldzden a
1ézerszabéaszati mithelyben vagott mintadarabokon kiilonb6zé anyagkisérletek
elvégzésére kertilt sor az alapanyagfajtdk és az anyagszerkezet fiiggvényében. Ezen
kisérletek alapjan megszerzett tapasztalataimat, a lézerszabott diszitéelemek mas
mindségli alapanyagokkal torténd egyiittes alkalmazasanak jellemzoit ¢és a
megtervezett illetve elkészitett darabok alapjaul szolgalo Gtleteket szeretném jelen

dolgozatomban ismertetni.

'Francia sz0, 1945-t6] hasznaljuk, magas szinvonalii kivitelezést, szabaszatot jelent.
Francia sz6, kisszérids gyartast jelent az aktualis divat és az adott mérka stilusjegyeinek
bemutatasaval; a ruhak kialakitasanak f6 szempontja a hordhatosag, kezelhetdség.



1. A lézervagas a divatban

A lézervagassal a divatvilag szakemberei szamos akadalyt hidalhatnak at. A
lézerberendezéssel — mas eszkozokkel ellentétben — joval bonyolultabb ¢és
aprolékosabb formavildg kidolgozasara van lehetdség, amely szamtalanszor
ismételhetdé ugyanazzal az eredménnyel, ezaltal precizebb, mintha pengével vagy
olloval keriilne kidolgozésra. A vagas mentén a szélek nem foszlanak, igy, ha egész
szabasmintat tdplalunk be a berendezést vezérld programba, a szabott alkatrészek
széleit sziikségtelen szegni, ezzel id6 és koltség takarithatd meg.

A ruhaipari lézeres megmunkalasnak azonban korlatai is vannak. Az egyik
legnagyobb probléma az alapanyag kérdése. A szélek ugyanis akkor keriilnek
eldolgozasra, ha a vagas mentén olvadék keletkezik, mely a szalakat Osszetartja. Igy
a természetes szalak mellett a 1ézervagasra hasznalt alapanyagnak tartalmaznia kell
valamely vegyi szalat legaldbb 20%-ban. Ez aldl kivételt képeznek a hurkolt
alapanyagok, példaul a hurkolt gyapjukelme (90% gyapjua 10% poliészter).
Természetesen minden lézerszabaszatra kiildott uj alapanyag esetében probavagast
kell végezni, majd a probadarabot tovabbi vizsgalatoknak — viselés, mosas, vasalds —
kell kitenni, hogy mind az egyedi, sorozat-, esetleg a tomeggyartas megkezdése elott
kizarhatdak legyenek a hibak.

A masik probléma tovabba az, hogy a berendezéssel egyszerre csak egy anyagréteg
vaghat6é; tobb réteg egyidejii  vagdsa esetén a szélek Osszeéghetnek,
osszeolvadhatnak. [gy sorozat és tomeggyartis esetén érdemes koriiltekinten

donteni a 1ézerszabaszat alkalmazasanak sziikségességérol.
1.1. A lézer torténete, technologiai hattere

A lézer elnevezés az angol nyelvii Light Amplification by Stimulated Emission of
Radiation kifejezés roviditésének magyaritasabol ered, jelentése: fényerdsités
indukalt emisszi6 utjan.

Az indukalt emisszio alapelvei a huszadik szézad elejéig valamint Einstein nevéhez
vezethetOk vissza. A tobb évtizedes kutatomunka utan els6ként Theodore Maiman
¢észlelte a lézer-effektust rubinon 1960-ban. Roviddel ezutdn a Bell Telephone

Labratories-ban Ali Javan munkéjaval muikodésbe léptették az els6 hélium-neon



gazlézert. Az ezt kovetd kutatdmunkaknak koszonhetéen valt a lézer kisérleti
berendezésbdl technikai eszk6zzé.[1]
Megmunkalhatéak vele polimerek, fémek, textiliak, de akar a papir is. Altaldban az
ipari 1ézerberendezések szamitogépes vezérléssel ilizemelnek, a vagéminta
megfelelden torténd betaplalasa utdn a szamitogéphez csatlakoztatott Iézer
automatikusan végzi el a kivant feladatot. A 1ézert hasznaljak ipari furasra, vagasra,
graviroznak, hegesztenek vele, de a hadiiparban és az orvoslasban is fontos szerepet
jatszik.[2]
A ruhaipari 1ézerszabészat elényei:

- preciz, pontos

- apro léptékll mintaelemek kivagasat teszi lehetdvé

- méreteltérés nélkiil ismételhetd
Hétranyai:

- egyszerre csak egy anyagréteg vagasara alkalmas

- minden 0j alapanyagon kisérleteket kell végezni

- viladgos alapanyagon az égett szélek feltiinéek lehetnek

1.2. Lézervagott anyagok kortars tervezok kollekcioiban

A lézervagassal a nagynevil tervezOk, divathdzak el6tt is Gjabb lehetdségek nyiltak
meg. Az ohioi Laser Cut Fabric — textile cutting services dolgozott Zac Posen
divettervezé szdmara a 2009-es new yorki Divathéten bemutatott kollekcid egyes

darabjain.
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1-1. kép: Zac Posen kollekcioja 1ézervagott részletekkel; Divathét, New York City, 2009




Ugyanebben a mithelyben késziiltek 1ézervagott ruhadarabok Michael Angel 2010-es
kollekcidjaba neoprén alapanyag felhasznalasaval. Ezzel az alapanyaggal ekkor
dolgoztak el6szor, ami elmondasuk szerint az qjjal vald kisérletezésnek

koszonhetden érdekes ¢és eredményes kisérletezésnek bizonyult.

1-2. kép: Michael Angel 1ézervagott ruhaja a 2010-es 8szi-téli kollekciobol

Igényesen kivitelezett 1ézervagott darabokat alkotottak a Marchesa haz tervezdi is,

melyek koziil tobbet vilagsztarok is viseltek mar.

1-3. kép: Marchesa 1ézervagott ruha, tavasz-nyari kollekcié, 2011
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1-4. kép Blake Lively szinésznd Marchesaban, National Board of Review Awards, New York City, 2011

1-5. kép: Rihanna énekesné Marchesa estélyiben, American Music Awards, Los Angeles, 2009



Hazai tervezdink koziil Cséfalvay Fanni, a Moholy-Nagy Mivészeti Egyetem volt
hallgatoja diplomamunkéja elkészitéséhez fordult egy budapesti lézervagéssal
foglalkoz6 kisvallalathoz. Azonban a véllalkozasok mellett lehetdség nyilik a Fab
Lab Budapest elnevezésii alkotdi laborban is, ahol mas kreativ beallitottsagu
mivészekkel, alkotokkal wvald egylittmiikodéssel, oOtletborzékkel tobb tudas,
informaci6 is megszerezhetdé akar az adott témaval, akar barmilyen mas, késébb

felhasznalhat¢ teriilettel kapcsolatban.

1-6. kép: Cséfalvay Fanni: Cut Out collection, MOME, 2011

A ruhaipari felhasznélas mellett a kiegészitok terén is hasznaljak a 1ézervagast, mivel
megmunkalhatéak vele fémek, borok és szintetikus alapanyagok is. A miivészeti
vasarokon ¢és boltokban kaphatéak régi hanglemezekbdl kivagott apré fiilbevalok, de
akar faliora is, plexibdl kivagott ¢kszerek vagy rézbdl, eziistbdl, fabol, bambuszbol,
esetleg filcbdl készitett kiegészitdket, ékszereket is megtaldlhatjdk a természetbdl
nyert alapanyagokat kedvelok. Egy spanyol miivész, Victoria Contreras példaul

idézeteket vagat ki lézerrel, melyeket nyaklanc alkotdelemeiként hasznal fel.
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1-7. kép: Emma Anne: "Summer Butterfly" nyaklanc



1-8. kép: The Harbinger Co.: "Cloud" fiilbevald, bambusz és 14 karatos arany felhasznalasaval

1-9. kép: Victoria Contreras: "Vernon Lee "quotation jewelry

1-10. kép: Christian Louboutin cipd, tavasz-nyari kollekcio, 2011



2. A magyar népmiivészeti motivumok

A magyar népmiivészet motivumok életiink szamos teriiletén eléfordulhatnak.
Diszithetnek vele épiileteket, ruhadarabokat, disz- és hasznalati targyakat. A
motivumok eldallithatok illetve megjelenitheték a legkiilonfélébb technikakkal:
faragjak, himezik, szovik, festik, rajzoljak Oket az orszag egyes teriiletein kialakult
népszokasok szerint.

A motivumok Magyarorszag kiilonboz0 teriiletein eltérdek, ez a jelenség feltehetdleg
a népszokas altali atformalasnak koszonheté. Igy kiilonboztethetéek meg a
népmiivészeti tevékenységek egymastél a zenében, tancban, oOltézkddésben.
szokasokban valamint a motivumok formavilagaban.

Az egész orszag teriiletén készitenek keresztszemes varrottast, a hegyvidékeken
boérhimzést és —ratétet, mig a posztd ratét és —himzés az alfoldi, paldc és kalotaszegi

vidékeken €16 népcsoportoknal a legjellemzobb.[3]
2.1. A maty0 tajegység

A Matyo6foldként is emlithetd teriilet Magyarorszag északkeleti részén talalhato;
lényegében harom szomszédos telepiilés alkotja: Mezdkdvesd, Tard és Szentistvan.
Bar ezek himzésben és viseletben egyarant kiilonboztek, mégis az kutatasok soran az
ott ¢lok mindharom telepiilés lakoit matydknak vélik. A népcsoport
népmiivészetének jellegzetességei — igy himzéskulturdjanak ma is ismert forméja — a
18-19. szdzadban alakultak ki, a magyar népmiivészet egyik leggazdagabb szin- és
formavilagat alkotva.[4] Azonban Magyarorszag képviseletévé leginkabb az 1911-es
Operabal soran valt népszeriivé, amikor ezt az ismert tarsadalmi eseményt matyo
oltozékekben rendezték meg. Ekkor indult el a matyd népmiivészetének
kereskedelmi célokra torténd tomeges felhasznaldsa, mely a matyé hamis
megjelenitéséhez vezetett. A bérmunkéba kiadott himzéseket krajcarban mérhetd
Osszegekért vallaltak szegény summasasszonyok ; ezek a munkak keriltek a
nagyvarosi polgérok otthonaiba ¢és a kiilfoldi turistdk gylijteményébe matyo targyak,
varrottasak elnevezés alatt. Igy torzult el évtizedek sordn a matyd népmiivészet, valt
ismerté¢ az emberek tudatdban. Ez a folyamat sajnos elkeriilhetetlen nem csak a
népmiivészettel, de minden mesterséggel kapcsolatban. Jelenkori ,,felhasznalok™ a

régi, eredeti kincsek Ujraértelmezéséhez kutatdsokkal, régi szakirodalom
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felhasznalasaval, a kiinduld telepiilések latogatasaval, hagyomanytiszteld népi
iparmiivészek munkainak megismerésével kiiszobolhetik ki.

A térkitoltd matyd himzés alapja a matyd szlicshimzés, melyet a legrégebbi
nemzedékek szlics csaladbol vald szarmazdsdnak koszonhetiink. A 19. szazad
elejétdl kezdddden valtoztak ezek a himzések, mig a virdgmintdk atformalddtak,
szineik az eredetitdl eltértek. Valtoztatott a himzési szokasokon a gyari alapanyagok
elterjedése is: elsd sorban a lepeddvaszon szerkezetének siliriibbé, tomorebbé valasa
vezetett tobb izben a keresztszemesrdl a szabad vonalvezetésii himzésekhez.
Ugyanigy valtozott a himzofonal is: eleinte pamut, késébb gyapju, majd kettéosztott
szlicsselyem, mig megjelent a ,,miiselyem”, vagyis a poliészter.

A matyé viseleteken a divathoz hasonléan trendek’ mentek végbe, melyek
befolyasoltak a viseletek és a himzéskultira formavildgat, kialakitasat, szinvilagat.
Varga Marianna Mezékdvesdi matyd himzés cimt kdnyvében leirja: ,,Megtalalhatjuk
a ,régi” stilust, a 19. szazad ,,uj paraszti stilusat” és a 20. szadzad elsé felének
»legujabb stilusat” is.”

Fontosnak szamité ndi viseletek kozé tartozik a kuzsu,” melyet a lanyok sziileikt6l
kelengyéjiikbe kaptak, a surc,” amit kezdetben ragyogéval®varrtak ki, a torétt kendd,
melyet atlosan keresztbe hajtva all alatt kotottek meg az asszonyok €s Gijsagpapirral,
késdbb drotvazzal, kéregpapirral béleltek ki. Viseltek ugynevezett szakallas kendot
is, melyet hosszu rojtok diszitettek. A csavarintés kenddt' menyecskék viselték a
menyegzé utdn még 4-5 évig. Fontos kiegészitdje a ndi viseleteknek tovabba a
,»purgament” nagykendd, melyet vallon hordtak elol keresztezve. Ezt a kendot is
rojtokkal diszitették.

Legények viseletei kozott megtalalhatd volt a gyolcsings, gyolcsgatya, himzett surc,
mellény’, fekete barsony nyakravald, magas tetejii kalap. Fontos kiegészitéje volt a
férfiviseletnek tovabba a szlir, amely eleinte gallérjan, ujjan és elején gazdag, élénk

viragos himzéssel birt. Késobb a szineket a vords, majd a fekete valtotta fel.[5]

3 Fejlédési iranyzat, foirany, iranyad6 aramlat.

* Derékig ér6 fehér himzett kodmon.

> Néi kotény.

6 Aranyfonallal készitett csipke; 1925-t5] — Mez6kovesd népességének novekedésébdl kialakult
elszegényedés miatt — a ,,ragyogdégetés” utan a miiselyem-fonallal késziilt diszités valtotta fel.

7 Kiilonboz6 szinii kendé viragos kasmir mintaval, szélein szines gyapjufonalbol késziilt rojtokkal.

¥ Szines himzéssel tarkitott fehér, lobogds ujjii, b6 gyolcs ing szalagokkal, horgolassal diszitve.

? Fekete kihajtos galléra mellény gazdag zsindrozassal, porcelan gombokkal. Posztobol késziilt.
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Mezo6kovesdi maty6 ruhadarabok fényképei [6]

2-1. kép: Férfi mellény (19. sz. vége) — vékony
posztobol kézzel és géppel varrt, posztoval bélelt,
gazdagon zsindrozott.
2-2. kép: Férfi csizma (19-20. sz. forduldja) —
marha- és juhb6rbol késziilt, hatul varrott,
keményszaru, nyelves beszabasu csizma
vaspatkoval.

2-3. kép: Cifrasziir (19. sz. 4. negyede) — kézzel varrt, bélelt, posztoratétei és csipkézése géppel levarrt.
Gyapjufonallal himzett, szar-, csillag- és margitoltéssel.
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2-4. kép: Kuzsu — n6éi kddmon fehér marhaborbél,
szlirhimzéssel. Bélése kikopott.

2-5. kép: Csavarintos kendd (20. sz. els6
negyede) — négyzet alaku, kasmirbol varrt, tomor
gyapjurojttal szegélyezett fejkendd

2-6. kép: NOi surc (20. sz. elsd fele) - sotétkék festébol, késziilt, alja szlicsselyemmel himezve. A kétény

aljahoz varrt sarga kasmir rozsaszin szorszalaggal szegve, mindez aranyrojttal boritva. Megkétdje hianyzik.
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2-8. kép: Szalagos kalap (1918) — z61d kisbarci formaja legénykalap nemezbdl. Selyem és nemzeti
szinll szalagok valamint gyongybdl flizott Gtagu csokor disziti.

2-7. kép: Férfiing nyakravaldval — himzett vaszon ratétein szabadrajz himzéssel,
ujjvégein tomott pamutfonalas horgolassal. Anyaga gyolcs, kézzel és géppel
varrott. A nyakraval6 fémszalas csipkével, rojttal, paszomanttal diszitett.



14

2-12. kép: Néi alsoing (20. sz. eleje) — gyari gyolcsbol 2-11. kép: Vallkend6 (19-20. sz. forduldja) —szines
kézzel és géppel varrt, eldl végig nyitott, ujjat miiselyem rojtozassal diszitett fekete vallkendd gyari
szabadrajzu pamutfonalas himzés szegélyezi. selyembdl, viragos széllel.

2-9. kép: Surc része — sarga pamutszovet flitterekkel, arany és eziist
szallal diszitve.
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2-13. kép: Hondorgds alsdszoknya (20. sz. eleje) — kézzel varrt ,
hatan sirtin rancolt alsoészoknya derékpantba fogva, elején
szalaggal zar6édik. Anyaga pamutvaszon, fodrain szérszalag
szegélyezés.

2-14. kép: Mellényes szoknya (20. sz.
eleje) — mellényrésze pamutvaszonbol
késziilt, brokatselyem szoknyarésszel,
mely hatan huzott. Eleje és valla kapoccsal
zarodik. Szoknya alja  zsinorozéssal,
barsonyszegéllyel diszitett.

2-15. kép: Szoknya (20. sz. els6 fele) —
mintds kasmirszoknya gyolcs derékpantba
fogott varrott rancolassal. Elején szalaggal
zarodik. Aljat a piros rozsas diszitGpant alatt
széles, szalagos fodor disziti.



2.2. A motivumok atirasi modszereinek kidolgozasa

B
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4.1.12-1. &bra: Motivumok atirasa CoreIDRAW Graphics Suite 12 programban

A motivumok  0Osszegylijtését még Erasmus 0Osztondijas félévem soran
Torokorszagban kezdtem meg, igy csak internetes forrassal tudtam dolgozni.
Ratalaltam egy beolvasott régi motivumgytijteményre, melyet oktatasi célbol
készitett és adott ki a szerzé még a 20. szézad elsd felében. Ezek kozott szerepelt
tobb oldalnyi maty6 motivumkincs, melyeket felhaszndlva kidolgozhattam a
motivumokat, hogy azok iparilag feldolgozhatoak legyenek.

Az Osszegyljtott motivumokat a szkennelés utan CorelDRAW Graphics Suite 12
programban egyszerisitettem. Ezt kovetden az itt megirt motivumok vagdsablonna
alakitdsa, valamint AutoCad formatumba valé kiexportalasa utdn azonnal
megkezdddhetett a 1ézeres megmunkalds. A motivumok atrajzolasaval nem oldédott
meg minden feladat, ugyanis a motivumok vonalvezetése til szoros a lézeres
megmunkalashoz. A 11. képen lathato fekete kontirvonalas motivumokat
alkalmazva a berendezés elégette a koztes 0Osszekotd részeket, melynek
kovetkeztében a motivumok elvesztették formdjukat az adott diszitéelemen. Ezért
volt sziikség az atrajzolds utdn még egy vektorgrafikus alkalmazasbeli 1épésre, mely
soran a motivumok kivagasra keriilé részeit kisebbitettem. Igy az osszetartd részek
vastagabbak, erdsebbek maradnak.

Mivel minden egyes népmiivészeti motivum formailag adott, ezért rendkiviil

koriiltekintden kell eljarni a modositasokkal. Ezek talzott mértékben nem
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alakithatoak at, tovabba flgyelni kell a deformaciéra is, mivel a motivumok
jelentéstartalommal birnak, melyek nem csak szineikben, de alakjukban is
érzékelhetok. Ezen kovetelmény figyelembevételével lazitottam a motivumok
szerkezetén, mely a 2-2. abran jol megfigyelhetd. A kivitelezési szakaszban ezek a

lazitott mintak kertiltek felhasznalasra.

dell
& &

a\Va)

2-2. abra: Motivumok mintaclemeinek lazitasa
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3. Tervezési koncepcio

A tervezési koncepciom alapja egy kiilfoldi tanulmanyuton — Erasmus 0sztondijjal
Torokorszag Izmir varosdban — megkezdett munka volt. A kidolgozand6 téma:
idegen kultirdk atemelése atmeneti kabatra. A valaszthatdé témak kozil a torok
kizarasra kerilt, ekkor gondoltam hazdm népmivészetének népszerisitési
lehetdségére. Mivel elvards volt, hogy tobb hallgatd ne dolgozzon ugyanazon
kultaraval, a valasztdsom a csoportunk témavezetdjét azonnal megnyerte. A kérése
az volt, hogy az altalanos népmiivészet bemutatisa utan koncentrdljak arra a
tertiletre, melynek formavilagat a feladat megolddsdhoz hasznalni szeretném. A
valasztasom a kalocsai €s a matyd motivumok koziil az utdbbira esett, mert utdbbi
tajegység motivumaival, miivészetével kordbban — bar szerettem volna — nem adatott
lehetdségem foglalkozni. A szinek meghatarozasakor Ggy gondoltam, hogy — bar
alapvetden az alapanyag elérhetdségétol fiigg — a magyar trikolort vagy annak
arnyalatait hasznalom fel a kabat elkészités¢hez.

A kutatdbmunka sordn rendkiviil megtetszett a lyukhimzés, ezért gondoltam a
mintaelemek pozitivbol negativba torténd atforditasanak lehetdségére: legyen egy
diszit6 funkciot ellaté ratét, melybe a mintak belevaghatoak.

A hathetes feladat megoldasa kiilonbozé akadalyokat allitott elém, melyek
megoldasaval szamos 10 ismeretre tettem szert. Tervezdi képességeim javitasahoz
jarult hozza a kutatdbmunkahoz tartozd rengeteg szabadkézi rajz és festés, de ezek
mellett a motivumok diszitdelemekbdl vald kivagasara is megoldast kellett talalni.
Kinti témavezetdm hivta fel a figyelmem a 1ézervagas lehetdségére, ugyanis az [zmir
University of Economics Design épiiletének alagsordban lézervagod berendezés allt a
hallgatok rendelkezésére. Ehhez volt sziikség a vektorgrafikus vagdémintékra, melyek
kialakitasanak folyamatat a 2.1.1. pontban irtam le. Az elsé mintaelem kivagésa utan
egyértelmiivé valt szamomra, hogy a motivumok nem hasznalhatoak fel a
hagyomanyos ardnyokkal, mert a hurkolt szerkezetli gyapjukelmén a lézervagési
folyamat soran elégtek olyan anyagrészek, melyek egy adott motivum szerkezetéhez
elengedhetetlenek voltak. Ezutan végeztem el a 2-2. dbran lathatd valtoztatasokat,
melyeket a hazaérkezésem utani munkafolyamat sordn is felhasznaltam.

Az ezt kovetd ismételt vagas eredménye a dolgozat utolsé oldalain talalhaté fotokon

szerepel a gyapjukabat diszitdelemeként. A sotétzold hurkolt gyapjukelme
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tulajdonsagai nem voltak kedvezéek a mas alapanyaggal egyiitt torténd
felhasznalasra, mert az ipari vasalobdl aramlo erds g6z hatasara zsugorodas Iépett fel.
A kész ruhazati termékre valo felapplikalas eldtt ezért erdteljes géznek és vasalasnak
tettem ki, hogy a kabatanyagra felrogzitve mar ne Iépjen fel zsugorodas, ezaltal ne
deformalodjon a kabatujj az esetleges tovabbi vasalasok soran. Bar ez a diszitéelem a
mar modositott vagdsablonnal késziilt, mégis kiillonb6zé helyeken az anyagot a
mintdk kozott Osszetartd részek gyengének bizonyultak és elszakadtak. Ezért a
tovabbi felhasznalds el6tt a vagosablont ismételten modositani kellett. Ez a
modositds nem csak a motivumok formajanak megvaltoztatdsaval, a kivagando
részek lekicsinyitésével végezhetd el, de a motivumok nagyitasdval is, mellyel

nagyobb méretii, jobban érvényesiild diszitdelemet kaphatunk.



A magyar népmiivészeti motivumok felhasznalasa a 21. szazadi ndi 61tozkodésben

Feladatok Hatarido Falhasznalt eréforras Megjegyzés Koltségek
. irodalom / kiils6 o . .
Informaciogytijtés 1. hét froca omm / kuso A lézervagas technologiaja, fejlesztési -
konzulens/internet oy . .,
tertiletei, jelenlegi alkalmazasai kiilonb6z6
Informacio elemzése 3. hét én tervezOknél. A Matyo6 népi motivumok -
tanulmanyozasa, atirasi modszereinek
Informacio feldolgozasa 4. hét én/konzulens kidolgozasa. -
Otletgytijtés a kollekcidtervhez 3. hét irodalom/internet -
Kollekcioterv készitése 5. hét én/alkalmazas -
Megvaloésitando darabok kivalasztasa 5. hét konzulens Ruhatervezés és kivitelezés fazisai. -
Megvalodsitandé darabok elkészitési . irodalom/én/
e L 5.-6. hét -
technoldgiajanak meghatarozasa konzulens

Megvalésitas 7.9, hét en/eszkozok,’ gépek, {Xlapa,nylag lfolts’eg,.

berendezések 1ézervagas koltségei.
Dokumentacié 1.9 hét én Folyamat, eredmények feljegyzése a i

szakdolgozatba.
Ertékelés 10. hét konzulens/én -
Problémak, hibak felfedése 10. hét én/konzulens Megirt szakdolgozat dttekintése, .
hidnypotlas, hibdk javitasa.
Hibék javitasa 11. hét én -
Kéttetés 12. hét én/nyomda Kottetés, miutan mlflden hiba javitasra Kottetes'l', n}’lomtatas1
keriilt. koltség.




3.1. Tiz oltozékes kollekcio terve

-\__‘—-—.‘

3-1.4bra: Eskiivdi kapszula-kollekcio — 1-5 modell






3.1. Anyagkisérletek

Az 0ltozékek elkészitési folyamata soran kideriilt, hogy az alapanyag kivalasztasa a
l1ézervagott mintaelemekkel diszitett ruhadarabok élettartama szempontjabol nagyon
fontos. Mivel a 1ézerrel torténd megmunkalas az eltéré anyagmindségbdl eredd eltérd
tulajdonsagok miatt alapanyagonként torténik, fontos a gép minden 1j anyagfajta
megmunkalasakor torténd beallitasa. A G.Weike LC 1290 tipusu, 1200 x 900 mm
vagofeliileti 1ézervagd berendezésen az alapanyagokhoz torténd bedllitasok
paraméterei a sebesség €s a teljesitmény.

A teljesitményt a gépen anyagonként eltérd szazalékban kellett megadni, melyet
leginkabb a vagasi sebesség €s az alapanyag vastagsadga befolyasolt. A teljesitmény
nagysagat a bedllitaskor egyenesen aranyosnak kell tekinteni a szazalékos formaban
megadott teljesitménnyel, igy a 100W-os teljesitményt a 100%-os bedllitassal
érhetjiilk el. A vagasi sebességnél mértékegység nélkiili értékek adhatok meg,
melyeket a szamszerisités céljabol a 1ézerrel torténd kiilonbozé hosszusagh vonalak
huzésaval ismertiikk meg: a 60-as tempdval torténd vagas 300 cm/perc, azaz 0,05m/s
sebességet eredményez, az 50-es 260cm/perc, azaz 0,043m/s-ot, mig a 40-es
220cm/perc, tehat 0,036m/s-os sebességgel torténd vagast tesz lehetové.

Tavlati terveimben szereplé munkdimhoz kiilonb6z0 szalasanyag- és borfajtakon
végeztem el két hétkdznapi esetet imitalod vizsgélatot: a viselést imitdld megnyulast —
kézzel torténd feszités — valamint 500/perces fordulatszdmon torténd centrifugalast.
A vizsgalatok sordn eltéré eredményeket kaptam. A tiszta pamutbol késziilt szatén-
vagat a mosas hatasara erds foszlast mutatott, mig a hasonld kotésmintaji, azonban
20% poliésztert tartalmazo szatén apro, szinte észrevehetetlen karosodast szenvedett.
A viszkéz Osszetételi hurkolt kelme a 1ézervagasra nem reagélt jol, de a kétféle
hernydselyem-szovet koziil, melyek a hernyoselyem-santung €s a hernyoselyem-
szatén voltak, meglepden a vékonyabb — a szatén — reagalt jobban. Ez utobbin
elvaltozds nem ¢észlelhetd, mig az eldbbi — hernyoselyem-santung — a
felismerhetetlenségig deformalodott.

Feszités hatasara azt az alapvetd kovetkeztetést vontam le, hogy a hurkolt, azaz

kotott alapanyagok kevésbé hajlamosak szakadasra, mint a szovott szerkezetiiek. De
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meglepden ezen kisérlet sordn is a vékony hernydselyem-szatén bizonyult a
legtartosabbnak. A fenti kisérletek eredményei a 3 — 1 tablazatban lathatok.
Elvégeztem tovabba szakitdvizsgalatot a lézervagashoz felhasznalt pamutszatén
alapanyaggal, mely sordn kétféle mintat vizsgaltam: a Ilézerrel kivagott
mintaelemekkel ellatott, valamint az ugyanakkora méretli vagatlan minta. A
vizsgalatot Zwick univerzalis szakitogéppel végeztem el a szabvanynak megfeleld
50*100mm-es mintakon.

A vizsgalat eredményeként kideriilt, hogy a 1ézerrel mintdzott alapanyag szakitoereje
sokkal kisebb, mint a megmunkalatlan mintadarabé. Tulajdonképpen ez logikailag
kikovetkeztethetd, a mérés Iényege tehat az volt, hogy ezt az értéket
szamszerisitsem. Mérésem eredménye sordn kidertilt, hogy a lancirdnyt — hosszanti
— mintdk szakitéereje 19,5%-a a teli mintdk szakitderejének, tehat 100 N-ra
vonatkoztatva a lézervagott mintak 19,5 N erével mar elszakithatok. Bar ez az érték a
mintaelemtdl fiigg leginkabb, mégis egyértelmiien latszik, hogy az anyagszerkezet
ilyen médua és mértékli megvaltoztatasa mennyire befolyasolja a szakitoerdt, ezaltal
az élettartamot.

Az elvégzett vizsgalatokbol kideriil, hogy — bar az anyagvalasztas nagyon fontos —
mégis a kivagasi slirliség pontos meghatarozasa az, ami a lézerrel vagott mintak
koriil az alapanyag szakadéasanak elkeriilésé¢hez elengedhetetlen. Minden alapanyag
esetében meg kell hatdrozni, hogy mi az a legkeskenyebb Osszetartd rész, mely
ellendll az 0sszes igénybevételi forrassal szemben. Ilyenek lehetnek példaul a viselés,
szallitas, mosas, de maga az Osszeallitasi folyamat is. Ugyan a kisérletek leginkabb
az ¢lettartam novelésére iranyultak, mégis arra a kovetkeztetésre jutottam, hogy a
kész ruhadarabok tisztitdsakor minden esetben koriiltekintd eljarasra van sziikség.
Tovabbi kisérletek elvégzésével szeretnék az élettartam novelésére megoldast talalni
nem kizarélag az dolgozat alapjaul szolgaldé népmiivészet megjelenitésé¢hez, de a

jovobeli célkdzonség szamara tervezett ruhadarabokon valo alkalmazashoz is.



SZAL- LEZERVAGAS MOSAS UTANI NYULAS HATASARA TORTENO - .
ALAPANYAG OSSZETETEL | PARAMETEREI ELVALTOZAS ELVALTOZAS KIERTEKELES
Az alapanyag szerkezete nem teszi lehet6vé az erds
Muszlin 100% poliészter 50/3W nem észlelhetd nincs igénybevételt, a 1ézeres megmunkalas nem ront az
élettartamon.
Feszités hatasara a szalak az alapanyagban
Szatén 100% poliészter 50/3W nem észlelhetd szalsériilések vizszintesen meghizodtak; feszitéssel nem jaro viselet
készitésére alkalmas.
Miibar 20 f) poh‘eszte’:r, 40/10W ) nines Alkalmas’ dlsgltoelemek ke521te§erfr, (r)r}allo’ws.elesre
80% poliuretan negativ mintaelemekkel valo diszités utan is.
. Viselésre teljes mértékben alkalmas, tisztithato a
p o/ 1n ) ,
Bor 100% bor 40730W funes bortermékekre vonatkozé szabalyok szerint.
Farmer 100% pamut 40/15W szakadas, foszlas szakadas Tiszta Pa,mutbOI készilt farmer le’z eres
megmunkalasra alkalmatlan, de gravirozhato.
Santung IQO % 503W teljes tonkrenrlenetel, enyhe szlsériilés Lézervagasra alkal’mas, ame?n}flb'en tisztitdsa nem
hernydselyem szakadas forgddobban torténik.
Szatén 10,0 o 50/3W nem észlelhet6 nincs Lezervag ott’n?gtlyumokl’(al dlS.Z,lwe S m oshatd,
hernydselyem viselési igénybevételre jol reagal.
Vészon 100% pamut 50/3W nem észlelhetd szakadas Mosasrajolrre.:.agal, azonl?an a viselés sordn
sériilésekre hajlamos.
., 0 . , B mintaelemek kozotti alapanyag- Mosas soran nem sériil; teljesen testhezallo
Kombinéanyag 100% poliészter S03W nem észlelhetd részek kismértékli deforméacidja ruhadarabhoz nem hasznalhato.
A vagas soran ismétlésre, a gép allitasara volt
Dzsorzé 100% poliészter 50/5W nem észlelhetd vagott széleken deformacio sziikség, mert talzott mértékii volt az olvadas. Viselés
soran sériilhet.
Dzsorzé 100% viszkoz 50/3W deformacio deformacio és szakadas Lézervagasra nem alkalmas alapanyag.
Melegitéruha 60% pqr’nut, 40% 50/5W vagott szeleken’lqs'merteku deformacio és szakadas Gépbeallitas utan is nehezen vaghato, igénybevételre
anyag poliészter deformacio rosszul reagal.
Vvégott széleken kis mértékit Fontos a vagasok kozotti dsszetartd részek méretének
Fiirdéruha-anyag 100% poliamid 50/5W nem ¢észlelhetd & deformacio pontos meghatarozasa, fesziilés soran deformalddasra
hajlamos.
Lézervagasa a felhaszndlasi teriiletet figyelembe véve
Fitneszruha-anyag | 100% poliamid 40/5W nem észlelhetd deformacio és szakadas nem indokolt, nehezen vaghato, feszités soran erdsen

deformalodik.

3-1. tablazat: Anyagkisérletek kiértékelése




Pamutszatén lanciranyu szakitdévizsgalatanak adatai:

Parameters:

Customer

Tester

Test standard |

Order number |:

Load cell

(path)

Extensometer

Specimen grips

Charge Material
Pre-load 0,2|N
Pre-load speed |: 75 mm/min
Test speed 100 mm/min
Results:
Fmax. e Rm RB e Break e Fmax.
Nr N % N/mm’ % mm
max. 2500,00
min 25,00
1 1389,86 47,38 1389,86 47,38 47,40
2 1593,34 4743 445,90 51,13 47,45
Series graphics:
2500 T
2000 %
1500 T
s T
é 1000 T
[ 1
500 *}
0 | 1 i i i 1
0 20 40 60 80 100
Strain in mm
Statistics:
Series Fmax. e Rm RB e Break e Fmax.
n=2 N % N/mm?” % mm
X 1491,60 47,41 917,88 49,25 47,42
S 143,88 0,04 667,48 2,65 0,04
n 9,65 0,07 72,72 5,38 0,07




Pamutszatén vetiilékiranyu szakitovizsgalatanak eredménvei

Parameters:

Customer

Tester

Test standard

Order number |;

Load cell

(path)

Extensometer

Specimen grips

Charge Material
Pre-load 0.2/ N
Pre-load speed |: 75 mm/min
Test speed 100l mm/min
Results:
Fmax. e Rm RB e Break e Fmax.
Nr N % N/mm? % mm
max. 2500,00
min 25,00
1 229,40 48,86 113,25 50,92 48,91
2 205,61 44,00 45,33 50,77 4421
Series graphics:
800 ==
500 J
~ l
= 400 4
2004
0 4
0 50 150
Strain in mm
Statistics:
Series Fmax. e Rm RB e Break e Fmax.
n=2 N % N/mm?” % mm
X 217,50 46,43 79,29 50,84 46,56
S 16,82 3,43 48,03 0,11 3,32
n 7,73 7,40 60,57 0,21 7,14




Lézervagott pamutszatén lanciranyu szakitdévizsgalatanak eredménvei

Parameters:

Customer

Tester

Test standard

Order number |;

Load cell

(path)

Extensometer

Specimen grips

Charge Material
Pre-load 0.2/ N
Pre-load speed |: 75 mm/min
Test speed 100l mm/min
Results:
Fmax. e Rm RB e Break e Fmax.
Nr N % N/mm? % mm
max. 2500,00
min 25,00
1 266,25 22,80 70,14 29,29 22,81
2 295,17 23,84 152,15 28,14 23,84
Series graphics:
1000
800 4
500 4
E w0 4
w
200 +
0 } I } I } } ] } |
0 20 40 50 80 100
Strain in mm
Statistics:
Series Fmax. e Rm RB e Break e Fmax.
n=2 N % N/mm?” % mm
X 291,48 23,11 111,15 28,72 23,12
S 23,60 0,63 57,99 0,81 0,63
n 8,10 2,75 52,17 2,83 2,71
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4. Kivalasztott modellek kivitelezése, dokumentalasa

Az elkészitett 6ltozékek miiszaki dokumentécidja egyenként ad leirdst az egyes
ruhadarabok elkészitésérdl, beleértve a ruhadarabok modell- és gyartmanyrajzat,
miszaki leirdsat, varrastechnoldgiai jellemzoit, a miiveleti sorrendeket.
A gyartastechnologiai jellemzok:

Modellrajz: szines, grafikai igényességgel késziilt rajz, mely az oOltozéket
térben, az alakon abrazolja.

Gyartmanyrajz: a terméket sikban kiteritve dbrazolja, pontosan megmutatja a

szabasvonalak, illesztések, diszitések formajat, elhelyezését.

Miiszaki leirds: tartalmazza az anyagosszetételt, az dsszeéllitando alkatrészek,

a kellékek és aprokellékek felsorolasat, fobb jellemzdiket.

Varrastechnoldgiai jellemzdék: a modellek Osszeallitdsanak méretjellemzdit,
formajat mutatja meg.

Miiveleti sorrend: megadja a termék Osszedllitisanak menetét, mely leginkabb

az ipari termelés soran irdnyadd.[7]

A szerkesztést és a modellezést a Miiller szerkesztési elv alapjan végeztem
38-as méretre. A mérettablazat tartalmazza a testrél vett méreteket, vagyis a 38-as
konfekcioméreteket, mig a szamitdsi tablazatban a szerkesztéshez sziikséges,
szamitott értékek szerepelnek. Mindkét tablazatban szerepelnek a pontos

megnevezések, a roviditések és a szamitasi modok.[8]
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4.1. Elkészitett oltozékek modellrajzai

4-1. abra: 9. modell: rovid kabat modellrajza a fotomellékletben szerepld kiegészité ruhadarabokkal
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4-2. abra: 1. modell: Ruha lézervagott ujjakkal
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4-3. abra: 10. modell: Ov és nyaklanc modellrajza a mellékelt fotokon szerepld kiegészitd ruhadarabokkal
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4.2. Gyartmanyrajz elol- és hatulnézete

4-4. dbra: Rovid kabat gyartmanyrajza

4-5. abra: Kiegészitok gyartmanyrajza

4-6. abra: Ruha gyartmanyrajza
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4.3. Kiilalakleiras

Kabat kiilalak-leirdsa: Bécsi szabdsvonalakkal késziilt kabat allogallérral, hosszu

ujjakkal, véllvonalon ¢és az ujjak fels6 kétharmadan lézerrel kivagott motivumokkal
diszitett ratétekkel, diszité funkciot ellatd kézeldjén ravarrt virdgokkal,
aszimmetrikus  elején  paszomanyt idéz6  gombolédssal. Hata  kozepén
szembehajtasdban diszit0 ratéttel, diszitd derékpantjan ravarrt virdgokkal. Aljavonala
az oldalakon felfut6 ivii, hata elejénél hosszabb.

Ruha kiilalak-leirasa: fves, hosszanti szabasvonalakkal késziilt csénaknyaku, térdig

éré ruha bal elején paszomanyt idézé gomboldssal, hosszu ujjabol 1ézerrel kivagott
motivumokkal, bal oldaldban Iépéshasitékkal.

Ov kiilalak-leirasa: Lézerrel kivagott matyd motivumokkal diszitett 6v, eleje kdzepén

rolnigombbal és —gomblyukkal zarodik.

Nyaklanc kiilalak-leirdsa: Rolnikbol késziilt tobbsoros nyakldnc nyakan a rolnikat

Osszegyljtd tokba erdsitve, mely nyomokapcsokkal zarodik. A rolnikat 1ézerrel

kivagott viragok diszitik.
4.4. Anyagok meghatarozasa

Alapanyag:

- pamutszatén — 100% pamut

- pamutszatén — 80% pamut, 20% poliészter

- gyapjuszovet — 30% gyapjt, 70% poliészter

- gyapjukelme — 95 % gyapju, 5 % poliészter

- bélésselyem — 60% viszkdz, 25% poliészter, 15% hernydselyem

Kellékanyagok:

- ragaszto-bevonatos kozbélés (hurkolt)
Aprokellékek:

- lézerrel vagott motivumok (kicsi, nagy)

- rolnipant

- rejtett huzozar

- franciakapocs szalagon

- mianyag attetsz0 nyomokapocs



35

4.5. Alkatrészek meghatarozasa

Kabat alkatrészeinek meghatarozasa

Alapanyagbol:

jobb eleje kozéprész

bal eleje kozéprész

jobb eleje béleld

bal eleje béleld

jobb eleje oldalrész

bal eleje oldalrész

hata kozéprész —2 db
jobb és bal hata oldalrész

- alsoujj —-2db

- felséujj —-2db
Kellékanyagokbol:

Bélésbol

jobb eleje oldalrész

bal eleje oldalrész

hata —1db
alsoujj —-2db
felsOujj -2db

Ragaszto-bevonatos kozbélésbol

jobb eleje kozéprész — 1 db

bal eleje kozéprész — 1 db

jobb eleje béleld —1db

bal eleje béleld —1db

jobb eleje oldalrész  — 1 db

bal eleje oldalrész  — 1 db

hata kdzéprészen vall, karoltd részek és alja vonala — 2 db
hata oldalrészeken karoltd ive és alja vonala —2db
also- és felsdujjon kardltéiv €s aljavonal —-2db
hata derékpant— 1 db

felségaller —1db
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- kézelo —2db
Aprokellékekbdl
- rolnigombok és —gomblyukak — 6 par

- lézerrel kivagott virdgmotivumok — nagy — 6 par

- lézerrel kivagott motivumok — kicsi —12db

Ruha alkatrészeinek meghatarozasa

Alapanyagbol

- celeje kozéprész —1db

- eleje oldalrész —-2db

- hatakozéprész - 1db

- hata oldalrész —2db

- ujj —2db

- Dbal eleje nyakiv bélelé —1 db

- jobbelejebéleld —1db

- hata nyakiv bélel6é — 1 db

- bal eleje szegdpant— 1 db
Kellékanyagokbol

Ragaszto-bevonatos kozbélésbol

- jobbelejebéleld —1db

- hata nyakiv bélelé — 1 db

- hata nyakiv bélelé — 1 db
Aprokellékekbdl

- rolnigombok és —gomblyukak — 6 par

- lézerrel kivagott viragmotivumok — nagy — 6 par

Ov alkatrészeinek meghatarozasa

Alapanyagbol
- lézervagott Gvpant — 1 db
- Ovpant alatét —1db
- Ovpant béleld —1db

Kellékanyagokbol
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Ragaszto-bevonatos kozbélésbol

- Ovpant alatét —1db
- Ovpant béleld —1db
Aprokellékekbdl

- rolnigombok és —gomblyukak — 2 par

Nyaklanc alkatrészeinek meghatarozasa

Alapanyagbol
- rolnik —5db
- tok -—-2db
Kellékanyagokbol

- lézerrel szabott viragok — 12 par
Aprokellékekbdl

- muanyag nyomokapocs — 2 par
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4.1. Szabas-szakrajz

4.1.1. Méret és szerkesztési tablazat
Alapszerkesztés ruhahoz, testhezallo kabathoz
Foméretek szamitas cm fél negyed | nyolcad
testmagassag tm 168 84 42 21
mellkertilet m 92 46 23 11,5
derékkeriilet d 68 34 17 8,5
csipOkertilet cs 96 48 24 12
ujjhossz uh | karhossz+4
oy kényelmi ,
Segédméretek cm tobblet szerk. méret
hoénaljmélység hm |1/10 m+ 10,5 19,7 1,5 21,2
hata derékhossz hdh |[1/4tm-1 41 41
csipémélység csm | hm + hdh 60,7 60,7
nyakszélesség nysz |(1/2m)/10+2 6,6 6,6
e (1/4 m) + (3-
mellmélység mm Scm) 26 26
eleje derékhossz 1 | edh I 7 N 51go’1yat01
mert meret
flleJe derékhossz | e n 11 | hdh + 4 45 45
hatszélesség hsz |1/8m+5)5 17 0,7 17,7
hénaljszélesség hosz |1/8m- 1,5 10 0,5 10,5
mellszélesség msz |(1/4m-4,0 19 0,6 19,6
ellendrzés 12 m 46 1,8 47,8
ujj illesztési pont ip 1/4 hész 2,625 2,625
vallszélesség vsz |12-13 cm
1/3 ,

hész | 053 3,333333 ] 0,1666667 3,5

2/3 . %

hosz | 1073)*2 6,666667 | 0,3333333 7

4-1. tiblazat: Szabasmintak készitéséhez felhasznalt méret- és szerkesztési tablazat




39

4.1.1. Szabasmintak kialakitasa

f

4-1. dbra: Ruhaujj modellezése
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4-2. 4bra: Kabat hatanak modellezése
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4-4. bra: Kabatujjon ratét modellezése
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4.2. Alkatrészek rajza M1:6

4-5. abra: Kabat jobb és bal eleje alkatrészeinek rajza
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il

4-6. dbra: Allogallér valamint kabat hata alkatrészeinek rajza
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4-7. abra: Kabatujj és diszito kézeld alkatrészei

4-8. abra: Kabatujj-ratét l1ézerszabaszati mintaja

SEXESENENINES PN N ENEN PN
PHTPPDVPPPPPPPDY

4-9. abra: Diszitd viragok 1ézerszabaszati mintaja
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4-10. abra: Ruha szabasmintai

4-11. abra: Ov lézerszabészatra elokészitett mintaja
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4.3. Varrastechnoldgiai jellemzok

Varras B, Oltéssiiriiség | Varrasszélesség | Tiizésszélesség
, Oltéstipus otz
megnevezése (0ltés/cm) (cm) (cm)
Allitasvarrasok | hurokoltés 40/10 1,5 -/0,1
Szeges | naromfonalas | g, . .
szegbvarrat
Formazévarras | hurokoltés 40/10 valtozo -
Ujjbevarras hurokoltés 40/10 1,5 -
Bélelés hurokdoltés 40/10 1,5 -
hurokoltés, 40/10 1
Zsebkeszites |5 4 mfonalas i
. 50/10 -
szegovarrat
Diszzsebek hurokoltés 40/10 1 0,1
Huzozar hurokdltés 40/10 1,5 i
bevarras
Derékrész hurokltés 40/10 1 0,1 (attiizés)
készitése
Aljafelhajtas | kézi holozas 10/10 3 -
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4.4. Miiveleti sorrend

Kabat muveleti sorrendje

Elokészitd miiveletek
Alkatrészek megerdsitése ragasztd-bevonatos kozbéléssel
- eleje karoltd
- hata kar6ltd
- aljavonal
- eleje-béleld
- fels6 ujj iv
- ujj aljavonal
- hata diszitépant
Elejekészités
- szabasvonalak Osszeallitasa, vasalasa
Hata készitése
- szabasvonalak Osszeallitasa, vasalasa
Ujjak elkészitése
- elso és hatso ujjosszevarras készitése, vasalas
- ujj alja felhajtasa kézi holozo oltéssel
Bélés készitése
- szabasvonalak Osszevarrasa elején és hatan
- hata bélel6 felvarrasa a hata bélésre
- ujjan elsO és hatsd Osszevarras készitése, a jobb ujjan az elséd
varrdson kihagyassal a kiforditashoz
- varratok levasalasa
Gallér készitése
- alsogallér 6sszevarrasa
Bélés készitése
- formézovarras készitése hatan
- vallvonalon eleje és hata 6sszevarrasa
- oldalosszevarras

- ujjak készitése és bélésbe varrasa
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Osszedllitoé miiveletek
Jobb és bal vallvonalon 6sszevarras készitése eleje feldl
Eleje és hata oldalainak 6sszevarrdsa
Gallér felvarrasa nyakivre, béleldre
- felso allogallér felvarrasa nyakivre
- alsogallér és béleld dsszevarrasa
- elejekozép és béleld dsszevarrasa
Ujjak bevarrasa
Valltomo bevarrasa
Bélelés
- béleld és bélés osszevarrdsa
- alja és bélés Osszevarrasa
- alja felhajtas kézi holozoé dltéssel
Befejezd Miuveletek
Rolnigombok ¢és —gomblyukak felvarrasa pontozodltéssel

Készre vasalas

Ruha muveleti sorrendje

El6készitd miivelek
Elejekészités
- eleje szabasvonalak dsszeallitasa
- elején rolnigombok és-gomblyukak, valamint virdgok felvarrasa
kézi pontoz6 6ltéssel
Hata készités
- hata szabasvonalak Osszeallitasa
- hatk6zép Osszevarrds vonaldba rejtett huzozar helyére ragaszto-
bevonatos kdzbélés vasalasa
- hatkozép dsszevarrasa a huzdzar also pontjaig
- rejtett htizozar bevarrasa
Ujjkeészités
- motivumok kivagésa lézerrel

- ujjosszevarras készitése, szétvasaldsa, ujjak aljanak felhajtasa
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Nyakiv-szegd készitése
- megerdsités ragasztobevonatos kozbéléssel
- véllvonalon 6sszevarras készitése
Osszedllitdé miiveletek
Viéllvonalon eleje €s hata §sszevarrasa
Nyakiv-szegd bevarrasa
Oldalvonalon 6sszevarras készitése a bal oldalan 1épéshasiték kihagyasaval
Ujjak bevarrasa
Befejez6 Miiveletek
Alja felhajtasa kézi holozé 6ltéssel
Készre vasalas

Ov miiveleti sorrendje

Elokészité miiveletek
Motivumok kivagésa lézerrel
Alapanyag megerdsitése ragasztd-bevonatos kozbéléssel
Osszedllité miiveletek
Anyagrétegek Osszedllitaisa a kiforditashoz o6v aljan rés kihagyasaval,
rolnigombok és —gomblyukak kézbefogasaval
Befejez6 Miiveletek
Rés bevarrasa kézi dltéssel
Készre vasalas

Nyaklanc miuveleti sorrendje

Elokészitd miiveletek
Rolni készitése 45°-ban szabott pantbol
Befogashoz tok készitése alapanyagbol
Osszeallito miiveletek
Rolnipéantok befogasa a tokba
Befejez6 Miiveletek
Nyomokapcsok felvarrasa

Lézerrel kivagott viragok textilragasztoval torténd felerdsitése a rolnikra
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4.5. Elkészitett oltozékek fotoi
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A fotok a Free Faces Modelmanagementnél késziiltek; fotos: Graf Péter, smink: Véger Ibolya "Fibi’, styling:
Kovécs Inied, modell: Anna — www.freefaces.net
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Osszegzés

Jelen dolgozatban bemutatott munkammal szerettem volna a ruhaipari lézeres
megmunkalas témajat egy kiilfoldi tanulmanyt utdn hazaérkezve részletesebben
kidolgozni, ezért felkerestem egy kisvallalatot, ahol 1ézervagassal foglalkoznak. Ott
vagattam ki a magyar népmiivészeti ihletésii motivumokat, melyet az alapanyagokkal
valo kisérletezés el6zott meg.

Az orszag kiilonbozo tajegységeit kutatva a matyd motivumokra esett a valasztasom,
melynek elsddleges alapja a koncepcidhoz vald felhasznalhatosag volt. Célom a
magyar népmiivészet adta paratlan formavilaganak és szépségének népszeruisitése
volt, mely az elkésziilt darabon szemet gyonyorkddtetden mutatott. A tanulmanytton
elkésziilt kabatra kapott pozitiv kritikdk nyoman folytattam a munkat mar itthon,
tovabbi darabok elkészitésével, a felhasznalhaté anyagokkal valo kisérletezéssel.

A munka eredményeként a jott 1étre egy szineiben és formavilagaban is izgalmas,
harom elkészitett 61t6zEekbal allo kapszula-kollekcid, melybdl két ruhadarabon és két
kiegésziton 1ézeres megmunkalast alkalmaztam. Ezen kollekci6 kibdvitése szerepel
rovid tavu terveimben.

Hosszi tdvon szeretném nemcsak a motivumok, de a teljes alkatrészek lézerrel
torténd kivagasdnak modszerét kidolgozni, mellyel a szegdvarrégép hasznalata
elkeriilhetd. Tervezem gazdag vektorgrafikus motivumgytijtemények kialakitasat
tovabbi kollekciok elkészitéséhez, ennek érdekében folytatom a kisérletezést és a
dokumentélast a lézerszabaszathoz alkalmas alapanyagokkal kapcsolatban, hogy
egyszertsitsem a késobbi munkat, valamint feljegyzéseim alapjan masok szdmara is

hozzéaférhetd, részletes szakmai anyagot készitsek.
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Internetes forrasok

The Harbinger Co. — HANDMADE FROM THE USA — www.theharbingerco.com
Victoria Contreras Flores Jewellery — www.victoriacontreras.com

Laser Cutting Services — www.lasercutit.co.uk

Laser Cut Fabric — textile cutting services — www.lasercutfabric.com

Néprazi Muzeum miutargygylijtemény — public.neprajz.hu
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Mellékletek

1-2.  Lézervagott és sima anyagmintak szakitovizsgalat utan

3-10. Haszndlat soran fellépd igénybevételekre vald reakciot vizsgalt mintak
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