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Bevezeto

Jelen dolgozat témajahoz tervezett mini-kollekcioimmal szeretném népszerisiteni a
textilidk 1ézerrel torténd ruhaipari megmunkalasat — melyet eddig leginkabb az haute
couture'-ben alkalmaztak. Szeretném ezt az Gjszerii technologiat atemelni a pret-a-
porter-ba® és szemléltetni, hogy az ezzel a modszerrel valdo megmunkalds nem jar
akkora tobbletkoltséggel, mint amennyivel latvanyosabbd, érdekesebbé teszi a
ruhadarabot.

Az oltozekek elkészitését megeldzden a 1ézerszabdszati mithelyben mintadarabokon
valo kisérletek elvégzésére keriilt sor az alapanyagfajtdk és az anyagszerkezet
fliggvényében. Ezen kisérletek alapjan megszerzett tapasztalataimat, a 1ézerszabott
diszitéelemek mas mindségli alapanyagokkal torténd egylittes alkalmazéasanak
jellemzdit és a megtervezett illetve elkészitett darabok alapjaul szolgald otleteket

szeretném jelen dolgozatomban ismertetni.

'Francia sz0, 1945-t6] hasznaljuk, magas szinvonalon (izott szabaszatot jelent.
Francia sz0, kisszérids gyartast jelent az aktualis divat és az adott mérka stilusjegyeinek
bemutatasaval; a ruhak kialakitasanak f6 szempontja a hordhatosag, kezelhetdség.



1. A lézervagas a divatban

A lézervagassal a divatvilag szakemberei szamos akadalyt hidalhatnak at. A
lézerberendezéssel — mas eszkozokkel ellentétben — joval bonyolultabb ¢és
aprolékosabb formavildg kidolgozasara van lehetdség, amely szamtalanszor
ismételhetdé ugyanazzal az eredménnyel, ezaltal precizebb, mintha pengével vagy
olloval keriilne kidolgozésra. A vagas mentén a szélek nem foszlanak, igy, ha egész
szabasmintat tdplalunk be a berendezést vezérld programba, a szabott alkatrészek
széleit sziikségtelen szegni, ezzel id6 és koltség takarithatd meg.

A ruhaipari lézeres megmunkalasnak azonban korlatai is vannak. Az egyik
legnagyobb probléma az alapanyag kérdése. A szélek ugyanis akkor keriilnek
eldolgozasra, ha a vagas mentén olvadék keletkezik, mely a szalakat Osszetartja. Igy
a természetes szalak mellett a 1ézervagasra hasznalt alapanyagnak tartalmaznia kell
valamely vegyi szalat legaldbb 20%-ban. Ez aldl kivételt képeznek a hurkolt
alapanyagok, példaul a hurkolt gyapjukelme (90% gyapjua 10% poliészter).
Természetesen minden lézerszabaszatra kiildott uj alapanyag esetében probavagast
kell végezni, majd a probadarabot tovabbi vizsgalatoknak — viselés, mosas, vasalds —
kell kitenni, hogy mind az egyedi, sorozat-, esetleg a tomeggyartas megkezdése elott
kizarhatdak legyenek a hibak.

A masik probléma tovabba az, hogy a berendezéssel egyszerre csak egy anyagréteg
vaghato; tobb réteg egyidejii vagasa esetén a szélek dsszeolvadhatnak. Igy sorozat és
tomeggyartdas esetén érdemes  koriiltekintden donteni a  lézerszabaszat

alkalmazaséanak sziikségességérol.
1.1. A lézer technolégiai hattere

A lézer elnevezés az angol nyelvii Light Amplification by Stimulated Emission of
Radiation kifejezés roviditésének magyaritasabol ered, jelentése: fényerdsités
indukalt emisszi6 utjan.

Az indukalt emisszio alapelvei a huszadik szézad elejéig valamint Einstein nevéhez
vezethetOk vissza. A tobb évtizedes kutatomunka utdn els6ként Theodore Maiman
észlelte a lézer-effektust rubinon 1960-ban. Roviddel ezutdn a Bell Telephone

Labratories-ban Ali Javan munkéjaval muikodésbe léptették az elsé hélium-neon



gazlézert. Az ezt kovetd kutatdmunkaknak koszonhetéen valt a lézer kisérleti
berendezésbél technikai eszkozzé.!
Megmunkalhatéak vele polimerek, fémek, textiliak, de akar a papir is. Altaldban az
ipari 1ézerberendezések szamitogépes vezérléssel ilizemelnek, a vagéminta
megfelelden torténd betaplalasa utdn a szamitogéphez csatlakoztatott Iézer
automatikusan végzi el a kivant feladatot. A 1ézert hasznaljak ipari furasra, vagasra,
graviroznak, hegesztenek vele, de a hadiiparban és az orvoslasban is fontos szerepet
jatszik."
A ruhaipari 1ézerszabészat elényei:

- preciz, pontos

- apro léptékll mintaelemek kivagasat teszi lehetdvé

- méreteltérés nélkiil ismételhetd
Hétranyai:

- egyszerre csak egy anyagréteg vagasara alkalmas

- minden 0j alapanyagon kisérleteket kell végezni

- viladgos alapanyagon az égett szélek feltiinéek lehetnek

1.2. Lézervagott anyagok kortars tervezok kollekcioiban

A lézervagassal a nagynevil tervezOk, divathdzak el6tt is Gjabb lehetdségek nyiltak

meg. Az ohioi Laser Cut Fabrics — textile cutting services dolgozott Zac Posen

divettervezd szdmara a 2009-es new yorki Divathéten bemutatott kollekcid egyes

darabjain.

1.: Zac Posen divatbemutatd, Divathét, New York City, 2009



Ugyanebben a mithelyben késziiltek 1ézervagott ruhadarabok Michael Angel 2010-es
kollekcidjaba neoprén alapanyag felhasznalasaval. Ezzel az alapanyaggal ekkor
dolgoztak el6szor, ami elmondasuk szerint az qjjal vald kisérletezésnek

koszonhetden érdekes ¢és eredményes kisérletezésnek bizonyult.

2.: Michael Angel 1ézervagott ruhaja a 2010-es 6szi-téli kollekciobol

Igényesen kivitelezett 1ézervagott darabokat alkotottak a Marchesa haz tervezdi is,

melyek koziil tobbet vilagsztarok is viseltek mar.

3.: Marchesa l1ézervagott ruha, tavasz-nyari kollekcio, 2011
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4.: Blake Lively szinészné Marchesaban, National Board of Review Awards, New York City, 2011

5.: Rihanna énekesné Marchesa estélyiben, American Music Awards, Los Angeles, 2009



Hazai tervezdink koziil Cséfalvay Fanni, a Moholy-Nagy Mivészeti Egyetem volt
hallgatoja diplomamunkéja elkészitéséhez fordult egy budapesti lézervagéssal
foglalkoz6 kisvallalathoz. Azonban a véllalkozasok mellett lehetdség nyilik a Fab
Lab Budapest elnevezésii alkotdi laborban is, ahol mas kreativ beallitottsagu
személyiségekkel vald egylittmiikddéssel, otletborzékkel tobb tudas, informacid is
megszerezhetd akar az adott témaval, akar barmilyen mas, késébb felhasznalhato

tertilettel kapcsolatban.

6.: Cséfalvay Fanni: Cut Out collection, MOME, 2011

A ruhaipari felhasznélas mellett a kiegészitok terén is hasznaljk a 1ézervagast, mivel
megmunkalhatoak vele fémek, borok és szintetikus alapanyagok is. Lehet kapni régi
hanglemezekbdl kivagott apro fiilbevalokat, de akar faliorat is, plexibdl kivagott
¢kszereket, de r1ézbdl, eziistbol, fabol, bambuszbol vagy filcbdl készitett
kiegészitket, ékszereket is. Egy spanyol miivész, Victoria Contreras példaul

idézeteket vagat ki 1ézerrel, melyeket nyaklanc alkotoelemeiként hasznal fel.
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7.: Emma Anne: "Summer Butterfly" nyaklanc



8.: The Harbinger Co.: "Cloud" flilbevald, bambusz és 14 karatos arany felhasznalasaval

10.: Christian Louboutin cipd, tavasz-nyari kollekcio, 2011
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2. A magyar népmiivészeti motivumok

A magyar népmiivészet motivumok életiink szamos teriiletén eléfordulhatnak.
Diszithetnek vele épiileteket, ruhadarabokat, disz- és hasznalati targyakat. A
motivumok eldallithatok illetve megjelenitheték a legkiilonfélébb technikakkal:
faragjak, himezik, szovik, festik, rajzoljak Oket az orszag egyes teriiletein kialakult
népszokasok szerint.

A motivumok Magyarorszag kiilonboz0 teriiletein eltérdek, ez a jelenség feltehetdleg
a népszokas altali atformalasnak koszonheté. Igy kiilonboztethetéek meg a
népmiivészeti tevékenységek egymastél a zenében, tancban, oOltézkddésben.
szokasokban valamint a motivumok formavilagaban.

Az egész orszag teriiletén készitenek keresztszemes varrottast, a hegyvidékeken
boérhimzést és —ratétet, mig a posztd ratét és —himzés az alfoldi, paldc és kalotaszegi

vidékeken 616 népcsoportoknal a legjellemzSbb.™
2.1. A Matyo tajegység

A Matyofoldként is emlithetd teriiletet Magyarorszag északkeleti részén talalhato;
lényegében harom szomszédos telepiilés alkotja: Mezdkdvesd, Tard és Szentistvan.
A népcsoport népmiivészetének jellegzetességei — igy himzéskultirajanak ma is
ismert formdja — a 18-19. szdzadban alakultak ki, a magyar népmiivészet egyik

leggazdagabb szin- és formavilagat alkotva. '

2.1.1. A motivumok atirasi modszereinek kidolgozasa

A motivumok  0Osszegylijtését még Erasmus 0Osztondijas félévem soran
Torokorszagban kezdtem meg, igy csak internetes forrassal tudtam dolgozni.
Ratalaltam egy beolvasott régi motivumgyiijteményre, melyet oktatdsi célbol
készitett és adott ki a szerz0 még a 20. szazad els6 felében. Ezek kozott szerepelt
tobb oldalnyi matyé motivumkincs, melyeket felhaszndlva kidolgozhattam a
motivumokat, hogy azok iparilag feldolgozhatoak legyenek.

Az Osszegylijtott motivumokat a szkennelés utdin CorelDRAW Graphics Suite 12
programban egyszerlsitettem. Ezt kovetden az itt megirt motivumok véagodsablonna
alakitdsa, valamint AutoCad formatumba valé kiexportaldsa utdn azonnal

megkezdddhetett a 1ézeres megmunkalas.
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11.: Motivumok atrajzolasa CoreIDRAW program alkalmazasaval

A motivumok atrajzolasaval nem oldodott meg minden feladat, ugyanis a motivumok
vonalvezetése tal szoros a lézeres megmunkaldshoz. A 11. képen lathato fekete
kontirvonalas motivumokat alkalmazva a berendezés elégette a koztes Osszekotd
részeket, melynek kovetkeztében a
motivumok elvesztették formajukat az
8 adott diszitéelemen. Ezért volt sziikség
% ﬁ az  atrajzolds utdn  még  egy
vektorgrafikus alkalmazésbeli 1épésre,
o o mely soran a motivumok kivagasra
Y \f keriild részeit kisebbitettem. [gy a
@) @) O O

@’Q J megmarado részek  vastagabbak,

= erésebbek maradnak.
Természetesen a matyd motivumok

formavilaga adott, a talzott mértékl

alo o S
O modositassal elveszithetik aranyaikat,
&@ de jelentéstartalmukat is.

b& =~

12.: A felhasznalt motivumok atrajzolas utani
atalakitasa a ruhadarab élettartamanak novelése
érdekében
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3. Tervezési koncepcio

A tervezési koncepciom alapja egy kiilfoldi tanulmanyuton — Erasmus 0sztondijjal
Torokorszag Izmir varosdban — megkezdett munka volt. A kidolgozand6 téma:
idegen kultirdk atemelése atmeneti kabatra. A valaszthatdé témak kozil a torok
kizarasra kerilt, ekkor gondoltam hazdm népmivészetének népszerisitési
lehetdségére. Mivel elvards volt, hogy tobb hallgatd ne dolgozzon ugyanazon
kultaraval, a valasztdsom a csoportunk témavezetdjét azonnal megnyerte. A kérése
az volt, hogy az altalanos népmiivészet bemutatisa utan koncentrdljak arra a
tertiletre, melynek formavilagat a feladat megolddsdhoz hasznalni szeretném. A
valasztasom a kalocsai és a matyd motivumok koziil az utébbira esett, mert a matyo
tajegység motivumaival, miivészetével korabban nem adatott Iehetdségem
foglalkozni. A hathetes feladat megoldasa kiilonb6zd akadalyokat allitott elém,
melyek megoldasaval szamos 1j ismeretre tettem szert. Tervezdéi képességeim
javitasahoz jarult hozza a kutatdmunkahoz tartozo rengeteg szabadkézi rajz €s festés,
de ezek mellett a motivumok diszitéelemekbdl vald kivagasara is megoldast kellett
taldlni. A témavezetOm hivta fel a figyelmem a 1ézervagas lehetOségére, ugyanis az
Izmir University of Economics Design épiiletének alagsoraban 1ézervagd berendezés
allt a hallgatok rendelkezésére. Ehhez volt sziikség a vektorgrafikus vagomintakra,
melyek kialakitdsanak folyamatat a 2.1.1. pontban irtam le. Az elsé mintaelem
kivagéasa utan egyértelmiivé valt szamomra, hogy a motivumok nem hasznalhatoak
fel a hagyomanyos aranyokat felhasznélva, mert a hurkolt szerkezetli gyapjukelmén a
1ézervagasi folyamat soran elégtek olyan anyagrészek, melyek egy adott motivum
szerkezetéhez elengedhetetlenck voltak. Ezutan végeztem el a 12. képen lathatd
valtoztatasokat, melyeket a hazaérkezésem utani munkafolyamat soran is
felhasznaltam.

Az ezt kovetd ismételt vagas eredménye a 24-25.-ik oldalakon lathato a gyapjukabat
diszitdelemeként. A sotétzold hurkolt gyapjikelme tulajdonsagai nem voltak
kedvezdek a mas alapanyaggal egyiitt torténd felhasznaldsra, mert az ipari vasalobol
aramlo erés gbz hatdsara zsugorodas lépett fel. A kész ruhazati termékre valo
felapplikalas elott ezért erdteljes gbéznek és vasaldsnak tettem ki, hogy a
kabatanyagra felrogzitve mar ne 1épjen fel zsugorodas, ezaltal ne deformdlodjon a

kabatujj az esetleges tovabbi vasalasok soran. Bar ez a diszitéelem a mar modositott
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vagdsablonnal késziilt, mégis kiilonbozé helyeken az anyagot a mintdk koriil
Osszetartd részek gyengének bizonyultak és elszakadtak. Ezért a tovabbi felhasznalés
elétt a vagodsablont ismételten moddositani kellett. Ez a moddositds nem csak a
motivumok formajanak megvaltoztatasaval, a kivagandoé részek lekicsinyitésével
végezhetd el, de a motivumok nagyitasaval is, mellyel nagyobb méretli, jobban
érvényesiilo diszitdelemet kaphatunk.

Az 0ltozékek elkészitési folyamata soran kideriilt, hogy az alapanyag gondos
kivalasztasa a ruhadarab élettartama szempontjabol nagyon fontos. Mindezt — a kabat
elkésziilte utan, — a ruha és kiegészitok gyartasat megel6zd probavagasok is
igazoltak. Azon textilidk koziil, melyekbdl a motivumok kivagasra kertiltek, minden
esetben a magasabb poliészter-tartalmu bizonyult tartosabbnak. A tiszta pamutszatén
egyszeri mosas utan szinte darabjaira hullott, mig a poliészter-tartalmu pamutszatén a
800/perces fordulatszamu centrifugdzasnak soran is csak kis mértékii sériilést
szenvedett.

Bar az anyagvalasztas nagyon fontos, mégis a kivagési siirliség az, ami a lézerrel
vagott mintdk koril az alapanyag szakadasanak elkeriiléséhez elengedhetetlen.
Minden alapanyag esetében meg kell hatarozni, hogy mi az a legkeskenyebb
Osszetartd rész, mely ellenall az Osszes igénybevételi forrassal szemben. Ilyenek
lehetnek példaul a viselés, szallitds, mosds, de maga az Osszedllitdsi folyamat is.
Ugyan a kisérletek leginkdbb az ¢élettartam novelésére iranyultak, mégis arra a
kovetkeztetésre jutottam, hogy a kész ruhadarabok tisztitdsakor minden esetben
koriiltekintd eljarasra van sziikség. Tovabbi kisérletek elvégzésével szeretném ezt a

problémat kikiisz6bolni.



3.1. Eskiivoi mini-kollekcio

M, &




3.2. Elegans mini-kollekcio
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4. Kivalasztott modellek kivitelezése, dokumentalasa

Az elkészitett 6ltozékek miiszaki dokumentécidja egyenként ad leirdst az egyes
ruhadarabok elkészitésérdl, beleértve a ruhadarabok modell- és gyartmanyrajzat,
miszaki leirdsat, varrastechnoldgiai jellemzoit, a miiveleti sorrendeket.
A gyartastechnologiai jellemzok:

Modellrajz: szines, grafikai igényességgel késziilt rajz, mely az oOltozéket
térben, az alakon abrazolja.

Gyartmanyrajz: a terméket sikban kiteritve dbrazolja, pontosan megmutatja a

szabasvonalak, illesztések, diszitések formajat, elhelyezését.

Miiszaki leirds: tartalmazza az anyagosszetételt, az dsszeéllitando alkatrészek,

a kellékek és aprokellékek felsorolasat, fobb jellemzdiket.

Varrastechnoldgiai jellemzdék: a modellek Osszeallitdsanak méretjellemzdit,
formajat mutatja meg.

Miiveleti sorrend: megadja a termék Osszedllitdsanak menetét, mely leginkabb

az ipari termelés soran irdnyadé."

A szerkesztést és a modellezést a Miiller szerkesztési elv alapjan végeztem
38-as méretre. A mérettablazat tartalmazza a testrél vett méreteket, vagyis a 38-as
konfekcioméreteket, mig a szamitdsi tablazatban a szerkesztéshez sziikséges,
szamitott értékek szerepelnek. Mindkét tablazatban szerepelnek a pontos

’ PR T 7 forlr e 7 I
megnevezések, a roviditések és a szamitasi modok. ¥
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4.1. Elkészitett oltozékek modellrajzai

13.: Rovid kabat modellrajza a mellékletben talalhato fotokon szerepld kiegészitd ruhadarabokkal
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15.: Ov és nyaklanc modellrajza a mellékelt fotokon szerepld kiegészité ruhadarabokkal
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4.2. Gyartmanyrajz elol- és hatulnézete

17. Kiegésziték gyartmanyrajza

18.: Ruha gyartmanyrajza
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4.3. Kiilalakleiras

Kabat kiilalak-leirdsa: Bécsi szabdsvonalakkal késziilt kabat allogallérral, hosszu

ujjakkal, véllvonalon ¢és az ujjak fels6 kétharmadan lézerrel kivagott motivumokkal
diszitett ratétekkel, diszité funkciot ellatd kézeldjén ravarrt virdgokkal,
aszimmetrikus  elején  paszomanyt idéz6  gombolédssal. Hata  kozepén
szembehajtasdban diszit0 ratéttel, diszitd derékpantjan ravarrt virdgokkal. Aljavonala
az oldalakon felfut6 ivii, hata elejénél hosszabb.

Ruha kiilalak-leirasa: fves, hosszanti szabasvonalakkal késziilt csénaknyaku, térdig

éré ruha bal elején paszomanyt idézé gomboldssal, hosszu ujjabol 1ézerrel kivagott
motivumokkal, bal oldaldban Iépéshasitékkal.

Ov kiilalak-leirasa: Lézerrel kivagott matyd motivumokkal diszitett 6v, eleje kdzepén

rolnigombbal és —gomblyukkal zarodik.

Nyaklanc kiilalak-leirdsa: Rolnikbol késziilt tobbsoros nyakldnc nyakan a rolnikat

Osszegyljtd tokba erdsitve, mely nyomokapcsokkal zarodik. A rolnikat 1ézerrel

kivagott viragok diszitik.
4.4. Anyagok meghatarozasa

Alapanyag:

- pamutszatén — 100% pamut

- pamutszatén — 80% pamut, 20% poliészter

- gyapjuszovet — 30% gyapjt, 70% poliészter

- gyapjukelme — 95 % gyapju, 5 % poliészter

- bélésselyem — 60% viszkdz, 25% poliészter, 15% hernydselyem

Kellékanyagok:

- ragaszto-bevonatos kozbélés (hurkolt)
Aprokellékek:

- lézerrel vagott motivumok (kicsi, nagy)

- rolnipant

- rejtett huzozar

- franciakapocs szalagon

- mianyag attetsz0 nyomokapocs
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4.5. Lézerszabott alkatrészek rajzai

SERRSERRVERRE S SN VAR VRN ERRVE IR

19.: Ov lézerszabészatra eldkészitett mintaja

20.: Kabatujj-ratét 1ézerszabaszati mintaja

21.: Ruhaujj 1ézerszabaszati mintaja

SENESTNENESES PN ENESENESENENY
PROPPPODPPTDDHTD

22.: Diszitd viragok 1ézerszabaszati mintaja
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4.6. Varrastechnoldgiai jellemzok

Varras B, Oltéssiiriiség | Varrasszélesség | Tiizésszélesség
, Oltéstipus otz
megnevezése (0ltés/cm) (cm) (cm)
Allitasvarrasok | hurokoltés 40/10 1,5 -/0,1
Szeges | naromfonalas | g, . .
szegbvarrat
Formazévarras | hurokoltés 40/10 valtozo -
Ujjbevarras hurokoltés 40/10 1,5 -
Bélelés hurokdoltés 40/10 1,5 -
hurokoltés, 40/10 1
Zsebkeszites |5 4 mfonalas i
. 50/10 -
szegovarrat
Diszzsebek hurokoltés 40/10 1 0,1
Huzozar hurokdltés 40/10 1,5 i
bevarras
Derékrész hurokltés 40/10 1 0,1 (attiizés)
készitése
Aljafelhajtas | kézi holozas 10/10 3 -
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Fotozta: Graf Péter, smink: Véger Ibolya Fibi, styling: Kovacs Inied, modell: Anna (.freefaces.net)
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Osszegzés

Jelen dolgozatban bemutatott munkammal szerettem volna a ruhaipari lézeres
megmunkalas témdjat a torokorszagi tanulmanyut utdn itthon részletesebben
kidolgozni, ezért felkerestem egy kisvallalatot, ahol 1ézervagassal foglalkoznak. Ott
vagattam ki a motivumokat, melyet az alapanyagokkal valo kisérletezés el6zott meg.
A munka eredményeként a jott 1étre egy szineiben és formavilagdban is izgalmas,
harom elkészitett 61t6zékbdl all6 mini-kollekcio, melybdl két ruhadarabon és két
kiegészitdn lézeres megmunkalast alkalmaztam. Ezen kollekcid kibdvitése szerepel
rovid tavu terveimben.

Hosszi tavon szeretném nemcsak a motivumok, de a teljes alkatrészek lézerrel
torténd kivagasanak modszerét kidolgozni, mellyel a szegdvarrogép hasznalata
elkeriilhet6. Tervezem gazdag vektorgrafikus motivumgyiijtemények kialakitasat
tovabbi kollekciok elkészitéséhez, ennek érdekében folytatom a kisérletezést és a
dokumentalast a lézerszabaszathoz alkalmas alapanyagokkal kapcsolatban, hogy
egyszerlsitsem a késobbi munkat, valamint feljegyzéseim alapjan mésok szdmara is

hozzaférhetd, részletes szakmai anyagot készitsek.
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