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1. Bevezetés

Minden piaci forgalomba kertlé terméknek sziiksége van valamilyen tipusa
csomagolasra. A csomagolastervezés célja, hogy a megfelel6en kialakitott csomagolassal
elérjik azt, hogy a termékek karosodas nélkul, gazdasagosan eljussanak a fogyasztohoz.
Igy a folyadékoknak, mint példaul a vodkanak is kell egy tarolasra szolgilé csomagold
eszkoz, mely biztositja az aru védelmét, szallithatdsagat és a termék beazonosithatosagat.

Ilyen csomagol6 eszkoz az tiveg palack is. [1.]

Dolgozatom témaja a ,Kristall Vodka” arculatkialakitasa, egyedi fogyasztoi
csomagolasanak megtervezése, virtualis megjelenitése kiilonb6z6 moédokon, valamint a
csomagoloeszkoz gyartas-el6készitésének ismertetése a kivitelezhet6ség
figyelembevételével. Tovabbi cél a tervezés alatt hasznalt technologiak és a

modellkészités folyamatanak rovid bemutatasa.

A bevezetés a csomagoldanyagok termékvédelemmel kapcsolatos szerepét foglalja

Ossze roviden.

Az irodalmi rész a csomagolas feladatat, annak fontossagat és a kulénb6zé
csomagoldanyagok szerepét mutatja be az italcsomagolasok kapcsan. Az iveg és a
hullampapir lemez jellemz6 tulajdonsagai is bemutatasra kertlnek a terméktervezés

muszaki és mivészeti szempontjai szerint.

A vizsgalati rész részletesen ismerteti a tervezéshez hasznalt szamitdégépes
programokat, technikakat, a latvanytervek elkészitését, a forma levédetését, és a minta
modell elkészitésének fazisait, ezen belil a modellez6 programot, és a benne
alkalmazhaté fontosabb funkcidkat, algoritmusokat. Tovabba bemutatasra keriilnek a
,Kristall Vodka” csomagolasahoz tartozé fontosabb elemek, mint példaul: a

cimketervek, latvanytervek, a diszcsomagolas tervei és a hozza tartozé poharak.
A dolgozat kitér a palack és a pohar formatervezési mintaoltalmi levédetésére is.

A minta modell elkészittetésének modjait, lehetéségeit, ezen belil személyes
tapasztalataimat a magyar Gveggyartd cégekkel, és az altalam igénybe vett lehet6ségeket

irom le.



Befejezéseként részletesen lefrom a nyers forma minta elkészitésének lépéseit

és az ehhez felhasznalt technikakat.

2. Irodalmi rész

Az irodalmi részben Gsszefoglalom a termék tervezéséhez sziikséges legfontosabb

csomagolastechnikai fogalmakat és technologiakat.

2.1 Termékcsomagolas

A csomagolasok legalapvetébb feladata, hogy biztositsak az elkésziilt termékek
hasznalati értékének csokkenése nélkul — azaz mennyiségének és mindségének
megovasaval — a leggoptimalisabb moédon jusson el a fogyasztokhoz. A védelem
tovabbra is meghatarozo, de ugyanakkor megfigyelheté az, hogy a csomagolas egyre
inkabb marketingeszk6zz¢é valik. Napjainkban a kornyezetvédelem kérdései allitjak ujabb
kihivasok elé a tervezdket, megfelel6 valaszok nélkil ma nem létezhet piacképes
csomagolas. A becsomagolt terméket a logisztikai folyamatok soran éré kilsé hatasok
Osszességét igénybevételeknek nevezzik. Az igénybevételek — megfelel6 aruvédelem
hianyaban — a termék mennyiségi vagy minéségi valtozasat okozhatjak. A miszakilag és
gazdasagilag optimalis csomagolas kialakitdsahoz minden esetben ismerni kell a varhato
igénybevételeket, amelyek mechanikai, klimatikus, biolégiai és emberi tevékenységekbdl
szarmazé hatasok lehetnek. A kornyezeti hatasokra valo felkésziilést, illetve a

csomagolastervezést laboratériumi szimulaciés vizsgalatok segitik. [2.]

A csomagolas feladata altalaban a gyartasi folyamat végén kezdddik és a teljes
térbeli elosztas soran — a gyartastol a szallitison, a nagy- és kiskereskedelmen at — a
fogyasztohoz vald eljutasig, esetleg annal is tovabb tolti be a rendeltetését. A
csomagolas valamennyi szallitasi és tarolasi muvelet, rakodasi vagy mas arukezelési
folyamat szerves része. A csomagolasi hulladékot is figyelembe véve, a csomagolbanyag,
illetve a csomagoloeszkoz feladatai, annak hasznositasaval vagy artalmatlanitasaval érnek

véget.

Csomagolbanyagnak az tveget valasztottam. Ez az mutanyaggal ellentétben nem

oregszik. Jelentds kopast szinte csak a visszavalthat6 palackoknal tapasztalhatunk.

Az tveg csomagoloeszkozok legérzékenyebb része a toltonyilasanal van, erre a

formai kialakitasnal ugyelni kell. Az tveg, ha nem tOrjik Gssze sokdig megmarad.
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Anyagaban szinezhet6, ami fényvédelem mellett igen karakteres megjelenést biztosit. Az
igényesen  kialakitott iveg csomagoldeszkozoket — sokszor  valds  targyként,

tvegpoharként, bef6z6 tivegként stb. hasznaljuk a mindennapokban.

Az tveg mas csomagoloéanyagokkal Osszevetve nehéz, ami attételesen noveli a
belecsomagolt termék értékét. Az Uveg tiszta, latszik mi van benne, ezért

bizalomgerjeszté. [1.]

2.2 Uvegkészités torténete

Az Uuveg egy ezerarci anyag. Mar maga az Uveg mint anyag is lehet jelkép,
mualkotas, de gyakran jelenik meg a mdavészetben, mint példaul képzo-,
filmmuvészetben és irodalomban. Az tveg tovabba fontos csomagoldanyag, a poharak,

talak pedig mindennapjaink kellékei és egyben az tinnepek elengedhetetlen tartozékai.

Pontosan nincs elfogadott tényallas, melyik népcsoport taldlta fel az tveget.
Mezopotamiaban, Egyiptomban és Kis- Azsidban az i.e 3000-2500 kériil mar ismerték
azokat a technikakat —keramiak kiégetése -, amelyeket aztan az uvegkészitéshez is
felhasznaltak. Egy évezreddel kés6bb mar kisebb amuletteket ¢és  figurakat
(skarabeuszbogar), illetve kisebb edényeket allitottak el6 tivegmasszabodl és tivegporbol
készilt formakbol. Ez a technika alkalmas volt a korabeli sulyos, tomoér anyagok
megmunkalasara. Az tivegkészité kénnyen formazhato, de h6allé agyaghdl és homokbdl
elkészitette a format, melyet Osszegyurt valamilyen fém mag koril és ezen mintazta meg
az uvegkeveréket. Ezutan kidntotte a format tiveggel, majd mikor kihdlt, eltavolitotta a

toldes bels6 részt. KésGbb a kiontott targyat csiszoltak, ha kellet vésték is.

Késébb az okori Roma tertiletén i.e. 100 és iu. V.szazad kézott megjelenik az
tvegfujas technikaja, mellyel még konnyebb és hasznalhatobb tiveg targyakat tudtak
cléallitani. Megsziletett a nagyobb szamban valé tvegel6allitdas, az 14j technika
segitségével kialakulnak az elsésorban folyadék tarolasara alkalmas edények. Ekkor valt
altalanossa a néprétegek korében is az tiveg targyak mindennapi hasznalata. A Romai
Birodalom hanyatlasaval a IV-V. szazadtol az uvegkészités is feledésbe merilt

Eurépaban.

Az tveggyartas els6sorban Irak, Iran és Egyiptom teriiletén viragzott ezekben az
idékben. A XII. szazadban a templomok és katedralisok épitésének kdszénhetSen kicsit

fellendult az eurdpai Gveggyartas is, de a Krisztus utani id6kbdl elséként csak a XIII.
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szazadi, kristalynak nevezett velencei tGvegrél érdemes megemlékezni, mely egyféle
kapocs az antik és a modern tvegek kozott. Elsésorban fényérdl, ragyogasardl, és
kaprazatos formairdl hiresilt el, természetesen sokfelé exportaltak is. Ezt kovette a
muranoi tveg, mely készitésének titkat sokaig féltve Orizték. A titok kiszivargasat
kovetéen aztan mind Franciaorszagban, mind Németorszagban, mind pedig Angliaban
egyre tObb Uvegkészité tevékenykedett. 1675-ben George Ravenscroft, angol
tvegkészit6-mester els6ként adott 6lmot az Uveghez, megteremtve ezzel a csillogd
olomkristalyt. Az 6lom j6 toérésmutatdjanak koszonhetéen ez az 4j Osszetételd tiveg mar

sokkal selymesebb, lagyabb, s ennek koszonhetéen jobban vaghatod, formazhato.

A kézmivességtdl a gyartésorokig az egyik kulcsszereplé Otto Schott (1851-
1935) német tudds volt, aki tudomanyos modszerekkel tanulmanyozta az tveg hé
hatasara valtozé kémiai és optikai tulajdonsagait. Majd 1902. marcius 25-én Irving
Wightman Colburn (1861-1917) szabadalmaztatta az ablaktiveggyartast el6segité gépét,
1904. augusztus 2-an pedig Michael Owens (1859-1923) rukkolt el6 elsé tvegformazéd
gépével, mely mar uvegpalackok, korsok, poharak készitésére, sorozatgyartisara is

alkalmasnak bizonyult. [4.], [5.]

2.3 Az iiveg, mint csomagoloeszkéz

Az tvegnek olyan tulajdonsagai vannak, ami kivalé csomagoldanyagga teszi.
Alapanyaga természetes, olcsé és nagy tomegben fellelhetS. Semleges kémhatasa, nem
lép reakcioba a beletoltott folyadékkal, keveredési és kivalasi jelenségek nem
tapasztalhatok a folyadék és csomagolasa kozott. Kémiai hatasokkal szemben nem
reagens, vizzel konnyen tisztithaté. Elénye, hogy a mudanyag palackokkal ellentétben,
késébb killonboz6 izd, illata és Osszetételd termékekkel is Gjratdlthets. Az tveg nem
kristalyos anyag, hanem talhitott folyadék, ezért teljesen poérusmentes, igy kivald vizgdz-
, ghz- és aromazaré tulajdonsagi. Atlatszo, igy a betoltott termék, ha elég latvanyos,
gusztusos, akkor onmagat kinalja. Fényre érzékeny termékeknél azonban a minéség
megbrzése érdekében szinezni kell, a barna vagy zo6ld tvegek nem engedik at a

csomagolt termékre karos UV sugarakat. [6.]

Az tveg csomagoléeszk6zok felhasznalasa az utdbbi tiz évben 4llando
csokkenést mutat, 2009-ben a visszaesés meghaladta a 40%-ot az el6z6 évi
mennyiséghez képest. Ma az egy fére juté uveg csomagoldszer felhasznalas

Magyarorszagon évi 9 kg kortl van. A jelentSs visszaesés elsGsorban az italcsomagolas



szegmensében bekévetkezett valtozasoknak, leginkabb a PET palackok térnyerésének
tudhaté be. Itt nem csak arrdl van sz6, hogy a csomagolasi formak valtozasanak
lehetiink szemtanui, hanem a termékek és a fogyasztdi szokasok is atalakultak. Ha valaki
a 80-as, 90-es években uditSitalt vasarolt, az hazavitt az tzletbdl egy literes palackot,
esetleg kett6t. Ma gyljt6csomagolasnyi mennyiségben vasaroljuk a killénb6z6 italokat,
ami legalabb 9 kg tomegl termék megmozgatasat jelenti. Az tvegpalackok nehezek,
ezért nem tudjak felvenni a versenyt a mlianyag csomagol6eszkozokkel. Azonban tobb
termékcsoportnal, igy a borok, a szeszesitalok, illetve — ha némi csékkenés mellett is — a
s6r csomagolasanal sikertilt megGrizni a pozicidit. Az igényes kozmetikumok, valamint a
gyogyszeripar tObb tertletén az tiveg csomagoldeszkézok tovabbra is biztosan 6rzik

vezetd pozicidjukat. [6.]

Az uvegipar csak ugy képes felvenni a versenyt a muanyag és fém
csomagoldeszkozok gyartédival, ha jelentés tomegesokkenést ér el. Ez azonban nem
mehet a mechanikai szilardsag rovasara, ezért a gyartastechnoldgia tokéletesitésével a
kisebb, de egyenletesebb falvastagsag kialakitasa a cél. Az igénybevételekkel szembeni
ellenallas a palackok feliletének kezelésével fokozhaté. A mtanyag bevonat — példaul
akrilat vagy poliuretan alapi — az anyagaban tOrténé hasznositist nem gatolja. A
tomegcsokkenést szamokkal kifejezve: mig 15 évvel ezel6tt egy 0,75 liter Grtartalmu
borospalack 460-480 g volt, ma alig 400 g, ugyanez a palack konnyitett, feliiletkezelt
valtozatnal csak 330 g. Nagy mechanikai szilardsaga lehetévé teszi a csomagoloeszkézok
halmazolasat és — megfelel6 méretezés mellett — a sziikséges mértékd belsé
nyomasallésagot. Hatranya ugyanakkor, hogy tutésre érzékeny, konnyen torik, és a
felileti kopas csokkenti a szilardsagat. Homérsékletttrése alkalmassa teszi konzervipari
felhasznalasra, a hékezelést jol birja, ellenben a gyors hémérsékletvaltozast nehezen

viseli, a meleg tiveg hirtelen lehiitve elpattan.

Egy tovabbi fontos érv is felhozhaté csomagolasi céla alkalmazasa mellett,
mégpedig az, hogy az Gjrahasznalat szigord muszaki kévetelményeinek szinte kizardlag

az Uveg csomagoldeszkozok képesek megfelelni. [6.]

2.4 A csomagolbeszk6z6k valasztéka

A gybgyszeriparban injekcidk toltésére hasznalt ampulla a legkisebb tveg
csomagoldeszkoz, térfogata 0,5 és 30 ml kozotti. Alapanyaga szintelen vagy barna szind,

vékonyfala tiveges6, melyet ugy alakitanak ki, hogy az feltlrdl, a nyakrész f6lotti, tolcsér



alaka nyilason at tolthet6. A toltést kovetéen az ampulla tetejét gazlanggal zarjak és igy
nyeri el jellegzetes formajat. Nyitasara tobbféle megoldas alakult ki, de ma mar az
ugynevezett torégytras vagy térépontos ampullakat hasznalata az altalanos. Ezeknél a
nyakrészre gylrd alakban vagy egy pont formajaban az tiveghez er6ésen k6tédé keramia
festéket visznek fol. Mivel a két anyag hétagulasa jelentSsen eltér, ezért az ampulla
gyartasakor, a h6kezelés soran a festék alatt az ivegben mikrorepedések keletkeznek, és

ott késGbb kénnyen letérhetd.

Tablettak, drazsék és porok csomagolasara a nagyobb szajatmérdjd,
csavarmenetes vagy rapattint6 fedeles zarasa gyogyszeruveg alkalmas, mig a tégelytiveg
krémek, ken6csok jellegzetes csomagoldeszkoze. Kozmetikumok szamara az anyagaban
szinezett vagy matt feliletl, gazdag formavilagu tvegeket egyedileg tervezik és

csavarmenetes zaréelemmel latjak el.

A s61r0s palack barna vagy sotétzold szinben készul, zarasa koronazarral torténik.
Két alaptipusa a 0,5 1 Grtartalmd, visszavalthaté Euro palack, amely hozzavetéleg 30
alkalommal t6ltheté Gjra, valamint a 0,33 literes, dgynevezett golyvas nyakua palack.

Egyes markakhoz egyedi, a termékre jellemz6 tivegformat alakitottak ki.

A bor, a pezsgé és a szeszesitalok fogyasztéi csomagolasanak mennyiségi
egységeit minisztériumi rendelet szabalyozza*, a megengedett értéksorokat az 1.

tablazatban foglaltuk ossze.

Termékcsoport Névleges mennyiség (ml)
bor 1005 187; 2505 375; 500; 750; 1000; 1500
pezsgd 125; 2005 375; 750; 1500
szeszesital 1005 2005 350; 500, 700; 1000; 1500; 1750;
2000

1. tabldzat. Elérecsomagolt termékek névleges mennyiségeinek értéksora

A borospalack formajat mindig ugy valasztjak meg a boraszatok, hogy az utaljon
a betoltott termék fajtajara, karakterére és mindségére. Az asztali fehér borokat egy

literes z0ld vagy fehér szind tGvegbe toltik.



A nemesebb fehér borok jellegzetes csomagoléeszkoze a hosszanyaka, 0,75
literes, fehér rajnai palack. A tokaji borokat a fajtara jellemzd, egyedi formaju, 0,5 literes

palackban arusitjak.

A szaraz vorosborok a 0,7 literes borddi, mig a félédes és édes fajtak inkabb a
0,75 liter Grtartalma burgundi palackban kertlnek forgalomba. A vorésborhoz készilt
csomagoldeszkozok mindig s6tétzold szindek, mert a termék fényre érzékeny. A
palackok formagazdagsaga lehet6vé teszi a minéségi borok termel6k szerinti
megkiillonboztetését, de az egyedinek szamito, kisebb mennyiségben gyartott
csomagoldeszkozok nem tolthetSk djra. A palackok zarasara a természetes parafabol és

a habositott manyagbdl készilt dugok egyarant elterjedtek.

*13/2008. (VIII. 8.) NFGM-FVM egyiittes rendelet az el6recsomagolt termékek
névleges mennyiségére vonatkozé szabalyok megallapitasardl és azok ellendrzési

modszereirdl

A pezsgbspalack vastag fald, sotétzold, ritkabban fehér szinG, nagyszilardsaga
csomagoldeszkoz.  Kulonosen — szigord  kovetelmények  vonatkoznak a  belsé
nyomasallésagra, a palacknak 2-2,5 MPa terhelést kell elviselnie. Zaréeleme a szajrészbe
dugott és részben a szdjrész peremére illeszkedé parafa vagy mdanyag dugd, melyet

leszorito acélkosar rogzit.

A szeszesitalok palackjait az jellemzi, hogy a magas mindségl termékeket egyedi,
jellegzetes, konnyen felismerheté csomagoldeszkézbe toltik. A kommersz égetett
szeszesitalokhoz altalanosan elfogadott a golyvas palack, amely 0,2; 0,5 és 1 liter
Grtartalommal, fehér, esetenként z6ld szint tivegbdl készil. A palackokat csavarmenetes,

pilfer-proof aluminium zaréelemmel latjak el.

Az asvanyvizek, szénsavas UditGitalok kisebb méretd, elsésorban a
vendéglatoipart ellaté csomagolasai betétdijasak, ujratltheték. A fehér Gvegbdl készilt
palackok drtartalma 0,25; 0,33 wvagy 0,5 liter, koronazarral vagy csavarmenetes

zaréelemmel késziilnek, és a palackokat gyakran zsugorcimkézik.

Az tveg csomagoloeszk6z6k masik nagy csoportjaba a konzervivegek
tartoznak. Sokféle méretben és Grtartalommal késztlnek, szajkiképzésik a zaréelemtol
fiigeben lehet csavarmenetes vagy ¢kperemes. Tébbségiik hengeres formaja, de egyre

tobb termékhez kilonleges alaky, formatervezett csomagoldeszkoz tartozik, ami segiti a
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marka azonositasat és megkilonboztetését. Az Orszagos Magyar Méhészeti Egyestilet
megrendelésére példaul egyedi, a magyar termel6i méz eredetiségét és mindségét

szavatolo tveget gyart az Egyestlt Magyar Csomagolotuveg Kft.

2.5 Uveg csomagolasi hulladékok hasznositasa

Az tveg az egyik legjobb eredménnyel visszaforgathaté anyag, hiszen a
hulladékiiveg feldolgozasa olyan technoldgia, amely tjra és ujra megvaldsithatd anélkiil,
hogy a késztermék mindsége csOkkenne. Az uveggyartas jelent6s energiaigénye
mérsékelhets, ha uveghulladékot adagolnak az elsédleges nyersanyagokhoz. Az
tvegtormelék csokkenti az alapanyag olvadaspontjat: 25-28% hulladék tvegceserepet
hozzaadva, az el6allitasahoz  szikséges energia 35%-a  megtakarithats. A
masodnyersanyag az Oblosiiveggyartason kivil szalhtzassal hészigetel6 tveggyapot
el6allitasara, valamint egyéb épitéipari célra — példaul tvegbrleménnyel kevert cementbdl

nagyszilardsagu betonelemek készitésére — is felhasznalhato.

A technolégiai segédanyagként felhasznalt tveg a gyartasi veszteségekbdl, a
toltélizemekbdl és a kommunalis hulladékbol szarmazik, éves mennyisége hazankban
hozzavetbleg 200 ezer tonna. A csomagolasi eredetd hulladékiiveg mennyisége ettdl
lényegesen kevesebb, nem haladja meg az évi 80 ezer tonnat. Az tiveg anyagaban torténé

hasznositasa jelentésen csokkenti a kornyezetterhelést, hiszen:

- kisebb mennyiségl, természetes korilmények kozott lebomlani nem képes
tveghulladék keletkezik

- az alacsonyabb energiafelhasznalas kiméli a nem megajulé eréforrasokat,
ugyanakkor a gyartastechnoldgia kisebb mértékd emisszidval jar

- a primer nyersanyagként felhasznalt asvanyi anyagok lel6helyei megkimélhetok.

Azonban csak az a hulladékiiveg hasznalhaté fel, amelyik szin szerint valogatott,

megfelel§ szemcseméretilre apritott, tisztitott és nem tartalmaz idegen komponenseket.

A csomagolasi célu tivegek felét kitevs fehér tiveg a leginkabb szinérzékeny: csak
fehér hulladékbdl allithaté el6, a masodnyersanyag nyomokban sem tartalmazhat mas
szind cserepeket. A z6ld tveg a legkevésbé érzékeny, kis mennyisében mas szinek is
adagolhatok, ezért szelektiv gyGjtéskor a kék szinl csomagoléeszkozok (példaul
asvanyvizek palackjai, kozmetikumok tégelyei) is a z0ld tveggel keriilhetnek

yjrafeldolgozasra.
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A j6 minbségli masodnyersanyag eléallitisanak tovabbi feltétele, hogy idegen
anyagok nem maradhatnak a hulladékiivegben. A leggyakoribb szennyez6k az énozott
acéllemez, az aluminium, illetve muanyag zaréelemek, a papir cimkék, valamint a
keramia, fajansz vagy porcelan tormelék (angol roviditéssel: CSP zavar6 anyagok). A
CSP és mas szennyez6k a formazott 6blosiivegben zarvanyokat képeznek, ami egyrészt
csokkenti az anyag szilardsagat, masrészt esztétikai hibat okoz. Az idegen anyagot
tartalmazé késztermék selejtnek mindsil, ezért a CSP-frakecié megengedett tomege 25

g/tonna a hulladéktivegben, mig fémes szennyezSk esetében ez az ariny 5 g tonnanként.

A szin szerint gyGjtott hulladékivegbdl elsé 1épésben — jellemzben kézi
munkaval — eltavolitjdk a durva szennyezéket, példaul idegen targyakat, az erésen
szennyezett vagy olyan csomagoldoeszkézoket, amelynél a zardelem rogzitve van a
szajrészen. A kovetkezé muveletben az tveghulladékot 5-60 mm szemcsenagysaguira
torik Ossze. Az apritashoz kapcsolédva — magnesek és Orvényaramua levalaszto
segitségével — eltavolitjdk az onozott acéllemez, illetve aluminium zaréelemeket. A
papirdarabkakat vakuummal kiszivjak a hulladékarambol. Ezt kovet6en az Givegtormelék
egy szitan halad at, ahol a 8 mm alatti darabokat kirostaljak, a lehullott cserepeket —

tiggetlenil]l azok szinétdl — a zold tveghulladékba vezetik.

A korszerl el6készité tizemek optikai elven mikodd gépi valogatast végeznek, a
technolodgiaval biztosithaté a szennyez&anyag-mentes, 100%-ban szin szerint elkilonitett
tveghulladék. A berendezésben tobb parhuzamos csatornaban halad a hulladékaram, a
kis keresztmetszet biztositja az optimalis valogatasi sebességet és azt, hogy minimalis
legyen a takarasba keriilt darabok szama. A valogatas két Iépésben torténik: az elsé
muveletben a fénysorompoén athalado tvegeserepek kozil az at nem vilagithaté CSP és
egyéb szennyezé anyagokat azonositjdk. A kivalasztott darabok a szamitoégép altal
vezérelt, pneumatikus muikédtetésd — a csatorndk aljan kiképzett — billené ajtén
keresztiil egy mélyebben futd szallitészalagra hullnak. Egy masodik fénysorompd a

gyljtésbdl adodoan elvileg csak egyféle szint tartalmazé tvegaramban felismeri a mas

szind cserepeket. A valogatas alapja az tivegszinek eltéré fényspektruma.

A legtjabb valogaté berendezésekkel — 8-10 tonna 6rankénti teljesitmény mellett
— mar 0,3% alatti szines arany érhet6 el a fehériiveg frakcioban. A szortirozas utan a
homogén, tisztitott frakci6 masodnyersanyagként az Uveggyartasba keril. Az
tveghulladék visszaforgatasara egy masik, alapjaiban eltéré technoldgia is létezik. Az
eljaras lényege az, hogy az tiveghulladékot nem cserép forméjaban hasznaljak £6l, hanem

finom porrd zuzva, aminek az az elénye, hogy nincs sziikség a CSP szennyezSk
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eltavolitasara. A keramia, a fajansz vagy a porcelan csak cserép méretben okoz
problémat azaltal, hogy az tvegnél alkalmazott kezelési id6 alatt nem olvad meg. A
finom porra O6rolt keramiaanyagok azonban — azonos kémiai alkotéelemeiknek
koszonhetéen — az tveggel egyiitt olvaszthatok. A fém- és muanyag szennyezédést
ebben az esetben is eltavolitjak, majd egy 6rl6berendezés a visszamarad6 anyagokat 1
mm-nél kisebb szemcseatméréji granulatumma zuzza. Az apritas folyamata durva és
finom O&rlési szakaszra bonthaté: az elsé fazisbol kikertlé anyagaram rostald

szallitdszalagra keriil, amely az at nem hullott anyagot visszataplalja az 6rl6gépbe.

Uvegpor alkalmazasival a visszaforgatott anyagb6l j6 minéségd, kis falvastagsig

mellett is megfelel6 szilardsagu tiveg csomagoldeszk6zok allithatok eld. [6.]

2.6 Hullampapirlemez alkalmazasa a csomagolasban

A hullampapirlemez hullimositott és sima papirrétegekbdl épil fel tgy, hogy a
rétegek szama mindig paratlan. A gyakorlatban a harom-, az 6t- és a hétrétegh
hullampapirlemezek fordulnak el6. Az alappapir hullamositasat g6z bevezetésére alkalmas,
belil treges, kivill tengelyiranyd hornyokkal rendelkez6 hengereken végzik. A két bordazott
henger fogaskerékszertien kapcsolodik, koztiik a papir a préselés és a hdhatas
kovetkeztében felveszi a profilnak megfelelé hullimalakzatot. Az {gy el&allitott termék a
hullamositott papir. Mivel a bordazott hengerek profilja tobbféle lehet, a hullamositas
mértékét két jellemzével adjak meg, ezek a hullimmagassig és a hullimosztas. A
hulliamosztas a hullamositott papirréteg azonos oldalan, két szomszédos hullamgerinc
kozott mért tavolsag, mig a hullimmagassag a hullamositott papirréteg hullimgerincekkel
hatarolt oldalai kozotti tavolsag. A kilonb6zé hullamalakzatokat jellemz6ik alapjan

betdjelekkel latjak el (2. tablazat).

) N Hullamosztas Hullammagassag
ele eve
J v (mm) (mm)

A Nagyhullam 8,0-9,5 4,0-4,38

C Kozéphullam 6,7-79 32-39

B Finomhullim 5,6 -6,6 2,4-31

D Midihullam 3,7-55 1,7-2,3

E Mikrohullam 3,0-3,6 12-1,7

F Minihullam 2,4-29 0,7-1,1

2. tabldzat. Hulldmtipusok és jellemzdik
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A haromrétegt lemezek hullamositott rétege leggyakrabban B, C vagy E, mig az
otréteglickre jellemzé Osszetételek a CB, illetve a BE. Az F hullamprofil alkalmazasa
csak a 90-es években kezdett elterjedni, leginkabb a gyorséttermekben felszolgalt
szendvicsek, kozmetikumok és ajandékok csomagolasa gyarthaté belSle. Létezik mar az
F hullimtdl is finomabb profil, a nanohullam (IN). A mini- és a nanohullamu lemezek
egyesitik a kartonok j6 nyomtathatdsagat és a HPL kittind szilardsagat. A kisebb mérett
hullamtipusok gyartasanal egyre inkabb az alacsony négyzetmétertomegti papirok jutnak
szerephez. A hullamprofil skala a nagyobb méretek felé is bévil: a K jeld profil
hullimmagassaga 6,35 mm. A hullimpapirlemez szine lehet natdr, fehér (jele F) vagy

fehér marvanyutanzata (FM).

A hullimpapirlemez nemesitésével specialis kovetelményeknek is megfelelé
csomagoldeszkozok készithetSk. Felileti kezeléssel igény szerint zsirallé vagy langallé
tipusok allithatok el6, de a hulliampapirlemez paraffinozassal, illetve impregnalassal

hidrofébba is tehetd.

Az Burépai  Hulliampapirlemez  Gyarték  Szovetsége  (FEFCO) a
hullampapirlemezbdl készilt dobozkonstrukcidkra kodrendszert dolgozott ki, amely a
kilénbo6z6 tipusokat szamokkal jeloli. A szamok alapjan egyértelmivé valik a dobozok
meghatarozasa, amely kizarja a pontatlan elnevezésekbdl ad6do tévedéseket rendeléskor.
A hullampapirlemez dobozok hatalmas valasztéka a f6csoportok (az elsé két szamjegy)
alapjan egyszerien attekinthet6. A kilonb6z6  tipusok szerkezeti  kialakitasara,

tervezésére vonatkozé hatalyos szabvanyokat a 3. tablazatban sorolom fel.

Szabvany szama Szabvany cime
MSZ EN Csomagolas. Papir- ¢és papirlemez csomagolasok.
14054:2003 Doboztervezés**
MSZ EN Csomagolas. Hullampapirlemezbdl vagy merev
14054:2003 papirlemezbdl  eldallitott csomagolasok. Tipusok és
szerkezet**

3. tabldzat. Dobozokra vonatkozd hatalyos szabvanyok*

* 2010. szeptember 29-én

**Angol nyelvii
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Az utébbi években a hullampapirlemez dobozos gytjt6csomagolasok teriiletén
egyre tobb, ugynevezett polckész csomagolas jelenik meg. A polckész csomagolasok
(Shelf Ready Packaging, SRP) fogalmaba az olyan megoldasok sorolhaték, ahol a
gyGjtédobozok az értékesitésre készen érkeznek az tUzletbe, és ott a termékkel egytitt
kihelyezhet6k. A jellemzéen mikrohullami vagy finomhullamia lemezbdl gyartott
dobozok szerkezete lehet6vé teszi a gyors Osszeallitast, és segiti a felbontast az tizletben.
A kinal6 jellegli csomagolasok nyomtatottak, kiemelked6 a reklamhatasuk. A nyomtatas
torténhet kozvetlenil a hullampapirlemezre flexografiai Gton vagy offszet eljarassal
papirra, amit fvkasirozassal visznek fel a dobozra. A reklamhatids fokozhat6, ha a
csomagoldeszkoz  belsé  felilete is nyomtatott. Polckész csomagolas —sokféle
konstrukcioval késziilhet, a legjellemzSbbek a kiilonb6z6 lapos, ferde oldald, vagy vallas

talcak, illetve a feltépd szalagos tet6-fenéklapolt dobozok.

A polckész csomagolasok legujabb valtozata az ugynevezett TWIN doboz. A
csomagoldeszkoz két részbdl all: az alsé egy harom ponton ragasztott talca, a lezarasat
biztosito, tehervisels felsé rész, pedig egy teté-fenéklapolt, alul nyitott doboz. A talca
nyomtatott, a felsé doboz nyomtatasara nincs feltétlenil sziikség. A csomagoléeszkéz a
toltés és a zaras muveletében teté-fenéklapolt dobozként kezelhetd, az tzletben
segédeszkoz nélkil, egy mozdulattal nyithat. A termék a kinald talcaban, atrakas nélkiil

kertilhet a polcra. [6.]
2.7 Vodka ismertetése

Hagyomanyosan gabonabdl vagy burgonyabdl készilé szintelen égetett szesz,
melyet féleg viz és etanol elegye alkotja, aromakat pedig csak nyomokban tartalmaz.
Szesztartalma altalaban 35-72% térfogatszazalék, a hagyomanyos, standard orosz,
lengyel és skandinav vodkak talnyomé része altalaban 40% szesztartalmd parlat.

Semleges ize miatt kedvelt alapanyaga koktéloknak.

2.7.1 Torténelme

Eredete nem tisztazott. Nagy valoszintiséggel Oroszorszag és Lengyelorszag
teriletérél szarmazik. Harom tipusat kilonboztetjiik meg: orosz, lengyel, illetve
skandinav vodka. A lengyel és skandinav vodkak jellemz&je, hogy valamilyen

gyumolccsel izesitik, mig az orosz vodka hagyomanyosan {ztelen.
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http://hu.wikipedia.org/wiki/%C3%89getett_szesz
http://hu.wikipedia.org/wiki/V%C3%ADz
http://hu.wikipedia.org/wiki/Etanol
http://hu.wikipedia.org/wiki/Oroszorsz%C3%A1g

Erdekesség, hogy egészen a 20. szazad végéig nem foglalkoztak komolyabbam
a vodkanak, mint terméknek a torténetével. Ma szamos orszagban gyartjak, igy

Magyarorszagon is.

Kilonoés, hogy Oroszorszag a Szovijetunié gyengiilésének idészakaban kisérelte
meg visszaszerezni azokat a piaci pozicidkat, amelyek olyan hires marka, mint a
Smirnoff Vodka elvesztésével és a vodka szé fajtanévvé valasaval mas orszagokba
kertltek. Gyakran el kell viselnitik, hogy az orosz hangzasi neveket szamos Eur6pai
orszagban hasznaljak, mint példaul a Gorbatschow Vodka. védjegybitorlas miatt szamos

jogi eljaras indult.
2.7.2 Gyartasa

Barmilyen, keményitében vagy cukorban gazdag alapanyagbodl készitheté vodka,
de tdlnyomorészt gabonabdl készil, példaul rozsbol, kukoricabdl vagy buzabdl. A
gabonabdl készult vodkak kozil altalaban a rozs- és buzavodka a legkedveltebb. Némely
valtozatokat melaszbol, burgonyabol, cukorrépabdl, sz616bol, széjababbol, rizsbdl, vagy

akar az olajfinomitas és fafeldolgozas melléktermékeibdl.

Lengyel vodkaknal eléfordul, hogy vizzel kevert kristalycukrot erjesztenek a
leparlashoz. Az FEurépai Unidban egyeztetések folynak a vodkagyartas, készités
szigotitasarol: a ,,Vodkadv” orszagai ragaszkodnak hozza, hogy csak a gabonabdl,
burgonyabdl vagy cukorrépa-melaszbdl késziilt, hagyomanyos eljarassal készilt parlatot

lehessen vodkanak nevezni.

2.7.3 Leparlas és sziirés

Az eurdpai vodkak kozos jellemzdje, hogy leparlas utain kozvetlen szirésen
mennek keresztil. Ez altalaban mar az dstben megtorténik a leparlasi folyamat alatt,
majd utana aktivszén-szirén engedik at, melyen fennmarad az {zanyagok nagy része. A
hagyomanyos vodkat el6allité nemzeteknél ez nem jellemz6, inkabb minél precizebb

leparlast, és minimalis sztrést alkalmaznak, hogy egyedibb izt adjanak a vodkanak.

Az ustmester” felel6s a leparlasért és a szlrésért. Az el6- és utoparlatot teljes
egészében elvalasztjak, mivel az etil-acetat és etil-laktat, valamint a kozmaolajok is
konnyen elrontjak a vodka tiszta izét. T6bbszoros leparlassal, vagy tobbszoros leparléval

javitjak a vodka iz¢ét és tisztasagat.
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http://hu.wikipedia.org/wiki/Szovjetuni%C3%B3
http://hu.wikipedia.org/wiki/V%C3%A9djegy
http://hu.wikipedia.org/w/index.php?title=Smirnoff&action=edit&redlink=1
http://hu.wikipedia.org/w/index.php?title=Fajtan%C3%A9v&action=edit&redlink=1
http://hu.wikipedia.org/w/index.php?title=Wodka_Gorbatschow&action=edit&redlink=1
http://hu.wikipedia.org/wiki/V%C3%A9djegybitorl%C3%A1s
http://hu.wikipedia.org/wiki/Kem%C3%A9ny%C3%ADt%C5%91
http://hu.wikipedia.org/wiki/Cukor
http://hu.wikipedia.org/wiki/Rozs
http://hu.wikipedia.org/wiki/Kukorica
http://hu.wikipedia.org/wiki/B%C3%BAza
http://hu.wikipedia.org/wiki/Melasz
http://hu.wikipedia.org/wiki/Burgonya
http://hu.wikipedia.org/wiki/Cukorr%C3%A9pa
http://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C5%91l%C5%91
http://hu.wikipedia.org/wiki/Sz%C3%B3jabab
http://hu.wikipedia.org/wiki/Rizs
http://hu.wikipedia.org/wiki/Lengyelorsz%C3%A1g
http://hu.wikipedia.org/wiki/Eur%C3%B3pai_Uni%C3%B3
http://hu.wikipedia.org/wiki/Desztill%C3%A1ci%C3%B3
http://hu.wikipedia.org/w/index.php?title=Akt%C3%ADv_sz%C3%A9n&action=edit&redlink=1
http://hu.wikipedia.org/wiki/Etil-acet%C3%A1t
http://hu.wikipedia.org/w/index.php?title=Etil-lakt%C3%A1t&action=edit&redlink=1
http://hu.wikipedia.org/wiki/Kozmaolaj

A tObbszoros leparlas nagyobb alkoholtartalmat eredményez, ami mar nem
alkalmas fogyasztasra. A leparlasi modszertdl fiiggben 95-96% alkoholtartalmu is lehet a

kész parlat, igy a legtobb egyéb parlathoz hasonléan palackozas el6tt vizzel higitjak. [7.]
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3. Vizsgalati rész

3.1 Arculattervezés

A Kiristall Vodka palack formaja egy asvanyt, hegyikristalyt jelképez. Ezzel

tisztasagot, természetességet, egyediséget probaltam megjeleniteni a forman.

1. dbra: Hegyikristaly timb és csiszolat’

Szerencsés, ha a formatervezésnél kiegyensulyozottsagra toreksziink. Mint is
jelent ez? Példaul, ha egy palack kilseje a férfiassagot, erSt, dinamizmust, mig a belsé
forma a ndisséget, kecsességet, divatot kolcsonzi a formanak. Tervezémunkam sorian

igyekeztem ezt az elvet szem el6tt tartani.

3.2 Tervezd programok ismertetése.

3.2.1 A 3D Studio Max Design 2012 program bemutatasa

A latvanyterveket és az animacidkat az Autodesk cég 3D Studio Max Design

2012 programjaval készitettem.

! forras: http://www.jodie-nemeskovek.blogspot.com (online: 2011.09.15)
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Ez a program tokéletes térbeli objektumok tervezésére és azok kiilonb6z6
megjelenitésére, mint példaul latvanyterv készitésre, animalasara. A tervezd program
segitségével a mérnokok megtervezhetik, lemodellezhetik, animalhatjak alkotasaikat,
miel6tt az ténylegesen elkésziilne. Ez azért is fontos, mert a tervezé 3D-ben latja az
altala tervezett targyat, igy azt killonb6z6 szogb6l meg tudja tekinteni, el tudja forgatni,
le tud ellenérizni minden paramétert, miel6tt megkezdédne a modell tényleges
elkészitése, ami torténhet példaul 3D- nyomtatd segitségével, kozvetlen nyomtatassal.
Fontos megemlitenem a program egyik nagyon fontos funkciéjat, amit6l kilonbozik
mas 3D-s tervez6 programoktol, hogy képes a tervezé barmilyen textdrat megjelenitetni
targyakon, legyen az uveg, fa, fém, folyadék beton vagy akar textilia. Masik fontos
funkcidja, ami szintén megkiilonbozteti a tébbi 3D-s programtodl, hogy barmilyen
vilagitast, fényeffektet, fényvisszaverédést és arnyékolast képes lemodellezni a program.
Képesek vagyunk az altalunk beallitott fényekkel vagy akar égtaj szerint, foldrajzi hely
alapjan  kiszamittatni a jelenlegi fényviszonyokat ¢és azokkal dolgozni még

fotorealisztikusabb latvany elérése érdekében. [10.]

Geographic Locatio k )
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Amsterdam, Netherlands
Andorra, Andorra
Ankara, Turkey
Antwerp, Belgium
Athens, Greece
Barcelona, Spain
Beirut, Lebanon
Belfast, M. Ireland
Belgrade, Yugoslavia
Berlin, Germany

Bern, Switzerland
Birmingham, UK

Bonn, Germany
Bordeaux, France
Bratislava, Slovakia
Brussels, Belgium
Bucharest, Romania
Budape gary
Cagliari, Italy
Casablanca, Morocco
Cologne, Germany
Copenhagen, Denmark
Damascus, Syria
Dublin, Ireland
Edinburah. Scotand

= ] Mearest Big City

m

2. dbra: Fildrajzi hely szerinti fenyviszonyok bedllitisa a programban’

? Forras: Autodesk 3D Studio Max Design 2012 programbdl
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A program képes tobb kilonb6z6 moédon megjeleniteni az altalunk tervezett
objektumokat. Az egyik legfontosabb megjelenitési moéd az ugynevezett ,renderelés”,
mely a programban képkiszamitast jelent. Rendereléskor a szamitégép tobb dolgot
szamol egyszerre. Az objektum geometridjat sugarakkal (ray) tapogatja le a render
algoritmus pixelrdl pixelre. Minél bonyolultabb a forma, vagyis minél tobb sokszogbdl
(poligonbol) all az objektum, annal tobbet kell szamolnia, ,tapogatnia” az
algoritmusnak, ami lassitja a renderelést. A szamitds elvégzésének sebessége a kép
nagysagatol, az objektum bonyolultsagatdl, szamatdl és a vilagitas beallitasaitdl is figg.

Igy valtozhat a képkiszamitasi id6 hossza. Par masodperctdl akar tobb 6ran at végezheti

a szamitogép a muveletet. [10.]

3. dbra: Rejté anla ltvanyterve, tovibbgondolisa’

A program kezelését autodidakta médon 2010-ben kezdtem tanulni. Internetes
kurzusokon vettem részt és gyakorlé videokbdl tanultam, majd kés6bb Ted Bordman—A
3DS max bibilia cimd konyv leckéivel képeztem magam tovabb. Mara szinte barmit le

tudok modellezni, legyen az egy hasznalati targy vagy akar egy éptlet.

® Fortas: Sajat felvétel 2011.03.29
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3.2.2 Corel Draw X 5 vektorgrafikus program bemutatasa

A grafikus programok a képkezelés és tarolas szempontjabol két csoportra
oszthatok. Vannak vektorgrafikus és rasztergrafikus képalkoté programok. A
vektorgrafikus szoftverek az abrazolas soran a képet alkot6 alakzatokat matematikai
egyenletekkel irjak le, ebbdl addédik az az elény, hogy az ilyen képek korlatlan mértékben
nagyithatok és kisebb helyet foglalnak el. Hatranyuk, hogy fényképek kezelésére nem
alkalmasak. Ezzel szemben a rasztergrafikus kép pixelekbdl all, és az allomanyok a kép
minden egyes képpontjanak szinét és egyéb jellemzéit eltaroljak. Ennek a tarolasi és
feldolgozasi médnak az elénye, hogy minden egyes képpont kiillon szerkeszthetd, igy fény-
képek feldolgozasara, retusalasara kivaloan hasznalhatd, hatranya viszont az, hogy ezek a
képek sokkal nagyobb lemezteriletet foglalnak és a szamitégép memoridjanak méretével
szemben is igényesebbek, ugyanakkor az ilyen képek csak mindségromlassal egytitt

nagyithatok.
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Dokumentum szinprofiljai: RGB: sRGB IEC61966-2. 1; CMYK: ISO Coated v2 (ECI); Sziirkedrnyalatos: Dot Gain 15% P

4. abra: A program kezelfeliilete, s3erkesztés kiben (bitkép és egy vektorgrafikus siveg)’

A CorelDRAW X5 program mindkét grafikus allomanytipus kezelését
professzionalis szinten oldja meg, igy hibrid rendszernek tekinthet6. Ugyanis tartalmazza a
Corel PHOTO-PAINT programot, mely képes kezelni a raszteres bitképeket. Ezzel a

szoftverrel szinte mindenféle képfeldolgozassal kapcsolatos probléma megoldhaté. [9.]

* Forras: Sajat felvétel 2011.10.15
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3.3 A palack megtervezése

A palackot el6szér kétdimenzids elembdl, egy négyzetbdl készitettem. Ezt
konvertaltam at térbeli objektumma, vonalakka és pontokka. Ez adta az alapot az tiveg
kilsé formajanak. Mikor elkészilt az alapforma, az éleket egyenként 1,27mm sugara

korrel kerekitettem le. Igy a késGbbiekben palack fogasa kényelmesebb lesz.
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5. dbra: A Kristall Vodka palack. tervezése 3D studio max design programban’

Az uveg belsé térfogatat egy hengerb6l kezdtem kialakitani. Kulénb6z6
kényszereket alkalmaztam az fves forma kialakitisahoz. A belsé forma fdjassal lesz
kialakitva, ezért figyelembe vettem az tiveg belsé térfogatanak tagulasat, hogy az tveg
mindig a lekerekitett formara torekszik. Az tveg belseje nyujtott csepp formaja,

Urtartalma 0,7 liter.

A nyak és a menet kialakitdsanal térekedtem a szabvany lemodellezésére. A

kupak bels6 menetes része is szabvany szerint lett megtervezve.

5 Forras: Sajat felvétel 2011.09.20

22



Az elsé terveken a palack még témzsibb, nagy falvastagsaggal rendelkezik.

6. dbra EIsq latvanyterv a palackrdl tibbféle szinben’

A kés6ébbi modelleken ezt javitottam. A palack nyujtottabb, a fal vastagsaga
vékonyabb lett, de a belsé térfogat mérete nem valtozott. Tovabba a kupak falanak

délésszoge is kisebb lett, igy az koveti a palack vonalait.

7. dbra A kezdeti és a médositott kupakkal rendelkezd palack latvanyterve’

¢ Forras: Sajat felvétel 2011.09.21

7 Fortas: Sajat felvétel 2011.09.23
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3.3.1 Kupak tervezése

A kupak tervezésénél a palack éleit, a nyak méreteit és a menetes részt vettem
figyelembe. Arra torekedtem, hogy a palack élei a zardelemen is folytatédjanak, igy

egységes, letisztult format kaptam. A zaréelem belsejében kialakitottam a menetet.

8. dbra: A zdrdelemen a palack vonalai folytatédnak’

9. dbra: A palack nyak része és a kupak a belsejéhen kialakitott menettel

® Forrés: Sajét felvétel 2011.09.07

® Forrés: Sajat felvétel 2011.09.07
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3.4 Pohar megtervezése

A pohar hlien koveti a palack formavilagat. Tervezésik kézben a palack alsé

részét probaltam megjeleniteni. A pohar elilsé feliletén is megjelenik a markajelzés.

10. dbra: A poharak. kivetik a palack formaviligat”

11. dbra: Pohdr él nézete'’

' Forras: Sajat felvétel 2011.09.25

Y Forras: Sajt felvétel 2011.09.25
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3.5 Cimketervezés

A cimkéket a Corel Draw X5 vektorgrafikus programmal készitettem
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12. dbra: Cimke a palack elejéen”

A cimke tervezésénél az egyszerségre, letisztultsagra és az egyediségre
torekedtem. A betistilus is egyedi tervezés
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13. dbra: Hatcimbke terve”

2Forras: Sajat felvétel 2011.09.27

*Forrés: Sajat felvétel 2011.09.28
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3.6 Diszcsomagolas tervezése

A diszcsomagolas megtervezésénél tobb szempontot is figyelembe kellett
vennem. A palack és a poharak méreteit, a szabat méretét és a szallithatésagot. Arra
torekedtem, hogy a csomagolbéanyag felhasznalas a leheté legkisebb legyen és egy
alapanyagbdl késztljon a diszcsomagolas. A tervezést két programmal, a 3D Studio

Max Design 2012 és az ArtiosCad csomagolastervez6 programmal készitettem.

KRISTA )

14. dbra: Diszesomagolds terve’

A diszcsomagolas kilseje egy hegységet jelképez. A doboz elilsé oldala a
tilek kihajtogatasaval nyithat6, illetve zarhaté. Belil a palack és két pohar
mozgascsillapitasara szolgalé fileket alakitottam ki, melyet az egy részbdl allo
szabatbél behajtasokkal tudjuk kialakitani. Igy nincs szitkség kiilén vagott szabatokra

a rekeszek kialakitisahoz.

YForras: Sajit felvétel 2011.10.20

27



3.7 Latvanytervek készitése

A latvanytervek elkészitéséhez szintén a 3D Studio Max Design programot

hasznaltam. Elkészitésiiket tobb munkafolyamat el6zte meg.

15. dbra: Elsé litvanyterv a palackrdl és a pobarakril’

Ilyen volt a texturazas, vilagitas és egyéb fényforrasok, kamera lencse és a hattér
beallitasa. A palack texturaja froccsontott tiveg (physical glass), alacsony opacitas értékkel,
igy a fények beallitasanal a kevésbé visszaverédé fényeket valasztottam. Hattérnek egyszerd
fehér és vilagos hattereket valasztottam az Gveg atlatszosaga miatt, ezért jobban kiemeli az

tveg ¢s a folyadék tisztasagat.

Tobb valtozat is készilt. Ezek kozott volt kisebb és plakat mérett latvanyterv.
Ezeknek a latvanyterveknek célja az, hogy a gyartas megkezdése el6tt képesek legytink egy
ténykép mindségli tervet bemutatni a megrendelének. Késébb ezek a latvanytervek
felhasznalhatok akar kilonb6z6 marketing célokra is, példaul reklamplakatok alapjaként is

szolgalhat.

BForras: Sajt felvétel 2011.10.11
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7

17. dbra: Plakdtterv: palack és poharak egy jégtablin’

®Forras: Sajt felvétel 2011.10.11

YForras: Sajat felvétel 2011.10.26
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3.8 A palack és pohar forma levédetése

A palack formajanak levédetését fontosnak tartottam, ugyanis szeretném, hogy
sajat szellemi termékem az én tulajdonomban maradjon. A levédetés sok utanajarast
igényelt. El6szor interneten a Szellemi Tulajdon Nemzeti Hivatala honlapjan
tajékozddtam, hogy milyen lépések szerint megy egy ilyen targy levédetése, mint az
altalam tervezett palacké. Az szervezet honlapjan sok hasznos informaciot talaltam, igy

rakerestem melyik tipust levédetésre van sziikségem.

18. dbra: Latvanyterv a palack formaterveési mintaoltalmardl”

Késébb személyesen is kértem informaciot a hivatal Budapest, Akadémia utca 21
szam alatt talalhaté iroddjaban. Nagyon segitékészek voltak, minden a témaban feltett
kérdésemre kielégité valaszt kaptam. Az Grlap kitoltésében is a hivatal egyik dolgozoja
volt segitségemben, aki felhivta a figyelmem a beadas menetérdl és a 2001. évi XLVIII.
torvény a formatervezési mintdk oltalmardl sz6lé jogszabalyban el6irt formai
kovetelményeir6l, melyet a mintaoltalom iktatdsanal szigordan figyelembe kellett

vennem.

®Forras: Sajat felvétel 2011.10.02
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2.1

19. dbra: Latvanyterv a pohdr formatervezési mintaoltalmarol”

A beadott minta nem tartalmazhat szineket, ugyanis befolyasolhatja a latvany

altal keltett érzetet.

3.8.1 Iktat6szam igénylése

Oktober 7- én az Grlap kitoltése és a forma rajzok csatolasa utan, a Garibaldi
utca 2. szam alatt talalhat6 iktaté irodaban leadtam a palack és a pohar formai tervét
tartalmazé dokumentaciot. Az iratok beadasakor kaptam egy ugyiratszamot és egy
ideiglenes iktatészamot. Ezt kovette az elbiralas, ahol a palack és a pohar formai

Ujszerlségét vizsgalta 3 vizsgalo bird.

PForras: Sajit felvétel 2011.10.02
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Mind két esetben megallapitottak, hogy a formatervezési minta teljesen Gjszerd,
egyedi, igy oltalmazhat6. Két héttel késébb, levélben kaptam valaszt a dontésrél, hogy
elfogadtak a tervdokumentaciot, ezért az ideiglenes helyett alland¢ iktatasi szamot kapott
az altalam benyujtott mintaoltalom. Ezt a levélben csatolt csekk befizetésével

érvényesitettem.

SZELLEMI TULATDON
NEMZETI HIVATALA

Budapest V., Garibaldi utca 2.
Postacim: 1374 Budapest, Pf. 552
Telefon: 312 4400
Aktatészam Iktatas daturtatss —ktata———

1133237 2011.10.07. Molnéarné
P.fdat: Formatervezési(ipari) minta / Bejelentes™
Ugyszam: D1100185
Ugyiratszam: D1100185 / 1
Ugyintézd
Benyuijte: LASZLO PETER
Képviseld
Targy: PALACK, POHAR

Benyuijtott iratok:

SZTNH 2011.05

20. dbra: Abrajegyzék a pohdr formatervezési mintaoltalmaril”

A mintaoltalom érvényessége 5 év, lejarta utan még négyszer tjithatom meg, az

el6z6 id6szak dijanak kétszereséért.

3.9 Minta elkészitése

Az uveg legyartatasa érdekében tobb hazai céget, Uveggyarté muhelyt
felkerestem személyesen. Ilyen cég volt a Bondzsi Bt. és a Ranyak tvegtechnika. F6
teriletitk a kilénb6z6 szeszes italok palackjainak fuvasa és kémesovek eléallitasa. Mind
két cég az altalam bemutatott latvanytervek és géprajzok alapjan azt a valaszt adta, hogy
ezt a fajta szogletes tveget nem tudjak elkésziteni, ugyanis az tiveg fjas soran az tUveg,

gémb forma felvételére térekszik.

®Forras: Sajit felvétel 2011.10.07
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Ezt a fajta szogletes format csak frocesontéssel lehet elkésziteni. Ezzel viszont

egyetlen hazai cég sem foglalkozik mar, ugyanis rendkiviil kéltséges technologia.

A froccsontéshez sziikség van egy kionté szerszamra, és egy kilokd szerszamra

is. Késobb felkerestem a Café Design tervez6 irodat.

A cég f6 profilja: arculattervezés, csomagolastervezés, kiadvanytervezés. Ok
tervezték a Bols Hungary altal gyartott Royal Vodka szeszes italok palackjait, amivel
2009-ben els6 helyezést értek el a Pakk csomagolasdizajn versenyen, mely az elsé ilyen

verseny volt Magyarorszagon.

A cég marketing vezetSjével, Baldzs Gabricllival beszélgettem. O egy
olaszorszagi ivegfrocecsontd céget ajanlott, ahol Ok is palackokat gyartatnak le a hazai
cégeknek. Elmondasa szerint egy palack legyartatasa tobb 1épcséfokbdl 4ll, ezért még a
kész minta el6allitasa is akar tobb honapba is telhet. (A Royal Vodka palack esetében ez

tél év volt.)

El6szor a latvanyterveket és gyartasi rajzokat, mintakat kell elkiildeni a kalféldi
cégnek, majd azok atvizsgaljak, hogy megfelel6k-e a kilonbozé tiréseknek a tervezett
palack. Ha nem jo a terv, visszakiildik modositasra a hazai tervezécégnek. Amikor mar
kész a végleges terv, megtervezik a kionté szerszamokat, ami a negativokbdl, kiloké
szerszamokbol és fuvoka-bol all, majd ezeket elkészitik. Gabriella elmondasa szerint, egy
kionté szerszam elkészitése, amibdl legalabb két darab kell, egyenként 15000 Eurétol
akar 30000 Euro-ig terjedhet. Ezek ara a forma bonyolultsagatél és a mérettdl is

egyarant fligg.

Amikor elkésziltek a froccsonté szerszamok, megkezd6dik a prébamintak
legyartasa. El6szor csak PET alapanyagbol készitik az els6 mintakat, mert az Gveg képes
szétnyomni a szerszamot, ha annak valamilyen paramétere nem megfelel6 vagy
mikrorepedések esetleg légbuborékek keletkeztek még a gyartasa soran. Illetve ilyenkor
végzik a kilonb6z6 vizsgalatokat a mintan, mint példaul, a nyomaspréba és killonb6z6
toréstesztek, ejtés, utkozés, stb. A PET-bd elkészilt mintat elkiildik a tervezéirodanak
és a cégnek is aki palackozni fogja a termékét. Ha a minta megfelelt a vevének, az
visszaigazolja és megbeszélik a legyartandé mennyiséget, amit darabszam/év formaban

kell megjel6lni.
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Ekkor kezdédik meg a sorozatgyartas az olaszorszagi froccsent6 tizemben. Az
elkésziilt sorozatgyartott palackok mar a kidntés utan varratmentesek, de ha ez nem
megoldhat6, akkor altalaban még egy csiszolasi folyamaton is atesik az tiveg, miel6tt az
elkésziilne. Gabriella felajanlotta, hogy segit terveimet megvaldsitani, tudott is ajanlani
tobb magyar céget akik 3dimenzids nyomtatassal foglalkoznak. Felhivtam ezeket a

cégeket és kértem arajanlatot.

A legkedvez6bb ajanlat 68.000 forint volt, a legdragabb 225.000 Ft. Itt az
anyagmingségekben volt nagy killénbség. Mindenképp atlatszé polimerbdl szerettem
volna eléallitani a mintamat, de ez arban nekem nem volt elérhetd. Ezért kutattam azon
technolégiak utan, amit otthon is el tudok sajatitani és fel tudom hasznalni a modell

elkészitéséhez, illetve el is tudom késziteni azt.

4. Modellezés, nyers minta elkészitése

4.1 A kutatas soran hasznalt szilikon alapanyag

A stlorub ds 6ntéanyagok szobahémérsékletre kikeményedd kétkomponenst (RTV-2)

szilikongumik, melyeket kivalé reprodukciés hiség jellemez. [11.]

vriiorub ds

- (3{1]

21. dbra: A szilikon dntéanyag és a szilikon katalizdtor’

21 Forras: http:/ /www.szilikongumi.wlap.hu/hu/szilikongumi/ silorub-ds-szilikon-paszta/
(online: 2011.10.18)
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A silorub ds gamik nem tapadnak a mintafeliilethez és rendkivil rugalmasak, ezért
nagyon konnyen levalaszthatéak a modellrél. Hasznalja a mivészvilag, régészek,
blintgyi technikusok, ¢épiletszobraszok, kézmutvesek, az ipar és azok akiknek

hobbijukhoz sziikséges.

4.1.1 A kutatas soran hasznalt szilikon katalizator

A silorub ds szilikongumik katalizator (siorub dsK) hozzaadasaval szilardulnak meg.
A koétési id6 a hozzaadott katalizator mennyiségével szabalyozhaté. A katalizatort a

munka megkezdése el6tt kell a silorub ds szilikongumihoz adagolni és jol elkeverni.

4.2 Polisztirolhab (Styrofoam")

Styrofoam (mas néven thermoco)) bejegyzett védjegye a Dow kémiai vallalatnak
(USA). Zart cellas extrudalt polisztirolhab lapokat készitenek hészigetel6 és kézmives
alkalmazasokhoz. A vallalat kutatéi 1941-ben a megtalaltak a modjat, hogy nagy
mennyiségd  habositott extrudalt polisztirol, mint zart cellas hab ellenalljon a

nedvességnek.

22. dbra: Polisztirolhab lemes, viztas3itd képességét demonstrils kép*™

22 Borras: http:/ /www.baudocu.hu/11/company/22/63/18/product345800_11.html (online: 2011.10.19)
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A zartcellas anyagszerkezet ¢és a felileti extrazids kéreg kedvezd
anyagjellemz&ket és alkalmazasi elényoket eredményez: tartdsan magas hészigetel6érték,
nagy mechanikai szilardsag, dinamikus terhelhet6ség, kapillaritais  hianyaban
elhanyagolhat6 nedvességfelvétel, fagyallo, kis tomegt, egyszerien beépithetd, konnyen
vaghaté és megmunkalhato, alaktarté és korhadasallo, tiszta, szagtalan, nem okoz bér

irritaciot. [8.]

Kutatisom alatt ezt az anyagot hasznaltam a kiont6 minta magjanak

elkészitésére.

4.3 Poliészter miigyanta

Valamilyen szerves sav és alkohol kémiai reakcidja soran keletkezé vegyiilet,
mely altalaban monomer sztirol oldatban kertil forgalomba, amit felhasznalas el6tt kell
Osszekeverni a katalizator oldattal. A gyanta killonb6z6 katalizatorok hatasara kot meg
szobahémérsékleten vagy hé hatasara. A kotési id6 néhany naptdl egy-két percig
valtozhat. Kotés utan a poliészter gyanta térhalds szerkezetd. Rendkivil ellenalld,
oldhatatlan. Kotéanyagként, uvegszovet vagy egyéb vazanyag felhasznalasaval

héjszerkezetek készitésére is alkalmas.

A poliészter gyanta megszilardulva koénnyen és jol megmunkalhato, j6
elektromos szigeteld, idGjarasallo, vegyszerallé. A poliészter gyantdk hére keményedd, a
muanyaggyartas legelterjedtebb gyantatipusa (matrixanyaga). Féleg gépjarmivek
burkolati  elemeinek  gyartasara, modellezésre, burkolatok  elkészitésére  és

szerszamgyartasra hasznaljak. [12.]

A kutatas soran a Symolite 0328-A-1 poliészter gyantat hasznaltam a modell

elkészitéséhez.
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http://mugyantak.hu/index.php?page=shop.product_details&flypage=ilvm_fly_easy_shopping_black.tpl&product_id=922&category_id=471&option=com_virtuemart&Itemid=792

4.4 El6készités, a modell és a negativok elkészitése

4.4.1 Szerszam elkészitése

Els6 1épésként a palackformat kivagtam polisztirolhab anyagbol, a Cover
Thermo Table 0505 habvagd gép segitségével, a mar altalam elkészitett gyartasi rajz

alapjan.

23. dbra: A modell kivagdsa polisztirol habboF’

Kés6ébb a habformat megcsiszoltam, az életeket lekerekitettem. Kévetkezd
lépésként az {gy elkésziilt format, megmeritettem oldoszermentes szintelen lakkba. Erre
azért volt szikség, hogy a vagas és csiszolas soran keletkezd repedéseket, illetve a hab
anyagban talalhat6 légbuborékok altal keletkezett réseket befedjem, ezzel a szerszam
kiontésekor simabb, tisztabb feliletet kapunk. Mikor elkészilt a hab modell,
kettévagtam, ugyanis a szerszam elkészitésekor egyszerre, csak az egyik negativ mintat
tudtam korbednteni szilikonnal. Ezt az elfelezett mintat még egyszer atcsiszoltam, finom

csiszolopapirral.

% Forras: Sajat felvétel 2011.10.30
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24. dbra: Kiontd keret elkészitése”

Ezek utan el6készitettem maga a szerszam kiontéséhez sztikséges keretet. Ehhez
szitkség volt 4 darab feny6fa lécre, egy A2-es méretd magas fényd mudanyag lapra,
szintelen poliészter gyantara, poliészter katalizatorra, ragasztopisztolyra, az elkésziilt hab
modellre, a Silorub DS szilikonra, ami maga a szerszam alapanyaga. Ezen kivil szilikon
katalizatorra, mely a szilikon térhalésodasat segiti eld, illetve egy konyhai mérlegre és egy
edényre, melyben a szilikont és a katalizatort egy a tizhez aranyban hozzaadtam, majd

elkevertem. Tehat 1kg szilikon gumihoz 1 dl katalizatort adtam.

Mikor a keret elkészilt, belehelyeztem a hab mintat, utina lassan vékony
rétegekben 60 cm magassagbol beleontéttem a keretbe a szilikon Ontbéanyagot. A
szilikon teljes térhalosodasa 24 6ra alatt megy végbe, igy csak egy nappal késébb tudtam

megfigyelni az 6ntés eredményét.

Mikor a szilikon teljesen megdermedt, kivettem a keretbdl, ezutan a hab magot

kiszedtem a szerszambol, igy a kionté minta el is késziilt.

* Forras: Sajat felvétel 2011.10.30
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25. dbra: Szilikon megdermedése 24 dra elteltével”
4.4.2 Forma ki6éntése

Az elkészilt szilikon szerszamot vékony rétegben bekentem szintetikus

gépolajjal, hogy a miigyanta ne tapadjon meg a mintaban.

26. dbra: A modell kiéntése mijgyantdval®

% Forrés: Sajat felvétel 2011.11.01

*® Forras: Sajat felvétel 2011.11.01
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Kovetkezé 1épésként elkészitettem a poliészter viztiszta mugyantat, melyet
katalizatorral egyiitt egy edényben Osszekevertem. Mikor a keverék elkészilt, azt
egyenletesen beleontottem a szilikon szerszamba. Késébb a kupakot is kiontottem
migyantabol. Szinezéséhez kék diszperzit szinezé anyagot hasznaltam. Ezt egyenletesen
belekevertem a maradék gyantaba, majd lassan bedntottem a szerszamba. Ezek utan a
gyantat egy teljes napig hagytam szaradni, hogy a térhalésodas befejez6dhessen. Masnap
a kiontott gyantat mar kivehettem a szerszambol, de a teljes szaradas csak harom nap
elteltével ment végbe, ezért szaraz, enyhén szell6z6 helyen taroltam. Kézben a palack
masodik felét is kiontéttem, majd szaradas utan a két fél mintat a hatoldalan lesikoltam a
Technodue sikcsiszolé pad segitségével, hogy a ragasztand6 felilet minél simabb,

egyenletesebb legyen.

27. dbra: A fél mintik sikesiszolisa’

Kovetkezé lépésként a két fél mintat és a kupakot egymashoz régzitettem
szintelen kétkomponensi epoxi ragasztoval. Befejezésként az elkészilt mugyanta
modellt még atcsiszoltam finom csiszolopapirral és bevontam két réteg szintelen lakkal,

hogy még fényesebb és simabb feltletet kapjak.

%" Forras: Sajat felvétel 2011.11.01
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28. dbra: Az elkésziilt minta modell®

5. Osszefoglalas

A terméktervezési folyamatok, arculat kialakitas és a csomagolas tervezése
komplex folyamat. Jellemz6en miiszaki és mavészeti fazisra bonthatd, amelyek egymast
kiegészitve hoznak létre egy olyan hasznalati targyat, mely megjelenésében és

praktikumaban is kielégito.

Dolgozatomban részletesen dokumentaltam a ,Kristall Vodka” fogyasztoi
csomagolasanak és diszcsomagolasanak tervezési lépéseit. A munkdm konkrét
eredménye egy 0,7 liter térfogatd specialis, csonka gualakbol felépilé uvegpalack,
melynek megterveztem muanyag zardelemét, cimkéit, diszcsomagolasat, a termékhez
tartoz6 poharakat és a latvanyterveket, animaciokat, illetve gyartasi rajzokat. A dolgozat
vizsgalati részének befejezéseként elkészitettem a termék minta modelljét. Tovabbi
fejlesztésként egy a terméket bemutatd weboldalt és hozza tartozé latvanyterveket és

animaciokat fogok késziteni.

Munkam formatervezési mintaoltalom alatt all.

% Forras: Sajat felvétel 2011.11.02
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