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1. BEVEZETES

., A technika szabadsagot ad a tervezomiivésznek, hogy tervezhessen”
Massimo Vignelli

Az ipari formatervezés olyan alkototevékenység, amelynek legfébb célja az ipar altal
gyartott targyak alaki tulajdonsdgainak meghatarozasa. Ezek az alaki tulajdonsdgok nem
csupan kiilso jellegzetességek, hanem azok az alapvetd szerkezeti, funkcionalis viszonyok,
amelyek egy rendszert 6sszefiiggd egységgé képesek alakitani.

A forma mindségét a kiilonboz6 kulturalis, technikai, gazdasagi és leginkabb
funkcionalis tényezdk egyesitése és a forma létrehozdsdnak folyamataban valo alkalmazasa
hatarozza meg. Az ipari formatervezés célja a targyak, kornyezeti elemek sokszinii
mindségének megteremtése azok teljes életciklusaban.

Az ipari formatervezd felelés tehat a termék koncepcidjanak kialakitasaért és
latvanyos formaban val6 bemutatasaért.

Ipari termék- és formatervezé mérnok hallgatoként elemeztem az ember és a termék
kozott kapcsolatot, az emberi igényeket, sziikségleteket. Elemzéseim sordn arra a
kovetkeztetésre jutottam, hogy a mindennapok nehézségeiben mindannyiunknak sziiksége van
a harménia pillanataira, a megnyugvasra, ilyen lehet egy pohar jo bor elfogyasztasa a baratok
korében, de hogy ezt megtehessilk, sziikséglink van a jo bor mellett, a tokéletes dugdhuzora
is. Ezzel megfeleltem a miért tervezziink dugohlzot kérdésre, dolgozatomban pedig arra a
kérdésre igyekeztem megadni a valaszt, hogy milyen a lehetd legidedlisabb formdju és
designd dugbéhuzo.
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2. DUGOHUZO TORTENELEM

1. abra. 18. szazadi festmény a borozasrol

A sz6lotermesztés és a borkészités az emberi tevékenységek egyik legrégebbi fajtaja.
Hires forrasok szOlnak mar az okori borkulturardl, ehhez képest a dugbéhuzd ,,torténelem”
nagyon fiatalnak szamit, hiszen évszadokon keresztil a bort terrakotta edényekben (6kor)
késobb fahordokban taroltak.

A magyar néprajzi kutatasokbol tudjuk, hogy nalunk az elkészilt bort nagyobb
mennyiségben dongas fahorddkban tartottdk a pincében, a hazba csak a hordokbol kisebb
edényekbe lefejt bort vitték be. A bornak a hazban torténd tarolasa nagyobb mennyiségben az
un. butykosokban tortént, amelyeknek azért készitett sziik szajnyilast a fazekas, hogy le
lehessen dugaszolni. Erre leginkabb kukoricacsumat (a lemorzsolt csovek csutkajat),
kukoricalevelet, dsszecsavart rongyot hasznaltak. Vagyis az els6 dugok a kukoricacsutka,
kukoricalevél és rongy voltak, ezekhez pedig nem volt szilkkség dugohizéra. Bar vannak
forrdsok arrél, hogy a nagyon fejlett vegkultiraval rendelkezé velenceiek mar a XIIL
szazadban is készitettek liveget a borok tarolasara, de ezeknek elsdsorban esztétikai funkcidja
volt és valoszintileg csak Uivegdugot hasznéltak.

Bar a forrasok arrdl szélnak, hogy a kit6ltott bort azért sem kellett ledugaszolni, mert
hamar elfogyasztottdk, mégis felmeriilt az igény — valdsziniileg ez is el6szér Angliaban —,
hogy a bort sziikséges lenne, hosszabb iddre is élvezhetdvé tenni. Ezt ugy tudtak elérni, hogy
a folyadékot sziik, keskeny nyaku palackba oOntotték, amelyet Portugaliabol és
Spanyolorszaghbdl szarmazé parafa dugoval zartak le. [6]

2.1. A parafa és a parafa dug6

A parafa tobbféle fa tobbéves again vagy torzsein keletkez6 vastag kéreg (mas néven
»para”), amely lefejthet6. Legjellegzetesebb eléfordulasi helye India és Kozép-Amerika.
Kilonosen azért alkalmas dugonak, mert rugalmas anyag és a nedvességet nem engedi at. A
vilagon termelt parafa mintegy 60%-bol ma is dugoét készitenek.



TDK Dolgozat RN

Tipusai:

e Az eredeti parafa dugOt egy darabban vagjak ki a paratolgy kérgébdl ezért a
legdragdbb dugofajta. Szorosan fesziil a palackba, semleges izl és természetes anyag.
A dugdk mintegy felét Portugalidban gyartjak. A parafa dugdt az ital talaldsa utan kis
ezusttanyéron illik az asztalra helyezni.

o A préselt dugokhoz a kéreg maradvanyait hasznaljak fel: ezeket megérlik, majd
Osszeragasztjak. Bar a préselt dugok gyakran doh- vagy dugobiziiek, termelésiik az
utobbi tiz évben csaknem megkétszerez0dott.

e A korongdug6 ugy készilt, hogy a préselt dugé aljara parafa korongot ragasztanak.

[2]
2.2. A dugbhuzo

A parafa dugé eltavolitdsdhoz egy (j eszkodzre volt szilkség, a dugbéhuzéra. A
dugohizoé toébb nemzet is a maga taldlmanyanak tekinti, a legelterjedtebb nézet szerint az
angolok talélték fel, - hogy ez igy tortént kicsit tréfas bizonyiték ra, hogy az els6 dugdhiuzdk
spiralja a maiakhoz képest forditott irdnyba tekeredett -, de eredetileg nem a mai célt
szolgalta, hanem harcédszati eszkdz adta az ihletet a feltalalasdhoz. Valodszintileg, olyan
szerkezetet alakitottak at, amelyet az 1600-as években a muskétasok alkalmaztak, méghozza a
I6vedékek fegyverbdl valo eltavolitasara.

Az els6 forrasok egyike, amely mar a valoban a dugohuzasrol szol John Worlidge
(1640-1700) brit mezbégazdasz irasa (John Worlidge, Vinetum britannicum 1678) volt, aki
tanulmanyt irt az 1600-as években az almaboros palackok dugdinak eltavolitasarol.
Valoszintileg az elsé hivatalos dugdhtzot, amelyet mar szabadalmi jog védett Samuell
Henshall (1765-1807) tiszteletes készitette 1795-ben. Az altala készitett eszkdz egy
ac€lspirdlbol, csontny€lbdl, dugd megtisztitasara szolgald ecsetbdl €és a spiral tovénél egy
homoritott kerek lemezbdl allt. Ennek a kerek lemeznek, nagyon fontos funkcidja volt,
egyrészt megakadalyozta, hogy a dugdhuzé spirdl része tal mélyen behatoljon a parafa
dugoba, masrészt fogazott alsé felével megkapaszkodott a dugoba, amely megmozdult és igy
tort fel a viaszpecsét is. Ez a dugohuzo mar a klasszikus ,, T” alaki dugohuzé tovabbfejlesztett
véltozata volt s a szakirodalom ugy tartja, hogy Henshall szabadalma ,,dug6htiz6 forradalmat”
inditott el. [1]

2. &bra S. Henshall els6 szabadalmaztatott 3. &bra Klasszikus ""T** alak( dug6htizé
dugéhuzoja

A XIX. szazadtél napjainkig szamtalan Ujitassal tették technikailag praktikusabba és
esztétikailag kulonlegesebbé a dugdhuzokat.
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2.3. Néhany a hiresebb Gjitasok kozul

Carl Wienke német feltalalo 1882-ben olyan dugohuzot készitett, amely legfobb elénye, hogy
konnyedén és morzsolddas nélkul tavolitja el a dugot, ezért ezt az eszkdzt a pincérek
kedvencének, a komornyikok baratjanak is nevezik (kozkeletli neve: dreko). Ezt a fajta
dugohuzot épitették késobb a zsebkésekbe, svajci bicskakba is és a legtobb dugdhtzé ennek a
terméknek a tovabbfejlesztett valtozata. Ilyen példaul a csuklds, kétlépesds huzast is lehetdve
tevé dugohuzo, ezt tartjdk az egyik legmegbizhatdbb tipusnak. Ennek a mechanikaja a
kovetkezd: az liveg karimajan elhelyezkedd, a dugohuzo megtamasztasaért felelos fém rész
egy csukloval van ellatva, igy két fazisban, megerdltetés nélkiil nyithato ki a palack. Ebben a
dugbhuzéban a spirdl ugy van kialakitva, hogy meghatarozott szdmu, teljes fordulati
tekeréssel elég mélyre kerul a furd, de még nem szakitja at a parafat, igy nem kerdl
parafadarab a borba.

feg 7.
TGRS
a7 &. C
v/

4. dbra. C. Wienke: "a pincérek kedvence'

H.S. Heeley angol feltalald ujitdsa a kétszarnyu dugohizd volt 1888-ban. Ezt fejlesztette
tovabb az olasz Dominick Rosati. Ez a tovabbfejlesztett ketszarnyu dugohizoé szintén
konnyen eltavolitja a parafat. Miikodésének lényege, hogy a két szarny a spiral dugdba
tekeredese kdzben felemelkedik, és a szarnyak lenyomasa kiemeli a palackot lezaro dugot.
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April 1, 1930. D. ROSATI 1,753,026

CORX EXTRACTOR

Filed Ost, 29, 1928

_Inventor:
ﬁa)ﬂlnaﬂ( -ﬁoaalt

5. abra. D. Rosati kétszarnyd dugéhuazoja

Edwin Walker amerikai feltalalorol elnevezett dugohizo a Walker harangja (1890). Ahogy a
neve is jelzi itt a dugdba hatolé acélspirdl felett egy harang alak( paléstot alakitottak ki,
melybe a dugo belesimul, mikdzben kiemelkedik a palackbdl.
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INVENTOR,

e ewip Halfar
6. abra. Walker harangja
XX. szézad elejéig tébb mint 300 dugbhuzo szabadalmat jegyeztettek be. A XXI. szdzadban

pedig nagyon népszeriinek szamitanak az eddigieken kiviil az emelékaros és a vakuumos
dugohizok is. [3]

7. dbra. Emelékaros dugéhazo
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8. abra. Vakuumos dugbéhuzo

2.4. A jo6 dugohuzo

A legfontosabb szempont egy dugo6htzonal a spirél alakja, annak hossza és anyaga.
Szintén fontos, hogy a dugdba csavart szar metszeti képe spiral alaku legyen, mert igy tud a
legjobban a dugodba kapaszkodni, mig egy csavar alaku tengely sokkal nagyobb roncsolast
végez, méghozzd eredménytelenebbiil. Célszerii teflonbevonatot haszndlni a spirdlon a
konnyebb dugoba haladas érdekében. Ezen termékek a piacon a matt fekete szinrdl
ismerhetok fel.

Az értékes borok dugdjanak hossza 45, esetleg 49 milliméter hosszusagu is lehet, igy célszert
ezzel a ténnyel is szdmolni a dugohlzo tervezése kozben, mivel rendszerint a haztartdsokban
megtalalhatd dugdhuzdk erre a feladatra képtelenek kialakitasukbol adodoan. [5]
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3. PIACKUTATAS
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1. tdblazat. Piackutatas adatai
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A piackutatds vizsgalatai szerint 5 nagy kategoriat tudunk megkulénboztetni,
amelyeken belll jelentés szamu és eltérd designnal rendelkez6 termék talalhatd, nem beszélve
az azonos bontasi technikaval rendelkez6 egyedek anyagi mindségérdl (a piackutatds soran az
atlagot vettem) és ez altal a jelentOs ar-érték aranyvaltozasrol.

3.1. Ertékelemzés

Konnyii | Erékifejtés | Esztétikus | Elettartam | Ergonomiai | Osszegzés
hasznélat lehetGség
T-alaku 2 1 1 2 2 8
dugbhuzo
Ketszarnyd | 4 4 5 5 4 22
dugohuzé
Csuklés,
kétlépcsos 3 3 2 4 2 16
dugbhuzo
Emelokaros | = 4 3 4 4 20
dugohuazé
Vakuumos 4 5 5 3 4 21
dugohuzoé

2. tdblazat. Ertékelemzés

*1-t6l 5-ig van a pontozas, 1 a gyenge és 5 az erds

Az értékeld tablazatba az az Ot szempont lett felsorolva, ami elsésorban a legfontosabb a
felhasznald szamara, ezen értékelés soran a ketszarnyd dugohizo végzett az els6é helyen, ami
arra enged kdvetkeztetni, hogy hidba tobb szaz éves technoldgiardl van sz6, mégis még
mindig van benne lehet6ség. A kornak megfeleld designszemlélettel, Gjra lehet alkotni ezt a
tipust dugéhuzét.

Definiciok:

Konnyii hasznalat: A dugohuzé céljanak megfelel-e, és ha igen milyen mértékben. Bonyolult,
vagy egyszerli mozdulatok segitségével lehet végrehajtani a huzast.

Erokifejtés: A dugohtizashoz, mint miivelethez az emberi erékifejtés, milyen mértékben jarul
hozza.

Esztétikus: A leegyszertsitett, de funkcidjat elvégezni képes eszkdzhoz, egy ) formaterv
mekkora szazalékban tud hozzéjarulni, hogy az eszk6z szebbnek, jobbnak hasson.

Ergonomiai lehetéség: A dugohuzd méretébdl és miikodésébdl fakadoan alkalmazhato e rajta,
olyan valtoztatas, amely ergonomikusabba teszi azt.
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4. KISERLET
Huzasi Erok Mérése:

Ez a kisérlet azt mutatta meg, hogy mas-mas kialakitassal/kinematikaval rendelkez6
dugbhuzék  mekkora  erdkifejtést  igényelnek  egy  borosiiveg  kibontasahoz.
A kisérlet soran parafa dugdval ellatott borok kerultek kibontasra, valamint a szinte minden
héztartasban megtalalhatd sulyzok segitségével. Ezek lettek ra kotve a dugohlizok
karjara/karjaira. A terhelés addig tartott, mig a dugo és az Uveg kozotti surlodasi egyutthatd és
szoritd erd kisebb nem lett, mint a ra hato erd.

A kovetkez0 tablazatban megadjuk a kisérlet fobb adatait:

Tipus Terhelés sulyban kifejezve Terhelés N-ban kifejezve
T-dug6huzo 22 Kg 215-245 N
Csukloés, kétlépesos 18 Kg 176-206 N
dugobhuzo

Kétszarnyu 12 Kg 117-147 N
dugobhuzo

Homérséklet a kisérlet kezdetekor: 22 °C

Hoémeérséklet a kisérlet végekor: 22°C

Paratartalom a kiserlet kezdetekor: 50%

Paratartalom a Kisérlet végekor: 51%

3. tablazat. A kisérlet adatai

*A N-ban jelolt értékek tartoményt jeldlnek, mivel bor és dugohuzd tipustol fiiggden
valtozhat ilyen mértékben a terhelés.

9. abra. A kisérlet otthoni kdrtilmények kdzott
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-
Y
-

10. abra. T-dugéhuzo 11. abra. Csuklés, kétlépesds dugohiuzo

‘T'
-

12. dbra. Kétszarnyu dugéhuzé

13. dbra. A kétszarnyl dugbéhizéra mért ésszes
terhelés
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5. ERGONOMIA

5.1. Az ergonomia fogalma

Az ergondémia két szobodl tevédik Ossze: ergosz = munka €s a nomosz = torvény
szavakbol. Az ergondmia az a tudomany, ami az ember és a technikai eszkdzok optimalis
kapcsolataval foglalkozik. Az a f6 kérdés, hogy: milyen legyen a gép, hogy a legjobban
illeszkedjen az ember fizikai és szellemi képességeihez, adottsagaihoz, lehet6ségeihez. Célja a
munka kellemesebbé tétele, a munka-feltételek javitasa illetve a termelékenység novelése.
Ugyanis a rossz munkafeltételek (akéar 25-30 %-kal) csokkenthetik a termelékenységet.

Ezen okokbdl kifolydlag a tovabbiakban az emberi testre vonatkoz6é ergondmiai
szabalyok és tudnivalok kerlilnek bemutatisra, amelyeket ajanlott alkalmazni a dugéhuzo
tervezése soran. [8]

5.2. Az emberi szervezet teljesitoképessége, igénybevétele

Az emberi test terhelhetéségére vonatkozdan végzett vizsgalatok azt mutattak, hogy a
csigolydk kozti porckorongok 20-36 éves férfiaknal legfeljebb 30 kglcm? 36-50 éves
férfiaknal 25 kg/cm? 50 éven felilli férfiaknal pedig 20 kg/cm? nyoméssal terhelhetdk. A
vizsgalati eredmények figyelembevételével megallapithaté volt az alkalomszeri emeléskor
elviselhetd legnagyobb terhelések értéke.

A csigolyadk kozti porckorongok terhelhetdségén kiviil a teheremelés testhelyzete is
befolydsolja az alkalomszerli emeléskor elviselhetd legnagyobb terhelések értékét. A
vizsgalatok szerint a célszerii testhelyzetben (egyenes hattal, behajlitott térdekkel) végzett
emeléskor az ember teljesitOképessége kétszeres a kedvezOtlen testhelyzetben (hat
meggorbitett, a labszarak kifeszitettek) végzett emeléshez képest.

Erokifejtést befolyasolo tényezok:

Személyi valtozok lehetnek, a nem, a kor, az antropometriai valtozdk, a jobb- bal oldalisag, a
ruhézat, a pszicholdgiai - fizikai tényezok, valamint mas egyéb jelzok. [7]

100%
=
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g 80%
®
£ 60%
=}
£
X 40%
£
£ 20%
0
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20 30 40 50 60
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14. dbra. A Kkor és a nem hatdsa a maximalis izomerd kifejtésre
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Eré (maximum %-a)
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15. dbra. A Kor és a nem hatdsa a maximalis izomerd Kifejtésre
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16. 4bra. Ot izomcsoport maximalis izometrikus ereje
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A termékre vonatkoz6 valtozok lehetnek a forma, az alak, a méret, a pozicio, az érintkez6
felulet anyaga, a suly, az ellenallas, a meghatarozott, vagy nem definialt mozdulat, valamint a

pontossag.

Lehetnek kornyezeti tényezok is, ilyen példaul: timasz, térbeli korlatok, vibracio, rezgeés,
homérséklet, vagy akar a paratartalom is.

Az interakcios valtozok altaldban az érintkez0 testrész, az erékifejtésre hasznalt testrész, a
jobb, a bal vagy mindkét oldal, a termék pozicidja az érintkezésnél, az iziletek szbge, az

egyidejii mozdulatok.
10000 \
e F3radtsag
1000 -
= F3jdalom
— Maximalis id6tartam
(%)
o 100 -
3
10
1 T T

0%

40% 60% 80%

Erdkifejtés szintje
(a maximum %-aban)

17. &bra. Faradtsag és a fajdalom kezdete a kdnydk hajlitéerejének szdzalékdban



TDK Dolgozat

megfogasi tavolsag

B = 9o° megfogdsi

i tavolsag
=g — 100 %
- 75 %
B =30
=3 - 50 %
Bavr :
1

18. dbra. A kar maximalis elérési tavolsiaga és a kar maximalis erékifejtése a magassag és az elérési
tartomany fuggvényében [20]

Kar
Sz6g tavolsaga Szdg Tol Haz Befelé Kifelé
a (elérés %o- B F [N] F [N] F [N] F [N]
aban)

0° 100% 0° 191 141 74 66

45° 194 146 75 67

90° 167 150 67 56

75% 90° 168 141 82 74

50% 15° 148 141 101 83

Tolas, huzas, erd [N] befelé és kifelé, iilo helyzet, tamasztott hat és lab a padlon

4. tablazat. A maximalisan kifejthet6 izomeré a kar elérési tartomanyanak fiiggvényében [20]

5.3. A kez ereje egy dugbhuzéndl

A tenyerink feltletén akkor oszlik el kedvezdbben a kifejtett eré, ha a hasznalt
eszk6z markolata nagy felileten fekszenek fel az ujjainkon és a tenyér parnazottabb részein.
Ehhez viszonylag vaskosabb, sima feliiletii, a tenyeriinkbe csavarodoan és a markol6 ujjaink
ivét kovetden hajlitott ,,szdrnyak” kellenek. A nyomads-huzési erd és a felfekvési feliilet
egyuttese a legfontosabb ergondmiai tulajdonsaga a dugohizénak. A legjobb és a legrosszabb
dugdhuzo kozott az erésziikségletben és az illeszkedd ujj- es tenyerfelliletben is lehet 100%
kilénbség, ami a legjobb esetében mindéssze negyede nyomast eredményez a tenyeriinkon.
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P~
N
alacsony kozepes magas
érintett fogantyufeliilet
illeszkedési fok = fogantydf

teljes fogantyufelilet
19. abra. A szarnyak illeszkedési fokozatai

A kifejthetd marokerd nagysaga nagymértékben fiigg a dugdhuzéd két szarnyanak
egymastol valo tavolsagatol. Az eltéré kézméretek miatt ennek optimuma férfiaknal 70,
néknél 60 mm koriil van. Ennél keskenyebb és szélesebb fogéstavolsdgok jelentdsen
csOkkentik a kifejthetd er6 maximumat. A divatosan karcsu, hajlitott markolatok gyakran
olyan kozel vannak egymashoz, hogy ujjaink kozéjikk csipédhetnek. Csak olyan eszkdzt
érdemes tervezni, amelyen a szarnyak elég tavol vannak egymastol, hogy ez ne fordulhasson
elé. A markunkba szoritott két ,,nyélnek” pedig elég vaskosnak kell lenni ahhoz, hogy ujjaink
ne érjék teljesen korbe azokat, mert kilénben minden zarodaskor ujjhegyeink és kérmeink
fellitkdznek a tenyérparnainkon.
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20. abra. A kor hatisa a kéz maximalis szoritéerejére férfiak és nék esetében
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A 1ab erejénél csupan csak akkor tudunk nagyobb erét kifejteni kézzel, hogyha az
egész testet megtamasztjuk (falnak, hattdmlanak). A hajlitoer6nél nagyobb a hiuzoer6. A hat
megtamasztasa esetében a rovid idon keresztiil kifejthetdé maximalis erd kb. 2000 N. Az
ellokési teljesitmény értéke (amikor mar nem csak a labak miikddnek, hanem a test tobbi
része is munkat végez) kb. 180 N értékii a hat megtdmasztasa nélkil. Abban az esetben, ha a
hat meg van tdmasztva ez az értek 270 N. Ha a térdek derékszogben allnak, akkor korulbell
140 N er6t tudunk kifejteni a hat megtamasztasa esetén, és 230 N-t megtdmasztas nelkul. A
fliggblegessel 45°-0s szOget bezarva a toloerd elérheti a 700 N értéket is.

A 1ab és a kar ereje 25 éves kor koriil éri el a maximumot, mig a 30. életévtdl a 65.
évig kb. 50%-kal csokken. A kéz erejének csokkenése kb. 16,5% értéki. [11]

A KEZ EREJE

&
= |
P J
O —
‘l Feszitd
izmokkal
272k .,
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O~ ) | ,'.
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" Bicepsel
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Hotizmok segitsegevel
130 kg

21. abra. Az egyes testrészek emeléereje [21]

Az emberi test a hatizmai segitségével rovid idén keresztiil akar 1300 N huzoer6t is
képes kifejteni, ez tobb mint tizszeres er6tdbbletet jelent a kisérletben meghatarozott értékhez
képest. A kép jobb oldalan talalhato abrak azt szemléltetik, hogy a kezinkkel atlagosan
mekkora sulyt vagyunk képesek felemelni, valamint 0sszeszoritani. Ezek az erdk egy kézre
értendéek, igy ezen adatokbdl az is jOl lathatd, hogy egy kétszarnyu dugohizd eloszld
terhelése joval alacsonyabb, mint egy atlagember kezével kifejthet6 erd.

5.4. Az ergonomia fontossaga

Az ergondémia legfontosabb alapelve, hogy a hasznalati eszkdzoket ugy kell
megtervezni, hogy az taladlkozzon a felhasznalo igényeivel. Idealis esetben, az eszkdz annyira
multifunkcionalis, hogy minden személy egyéni igényeihez alkalmazkodni tud. Ha az eszkozt



TDK Dolgozat

nem igy tervezik meg, a felhasznéldnak kell alkalmazkodnia ahhoz. Az emberi alkalmazkodo
képesség sajatos tulajdonsaga, hogy barmilyen széls6séges munkakoriilmények kozott képes
elvégezni a feladatdt. Azonban ennek az alkalmazkodasnak koltségvonzata is van: az
egészség €s a jo kozérzet csokken, ezaltal a feladatot nem teljesiti, illetve a munka mindsége
romlik. Ezért fontos, hogy egy olyan &tlagos hasznalati eszkozt is, mint egy dugohizo, nagy

koriltekintessel és az ergondmiai tények tudataban tervezzik meg.

22. dbra. Kézto alagut szemléltetése [8]

A 17. abran szakaszokon keresztul lathatd az (a) kézt6 csontok, (b) az inak, (c) a kéztd
alagttban talalhato ujjakat hajlité inak, vérerek és idegek. Ha a csukld ,.extrém” testtartdsban
van, ha az ujjak mozognak és surlddnak, akkor az inak fokozottan dorzs6lédnek neki a

csontoknak. Ami inhivelygyulladast is okozhat.

Tenisz konyok
Radialis
elhajlas

Radidlis ;

styloid

i
W
—
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Radius !
singcsont o
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23. dbra. Az alkar, a csuklé és a kézfej altalanos helyzete, valamint a sérilékeny részek mutatésa [8]

A csukloban 1évo feszitdizom tulterhelése esetén az egyik leggyakoribb ortopédiai
betegseg a ,,teniszkonyok™ johet 1étre. Tlnete a konyokfajdalom, amely akar az egész kezre is
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kisugarozhat. Amikor az ember karja elfordul, vagy a beteg targyat akar megfogni, a
fajdalmak er6sddnek.

Az epicondylitis hatterében mechanikus okok allnak. Egyrészt a gyakran ismétl6do,
azonos mozdulatok- ilyen példaul a gépelés, de esetiinkben akar a konyhaban végzett rutin
feladatok is- masrészt egyszeri thalerGltetés valtja ki. A sportban a teniszezOknél
(teniszkonyok), valamint a golfozéknal (golfkonydk) kaléndsen gyakori, innen ered a
betegség ,,teniszkdnyok” elnevezése is.

5.5. Konkluzié

A termék-ergondmia napjainkban val6 virdgzasanak és fontossaganak tobb oka is van,
ilyen példaul a gazdasagi szerepének noOvekedese, amely megteremtette a marketing
szemléletli terméktervezést. Ezen kiviil a kornyezetvédelmi és biztonsagi szempontok tovabb
er6sodése és szigoritasa is elGsegitette az ergondmiai szemlélet fejlodését. A 19.abra ezt a
fejlédést mutatja be az elmdlt 60 év vonatkozasaban. A vizszintes iranyu tengely (t) az eltelt
éveket, a fliggdleges iranyu tengely (f) a fejlédést mutatja.

Napjainkban mar nagy hangsulyt fektetnek a specidlis — és rétegigények
figyelembevételére (pl. idosek, mozgaskorlatozottak). Valamint tdrsadalmi igénnyé valt az
ergondmia, igy a novekvo érdeklédésre vald tekintettel, egyre tobb tanulmany, valamint olyan
eszkoz késziil, amelyeket a fentiek figyelembevételével terveznek meg.

Kognitiiv ergonémia
és szoftver-ergonomia

Munka vilagan kivQli ergonomia
Termékergonomia

Termelési rendszerek, kérnyezetergonémia
Rendszerergonémia

Az ergonomia ,sziletése”. Klasszikus ergonomia.
(‘fogantyuk és skalak ergonémiaja’)

-
v

1950 1960 1970 1980 1990

24, abra. Az ergonémia fejlodése
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A fentebb emlitett ergondmiai kutatdsok és tények eldsegitik a tervezési folyamatot, mind
erokifejtés, mind alakisag szempontjdbol. Hiszen az ¢érintett réteg foleg a 18 év feletti
ferfiakbol all, viszont a Design for All (vagyis a "Design mindenkinek”, mas néven az
"Univerzalis design” vagy az "Inkluziv design") szemlélet alapjan a diagramokbol levezethet6
atlagos méretek, erdk és tavolsagok lesznek a mérvadodak a dugéhuzo megtervezésekor.
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6. KORNYEZETTUDATOS TERVEZES

6.1. Az okoszemlélet

A kornyezettudatos tervezés sordn az az alapvetd elképzelés, hogy lecsokkentsék

azokat a kdrnyezeti hatasokat, amelyek a termék teljes életciklusa alatt fellépnek.
Napjainkban az Eurdpai Unid torvényhozésainak, a kereskedelemnek és a maganvasarloknak,
a piacnak és mas szereploknek probalnak megfelelni a vallalatok, nyitottak a kreativ, és
innovativ.  megoldasokra, amelyek az Okoszemléletmodot tukrozik. Tehdt a
kornyezettudatossag a kreativitdshoz és az innovaciokhoz kapcsolodik. Megfelelhetiink, és
kovethetjilk az eldirasokat, viszont igy kevés az ugynevezett hozzdadott érték, ami a
birokracia mértékét is noveli. Egy a fentebbieknél is hatékonyabb stratégia lehet a zdld
termékek tlizleti hasznanak felfedezése, ami a passziv megkdzelitésbol valo kiutat is jelentheti.

A kornyezettudatossag azt is jelenti, hogy kitlinik a piac termékvalasztékabol, ami egy
pozitiv markaképet is tikroz a felhasznalok irdnyéba.

Az utobbi években megjelentek a kdrnyezetvédelemre érzékeny vasarlok, akik azt is
észrevették, hogy sok esetben a zold termékek akar még hatékonyabbak is a tarsaikndl, igy
jobban eladhatova valnak. Szamos embléma kozli a vasarlokkal a termékre vonatkozé
kornyezetbarat mindsitéseket. A nagyobb hatékonysag mellett, az Okoszemlélet alapjan
tervezett termékek jobb mindséglieck és megbizhatobbak is.

Kiemelend6 cél az dkohatékonysag is, vagyis a felhasznalod igényeinek teljes kor
kiszolgaldsa, a készletek minimalis hasznalataval, és a leheté legkisebb kornyezeti
karokozassal. Ez a technologia akkor éri el a céljat, ha a megfeleld arti termékekkel elégitik ki
az emberi sziikségleteket, és az életmindséget tigy tudja ndvelni, hogy a kornyezetre gyakorolt
hatasokat csokkenti. Egydttal az anyagi eszkdzok intenzitdsat is csokkenteni kell,
6sszhangban a Fold teherbird képességének becsult szintjével. [4]

6.2. A terméktervezés fontossaga

A hulladékkezelés, a kornyezetszennyezés-megel6zése a kornyezetvédelem
hagyomanyos mozgatd rugoja, viszont ezek a stratégidk csak bizonyos hatasok elkertilését
vagy minimalizalasat vonjdk maguk utén, figyelmen kivil hagyva a terméktervezést. A
kérnyezettudatos tervezés a termékfejlesztési folyamatot helyezi a kozpontba. igy a termékbél
és a gyartasi folyamatokbdl szarmaztathaté kornyezeti hatdsokat, mar a tervezéskor
leredukalhatjuk. A termékkel kapcsolatos kornyezeti hatasok csaknem 80%-at a termék
tervezési fazisaban mar meghatarozhatjuk. Ugyanez a helyzet az életciklus koltségeket
illetéen is. Ezért fontos, hogy a gazdasagi és kornyezeti vonatkozasokat a terméktervezés
integralt részeként tartsuk szamon, mar a kezdetektdl fogva.
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6.3. Az 6kodesign termékfejlesztési folyamat lépései az ISO/TR 14062:2002 alapjan

Tervezés

Koncepcio

Részletes tervezés

Tesztelés/Prototipus

Piacra bocsatas

Termékbiralat

[16]

Termékkoncepcié meghatarozasa

Kérdések, szempontok:

prioritasok, pl 6kondmia, technoldgia, 6koldgia, ergonémia
termékfejlesztés — termékgeneracié folytatasa?

eredeti, Uj otlet?

a kornyezetvédelmi vallalati stratégia meghatarozasa

status quo: milyen, mar meglévo dkodesign tevékenységekre
hagyatkozhatunk?

a kornyezetvédelmi menedzsment rendszerek kapcsolddasi
pontjainak hasznalata

Uzleti kdrnyezet

fogyasztoi/piaci szikségletek

jogi helyzet

okocimkézés

piaci szerepek

a versenytarsak termékei

Az 6kodesign szempontok integralasa a termékspecifikécioba
A megvalodsithatosag ellendrzése (technologiai és gazdasagi
szempontok alapjén)

Irdnyvonalak, ellendrzo listak, stb. hasznalata, a specifikaciok
finomitasahoz

Eszmecserék a beszallitoi lanccal

Az tkodesign eszkdzok és kapcsolddd adatbazisok hasznélata
A problémas anyagok esetében alternativak keresése
Kiilonbozo életciklus forgatokonyvek kidolgozasa

Az Ossze- és a szétszerelés tervezese

o Az el6z6 termékgeneracioval torténd dsszehasonlitas

e A korabban meghatarozott célok ellenérzése
Téjékoztatas a termék kornyezetvédelmi kivalosagarol fogyasztoi
csoportokra specifikusan

Tajékoztatas a kapcsolodo jegyekrdl: mindség, életciklus
koltségek

A fogyaszti tudatossdg ndvelése

A termék sikerességének értékelése a fogyasztoi vélemények
alapjan

A fejlesztési iranyelvek meghatérozasa - otletek a kovetkez6
termékgeneraciohoz

A versenytarsak termékeinek figyelemmel kovetése

5. tAblazat. Az 6kodesign termékfejlesztési folyamatra vonatkozé lépései
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6.4. Okoellenérzés

Az Okoellendrzés, olyan a tervezés szamara Osszeallitott szempontrendszer, amely a
kovetkez6 fazisok 6kologiai szemponta elemzd, és értékeld szempontjait tartalmazza:

e Tervezés soran létrejott tervezési koncepcidk [12]

e Termékvariaciok

e Prototipusok

e Legyartott termékek

Szempont Szakmai kritériumok

visszaforgathat6 anyagok, megujithatd, megujulé anyagok, bioldgiailag
leboml6 anyagok, csokkentett, optimalizalt anyagfelhasznalas, egy

Anyagok anyagféle hasznalata, kompozit anyagok, anyagazonosithat6sag

energiatakarékossag, megujulé energiak, helyi energia- hasznalat,
Energia és technolégia  emberi erdforras, optimalizalt gyartasi- €s hasznalati energia-
szlikséglet

multifunkcidk, 6ssze- és szétszerelési rendszerek, optimalizalt
Termék élettartam, a termék Okoujdonsdg- szinvonala, modulrendszer,
platformrendszer, ujrafelhasznalhatd termék

optimalizalt gyartasi folyamatok, elosztd6 és visszaforgatd
Logisztika haloézattervezés, 6kocsomagolas, optimalizalt térkitoltd rendszer,
karbantartas

kdzosségek tamogatasa, oktatas, felvilagositas, vitak eldsegitése,

Tarsadalom tajékoztatas

6. tablazat. Az 6koellendrzés szempontjai
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6.5. Eletciklus tervezés (Design for the Life Cycle )

Kenneth Crow féle életciklus tervezés fobb szempontjai:

Elemezhetdség
Hasznalhatdsag
Megbizhat6sag
Szervizelhetdség
Kdrnyezetszempontu tervezés
FejleszthetOség
Felszerelhetdség

Biztonsag ¢és termékfeleldsség
Ergondmiai humantényezdk

CoNoOR~WNE

12

10

3 0 + = 9 ~+ Oy Q& —

(< o)

2 II
,.m B W

Design  Fejlesztés Gyartds  Erkolcsi Hasznalat Kozosségi  Abszolut

25. dbra. A dugdhuzo feltételezett életpalyaja

6.6. Eletciklus analizis (Life Cycle Analysis)

Eletciklus analizisnek nevezziik azt a folyamatot, amely sordn az eldallitott eszkoz/termék
kornyezeti terhelését vizsgaljuk. Ebben a folyamatban a terméket az eldallitastol a
mindennapi hasznélaton at a hulladékka vélasig, valamint az ujrafelhasznalasig kovetjik
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nyomon. A ,klasszikus” Life Cycle Analysis-ben a kornyezeti hatdsok, a koltségek és a
biztonsag kdlcsonds egymasra hatasat vesszuk alapul.

Az életciklus analizis legfontosabb lépései:
e Kutatas
o fejlesztés
e gQyartas
e (izemeltetés
e karbantartas
e (jrafeldolgozéas
e hasznositas

T-alaku | Kétszarnyu | Csukloés, | Emelékaros | VAkuumos
dugbéhuzo | dugohdzé | kétlépesés | dugohuzo | dugdhuzo
dugo6huzo

Kutatas 5 4 4 3 3
Fejlesztés 5 3 3 2 2
Gyartas 5 3 3 2 2
Uzemeltetés 4 5 5 5 5
Karbantartas 2 4 3 3 1
Ujrafeldolgozas 3 4 4 4 4
Hasznositas 2 4 4 4 4
Osszegzés 26 27 26 23 21

7. tdblazat. Eletciklus analizis

Mértékegység a termek kornyezeti terhelésének mértéke alapjan 1-5, melyben az 1l-es a
legnagyobb mértékben terhel6 az 5-6s pedig az optimalis.
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7. HASZNALATI UTASITAS

A bemutatasra keriil6 hasznalati utasitas a mellékletben szerepl6 3. valtozat alapjan készult el,
amelyet a 2. tablazat eredmenyei szerint valasztottam.

7.1. Rendeltetésszerii hasznalat

1. 1épés
Helyezze a megfelelé allapotba a dugéhuzot, a képen lathaté modon!
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2. lépés
Szoritsa erésen a borosiiveget a bontéhoz, és az 6ramutaté jarasaval megfelel6 iranyba kezdje el forgatni
a ,kupakot”!
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3. lépés
A csavaras hatésara a két szarny a képen lathatdo mddon felemelkedik.
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4. lépés
Tolja lefele mindkét szarnyat! Ettél a dugo majdnem teljesen kijon az iivegbél.
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5. lépés
Fogja meg a szarnyakat és a dugohuzo testét! Ezutan dvatos jobbra-balra mozdulatokkal hiizza ki az
iivegbol!
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7.2. Fontos biztonsagi utasitasok

FIGYELEM: A megadott utasitasok kovetesének elmulasztasa személyi sériilésekhez,
valamint a dugohizé megrongalodasahoz vezethet!

e Odafigyelés szukséges, ha a késziléket gyermekek, betegek, magatehetetlen vagy
fogyatékkal €16 emberek kozelében hasznaljak!

e A késziiléket csak rendeltetésének megfelelden hasznalja, melyet a hasznalati utasitas
hataroz meg. Ne hasznélja a késziiléket a gyarto altal nem ajanlott médon és célokra!

e Ne dobjon vagy helyezzen targyakat a készilék nyilasaiba!

e A keésziilék csak haztartasi hasznélatra alkalmas!

e A spirdl csak parafa, és egyéb bor-dugaszol6 anyagok (mtiparafa, miianyagok... stb.)
atfarasara képes, keményebb anyagokon ne hasznalja, mert beletorhet.

e Ne tegye ki nagy héfoknak (>= 40 °C), mert eldeformalodhat.

7.3. Miiszaki adatok

Megnevezés | Kétszarnyd dugohuzé

Paraméterek

Teljes 230 mm

magassag

Teljes zart szarnyakkal 70 mm, nyilt sz&rnyakkal 300mm
szélesség

Spiral 50 mm

miikodo

hossza

Markolat 85 mm x 10 mm x 15 mm

méretei

Alkatresz Csavarhat6 kupak, haz, kar(szarny), tengely fedél, spiral, harang kup, tapado
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gytirdi
Anyag Mtianyag (polipropilén) , Acél (teflonbevonat)
Tomeg ~340 g
Nyitashoz | ~120 N
szlikséges
erd
Er6hatas Nyoma, hazo
fajtai
Egyéb -

8. tablazat. Miiszaki adatok

7.4. Tartozékok

A borbontéhoz 2db pétspiral lett mellékelve. Kortlbelil minden 150. bontas utan ajanlott
kicserélni.

7.5. A készllék leirasa

A készulék borok bontasara készilt, amely egy teflonbevonatu spirallal kapcsolddik az adott
dugohoz, és ennek segitségevel tavolitjuk azt el.

7.6. Tisztitas

A készuiléket hidegvizben szappannal, vagy konyhai mosogat6szerrel lehet megtisztitani.

7.7. Teendok, hiba esetén

Probléma: A dugohizo beljebb tolta a dugét a borosuiveg belsejébe.
Ok: Nem kovette jOl az utmutatast, vagy manualisan akarta eltavolitani a dugot az tivegb6l.
Megoldaés: Allitsa teljesen vissza a dugohuzot az alapéllapotba és kezdje ajbol a 2. 1épéstdl!

Probléma: A dugohizo ki-be ,,jarkal” az tivegben.
Ok: Nem szoritotta elég erdsen a szoritd karokat az {iveg nyakara.
Megoldas: Probalja tjra a 2. 1épéstdl, tigy hogy az 5. 1épésnél 1évo allapothoz érjen!

Probléma: Sok dugbéhuzas utan egyre nehezebb az eszkdznek a hasznélata, féleg a dugd
eltavolitasakor.

Ok: A teflonréteg a spiralon valdsziniileg nagyon elkopott.

Megoldéas: Tegyen fel egy uj spiralt! Az tigyfélszolgalatunk weblapjan beszerezheté a
Metrokane helyettesitd spiral.

7.8. Garancia és szerviz

A készillékre 1 éves jotallast biztositunk, amely nem vonatkozik fizikai sériilésekre, ha csak
nem bizonyitottan gyari hibas volt.
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8. CSOMAGOLAS

, Vajon melyik az igaz: a csomagolds a miivészet kereskedelmi terméke, vagy inkdabb a
kereskedelem miivészete a csomagolds” Andy Warhol

8.1. A csomagolashoz felhasznalt anyagok

Torténészek méar a homo erectus életmddjaval kapcsolatban megallapitottak, hogy a
szérazabb terlletek birtokbavételéhez meg kellett oldaniuk a szallitast, vagyis az élelem és a
viz ,,csomagolasat”. A neolitikum idején a felhalmozott termények raktarozasahoz, pedig mar
az ekkorra kialakult fazekassdg nyujtott segitséget. A kezdetben spirdlszeriien feltekert
agyaghurkakbol készitett taroléedények mar alkalmasak voltak a csomagolas legdsibb
funkcioinak ellatasara: az 6sszefogasra, tarolasra es szallitasra.

Egy-egy terllet legrégebben hasznalt csomagol6anyaga tehdt mindig az adott
természeti koriilményeknek megfelelden alakult, pl.: sasbol, vagy vesszébdl fontak kosarakat,
fabol készitettek ladakat, kenderb6l sz6ttek zsakokat, agyagbol alkottak cserépedényeket.

A csomagolasra az dkorban is nagy hangsulyt fektettek, bizonyiték erre, hogy a 20.
szdzad mésodik felében tobb 6kori gordg és romai kori amforét taldltak a régészek, melyek
tokéletesen lezart allapotban maradtak meg, felbontasukat kovetéen az eredeti olajat, vagy
bort érintetlen allapotban talaltak. Ez is bizonyitja a magas szintii 0kori csomagolastechnikat,
hiszen az arukat az évszazadok soran is sértetleniil megorizte a j6 csomagolas.

A csomagolasrol alkotott tagabb, a mai fogalom meghatarozashoz kozelebbi szerepii
csomagoléanyag a nyomott csomagolopapir volt a XVI. szizadtdl. Eldszor az qj
talalmanyhoz, a konyvnyomtatashoz sziikséges nagy mennyiségii papirt csomagoltdk nyomott
csomagolopapirba, majd a gyogyszereket, fliszereket, dohanyarukat. Mar ekkor
megkulonbdztethetjik a szallitas kozbeni csomagoléast és a fogyasztdi csomagolast is. A
csomagolas eddigi funkcioit tehat Gjak egészitették ki: a tavolsagi kereskedelem és a veédelem
is a csomagolas feladatava valt.

A csomagolason kezdetben szigndk, majd arujelek voltak talalhatéak, majd Johann
Alois Senefelder a XVIII. szdzad legvégen feltalalta a litografiat, melynek széleskorii és gyors
elterjedése utan Eurdpaban és Amerikaban is Uj lendiletet kapott a csomagolaskészités. Az
uvegeket felcimkézték, az arukat ladakba, dobozokba tették, melyekre etiketteket
ragasztottak. Az elsd ipari forradalom hatasara lehetdség nyilt a tomeges aruszallitasra,
vasutvonalak épiiltek és elindult az els6, Atlanti 6ceant atszelé gézhajo.

A csomagoloanyagok kozott fontos szerepet kapott a fém is, elsdsorban a badog-
illetve az 6nozott dobozos csomagolas.

A masodik ipari forradalom egyik lényeges jellemzdje az 0 anyagok feltiinése. Ilyen
Uj anyagok forradalmasitjak a csomagolastechnikat is.
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Aluminium / alufélia

Az aluminiumot el6szor Orsted allitotta elé 1825-ben. Az 1855. évi périzsi vilagkiallitason
mutattdk be; a vilag elsd 1 kg tomegli aluminiumtdombjét. Az eziistdsen csillogé fémdarabot
»agyageziistnek” nevezték, mivel agyagszerli ércbdl sikeriilt eldallitani. Az aluminium ara
akkoriban még az aranyeéval vetekedett, igy eleinte ékszereket készitettek aluminiumbol. Az
aluminiumot és az 6tvozeteit az iparban nagy mennyiségben alkalmaztak és alkalmazzak a kis
stirliségiik és a kedvezd mechanikai sajatsagaik miatt. Csomagoldoanyagként is nagyon
népszerii: alufdlia, idités dobozok. Az aluminiumfodlia tomeggyartasa az 1910-es években
kezd4dott Glasgow-ban.

26. abra. Alufolia tekercs

Celofén
Hatalmas valtozast hozott a csomagolastechnika tertiletén Dr. Jacques Edwin Brandenberger,
svajci vegyeész talalmanya a celofan.

27. dbra. Celofan csomagoléas
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Miianyag

A muanyagok mesterséges uton eldallitott, vagy atalakitott 6riasmolekulajd anyagok, szerves
polimerek. Jelen vannak életink szinte minden fontos terlletén a haztartdsokban, a
jarmiivekben, az egészségiigyben, az elektronikaban, az (rkutatdsban és természetesen a
csomagolésok egyik alapanyaga is.

W IENWET-LULEG

Miianyag
Balazas termékek,
csomagolasok

valogatas

28. abra. A miianyag Gjrahasznositasanak folyamata

8.2. A csomagolas funkcioi

A torténeti attekintésben mar sz6t ejtettiink a csomagolasi funkciékhoz kapcsol6do
tarsadalmi elvarasok alakulasarol. Erdekes megfigyelni, hogy az alapfunkciok az 8skortél
nem valtoztak, viszont a fogyasztdi tarsadalom elvarasa a csomagolassal szemben jelentds
szerepbdviilést eredményezett.

A csomagolassal kapcsolatos szakirodalom és a szabalyozé jogi hattér a csomagolas 24. abra
szerinti funkcidit kullonbozteti meg.
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8.3. Csomagolas célja

Aruvédelem és ésszerti kezelési, szallitasi, eladasi egység képzése, a termék értékcsokkenés
nélkiil, a lehetd leggazdasdgosabban eljusson a fogyasztohoz

Csomagolas
funkcioi

|
Els6dleges
funkcidk

1
Masodlagos

Harmadlagos
funkciok funkcidk

=4 Védelem

=3 Raktarozas

B Mozgatas,
szallitas

Ertékesités |— Pl. djrahasznositds

Informacio

Szolgaltatas

= Garancia

29. &bra. A csomagoléas funkcioi [22]

8.4. Kornyezettudatossag a tervezéstol a gyartasig

Tovabb bdvitette és jelentdsen at is alakitotta a csomagolés funkcioit a fenntarthato
fejlodés igénye, mely ,,a fejlodés olyan forméja, amely a jelen igényeinek kielégitése mellett
nem fosztja meg a jovO generacioit sajat sziikségleteik kielégitésének lehetdségétdl”.[19]
Elézményének tekinthetd, hogy korunkra szamos kritika is érte a csomagolast, sokan csak
szilkséges rossznak tartjak. Szamosan vélekednek Ugy, hogy csomagolas felesleges, a
nyersanyagok komoly pocsékolasa miatt kérnyezetvédelmi szempontbdl karos is.

Erre a kritikdra valasz a fenntarthatd fejlddés, mely a kornyezet minél kisebb
terhelésére, karositasara torekszik. Ennek érdekében olyan eszkdzoket alkalmaz, amelyek
célja a termelési folyamatok altal okozott kornyezeti terhelések csokkentése.

Csomagolasi funkciok koziil kiemelkedd jelentOségii, ezért tervezéskor elsddleges szempont:

= Az anyagforrasok takarékos felhasznalasa,
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= A Kkornyezetterhelés  csokkentése a  hulladékdrambol a  hasznosithato
csomagoldanyagok elkllonitésével és hasznositasaval,

= A kornyezetre veszelyes anyagok minimalizalasa, mind a hasznositas érdekében, mind
az artalmatlanitas kornyezetterheld hatasanak csokkentésére.

Elvarés tehat, hogy:

= a csomagolas témegét, térfogatadt olyan mertékiire kell csokkenteni, amely még
elegend6 a csomagolt termék biztonsagahoz és megfeleldségéhez,

= amérgezd és veszélyes csomagolo alkotoelemek a csomagolas életciklusanak végéig a
lehet6 legkisebb mértékben terheljék a kornyezetet,

= a csomagolasnak alkalmasnak kell lennie anyagaban valé hasznositasra vagy
energetikai hasznositasra vagy komposztalasra vagy UGjrahasznélatra (ha erre
tervezték).

8.5. Csomagolbanyagok és szerek

Papir

Mianyag

Fém

Uveg

Fa

Textil

Kombinalt csomagoldanyagok

Papir

Az altalam tervezett csomagolasok alapanyaga a papir, illetve az (jrahasznositott
papir. A kovetkezOkben ennek a csomagoldanyagnak a jellemzdirdl lesz sz6:

A papir elsddlegesen ndvényi rostokbdl, mechanikai (6sszekuszalodas, nemezelddés)
és méasodlagos kémiai kotésekkel (hidrogén-hidak) kialakuld szilard, lapszerii szerkezet.
Nemezel6désre hosszli, megnyult, rugalmas sejtek alkalmasak, a hidrogénhidak, pedig
hidroxil csoportok (-OH) kozott jonnek létre.

Ezen feltételeknek (nagy mennyiségben eléforduld, olcsd nyersanyag) leginkabb a
celluloz, elsésorban a fabol nyert celluloz felel meg. A cellul6z, mint makromolekula,
megfeleld polimerizacios fok esetén elegendd hosszisaggal rendelkezik, a masodlagos kémiai
kotésekben pedig a celluldz és a hemicellul6zok OH csoportjai vesznek részt. [9]

A papirgyartas nyersanyagai:

Fa — Facsiszolat
Celluloz
Egynyari ndvények
Egyéb novenyek
Miiszal
e Szekunder nyersanyag, hulladékpapir, rongy
A papir elsédleges nyersanyaga a fa. 1 tonna papir eléallitasahoz legalabb 2 - 3,5 tonna fara
van sziikség!
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Kornyezeti hatasai:

fakivagasok miatt az erdében 1évo allati élohelyek csokkennek,

taplaléklancok egysége omolhat 6ssze,

parologtatas csokkenése, vizforgalom valtozas,

elsivatagosodés gyorsulasa,

talajer6zio fokozodasa,

energiafogyasztas, amely kiilonosen a fejlodo orszagokban problematikus, az elavult
technoldgiabdl addddan,

e vizfelhasznalas, a fehérités technoldgiajabol addddan igényli a legtdbb vizet. A
papirmalmokbol rengeteg vegyi anyagot engednek a vizekbe.

A papir Ujrahasznositasa:

A papir eloallitaisanak felsorolt kornyezetet karositd hatasai is bizonyitjak az
Ujrahasznositas elengedhetetleniil szilkséges voltat. Eppen ezért rendkiviil fontos a hasznalt
termékek Osszegytijtése €s ujrafeldolgozasa, ezzel kiméljiik a természetet, jelentds szolgalatot
tesziink a tarsadalomnak a nagy mennyiségben keletkezd papirhulladékok hasznositasaval,
szelektiv gylijtéssel, csomagolési anyagok gylijtésével.

A szelektiven gylijtott papir el@szor valogatasra keriil, majd bebaldzzdk. A balakat
papirgyarba szallitjdk. A papirhulladékok feldolgozasa soran elsé 1épésként viz segitségével
foszlatjak szét a papirt, majd szamos tisztitasi és osztalyozasi 1épésen keresztiil elallitjak eld
a papir gyartasahoz sziikséges rostokat. A papirlap képzéséhez a rostok egy nagyon hig, vizes
szuszpenzié formajaban Ggy érkeznek a papirgépre, hogy 1 kg rost 100 kg vizben van
elkeverve. A gyartasi folyamat végén — a papirgépen — a rostokat és a vizet szétvalasztjak, és
a hasznalt vizet a gyartasi folyamat elejére vezetik. Minél zartabb a korfolyamat, annal
kevesebb friss vizet kell hasznélni, és anndl Kkevesebb szennyviz keletkezik.
[www.ascohungaria.hu]

A gyartasi folyamat harom 6 technologiai 1épcsobdl all:

1. Alapanyag-el6készités
Idetartozik az el6foszlatas, csomotlanitas, Orlés, keverés, segédanyagok adagolasa,
higitas, tisztitas, osztalyozas. Az egyes miiveletek kozott az anyag hosszabb-révidebb
ideig tarolokadakban van, ami egyrészt a jobb duzzadast szolgalja, méasrészt biztositja
a gyartas folyamatossagat.

2. Lapkészités
A lapkészités a hig rostszuszpenzio viztelenitését jelenti, a nedves rostszovedek
préselése és szaritasa a papirgépen torténik, az anyag elvesziti viztartalmat, de amikor
a papir elhagyja a szitdt, még mindig 80% vizet tartalmaz. A tovabbi viztelenités
préselés segitségével torténik, a tdvozd papir viztartalma lecsokken 45-50%-ra. A
szaritoszakaszban a papirbol elparolog a maradek viz, mig végul nedvességtartalma 4-
5% lesz.

3. Kiszerelés
A papirgép végénél a kész papirt feltekercselik, igy kapjak a papirgépi nagytekercset,
a kész tekercseket futdszalagok szallitjak a raktarba, ahonnan kiszallitasra kertlnek.
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Ma még a papir jelentds része szemétégetdbe vagy lerakdba keriil és csak kisebb
mennyiségben készitenek beldle Ujrapapirt. Az Ujrahasznositas soran elsdsorban
hulldmkartont allitanak eld, mely rendkiviil jol hasznalhat6 csomagoloanyag.

Ebbdl  késziil a kartondoboz, amibe termékek millidit csomagoljdk. De
hulladékpapirbdl Gjrapapirt, vagy tjraboritékot is eld lehet allitani, ami az irodak munkajat
teszi kornyezettudatosabba, sot akar igényes designbutor is késziilhet beldle.

Papirhulladék Papirgyartas Félkésztermék

Begyiijtés Pépesités Papirtermékek

Kézi és
automata
valogatas

30. abra. A papir Ujrahasznositasanak folyamata
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A hulldamkarton

1871-ben az amerikai Albert L. Jones azzal az otlettel allt eld, hogy textilidk helyett,
ha papirt kiildenek at a hullamosité hengeren, rugalmas csomagol6anyagot kapunk. Ezt az
Otletet fejlesztette tovabb 1874-ben Oliver Long, a hullampapirhoz sima papirt ragaszott és
igy sziiletett meg az elsé hullamkarton!

A Kivitelezési elv viszonylag kénnyen megmagyaréazhatd: a hullamkarton egy stabil és
konnyt konstrukcio, nem all méasbol, csak levegdbol és papirbol. A titok abban rejlik, hogy a
hullamkarton stabilitasat a hulldmositott rész megfeleld helyen, a réteghez, vagy rétegekhez
(fedoréteg) torténd ragasztasa adja.

Ez az elv megfigyelheté az Okori romai vizvezetéken, valamint a katedrélisok épitési
konstrukcidjaban is. Akarcsak a vizvezeték vagy a katedralisok esetében, a hullamkarton
esetében is tikrozodik az Un. egymasba 4gyazodo hatds, amelyre nagyfoka stabilitds és
teherbiras a jellemz6. A hullamkarton alapanyagaul szolgaldé hullampapirt a klasszikus
hullaimlemez  gyartasahoz  foként 1jrahasznositott alappapirbol  allitjak  eld. A
hullamkartonlemezt specialis hulldmlemezgyarté géppel gyartjak. [www.rondo.hu]

Egyoldald hulldmlemez (nyitott hullam)

-

31. abra. A legegyszeriibb hullimkarton ez, az egyoldalas hullimlemez

Egy hullameos (3 rétegii) hullaimlemez

vy

32. abra. Egy hullamos (3 rétegii) hullimlemez
Az egyhullamos hulldmlemez egy egyoldalas feltekercselhetd hullamlemez, melyre
feddréteg van ragasztva.

Két hullamos (6trétegii) hullimlemez

By

33. abra. Két hullamos (6trétegii) hullamlemez


http://www.rondo-ganahl.com/website/uploads/images/03/660x/wellpappeeinseitig.jpg?v=1
http://www.rondo-ganahl.com/website/uploads/images/04/660x/wellpappeeinwellig.jpg?v=1
http://www.rondo-ganahl.com/website/uploads/images/01/660x/wellpappezweiwellig.jpg?v=1
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A kéthullamos hulldmlemez egyidejlileg tobb, géppel hulldmositott réteg és tobb
fedoréteg dsszeragasztasaval keletkezik.

Haromhullamos (hétrétegii) hullimlemez: Triwall

34. abra. Haromhullimos (hétrétegii) hullimlemez

A nehéz targyak csomagolasara a rendkivul stabil  Triwall-hulldmlemez a
megfelelé megoldas.

Mivel a hullamkarton csomagolés Ujrahasznositasi aranya magas (pl. Ausztridban 98,7%), a
"korforgas csomagolas” hozzajarul a globalis CO,-egyensuly megtartasahoz. Az
Ujrahasznositott anyagok, a hasznéalt papir és hulldmkarton csomagolas csokkenti az éghajlat-
karositd kornyezeti hatasokat (pl. Uveghazhatas, klimavaltozas). A hulldmkarton csomagolas
kedvezo eredményeket mutat az optimalis helykihasznalés terén a logisztikaban.

8.6. A csomagoléas, mint reklamhordozé

A csomagolas szerepe az elmult évtizedekben hatalmas valtozason, fejlédésen ment
keresztiil, sokszorosan felértékelddott. Sziikséges ,,rossz”- bol, a termelésben kikertlhetetlen
koltségtényezObdl lett a joléti tarsadalmak szimbolumava, a leghatékonyabb marketing
eszkozok egyikeve, kommunikacios- es szolgaltatd eszkozzé és jelent6s hozzaadott értékké
valt. [10]

Kilonosen igaz ez a kiskereskedelem visszaszorulasa utan, amikor is mar nincs
személyes informacio, nem a kereskedd, nem az eladd kinalja a terméket. A kis boltok
szerepét az egyre nagyobb teriiletli, onkiszolgalé bevésarlo kozpontok vették at, ahol a
csomagolasra Uj feladatok harultak.

A csomagolas teremti meg a kapcsolatot a termék és a vevd kozott, gyakran a csomagolas az
egyetlen tampont egy vasarlasi dontéshez.

Vasarlasi szokasokhoz kapcsolodo felmerések azt bizonyitjak, hogy a vasarlasi dontés
73%-ban az eladohelyen sziletik. Emellett ha lehet hinni a becslésnek, a termékek
megitélésében 15-30%-ban jatszik szerepet maga a csomagolas.

Esetenként fontosabb, mint maga a becsomagolt termék, az is el6fordul, hogy pénzben
kifejezve is nagyobb értéket kepvisel, mint amit belé csomagoltak.

Egy 2002-ben készilt tanulmany szerint a leginkabb csomagolasra 6sztonz6, a legjobb reklam
maga a csomagolas. Arra a kérdésre, hogy mi befolyasolja egy termék Ujravésarlasat, a
vélaszadok 45%-a a csomagolast tette elsé helyre, 29% a TV-s reklamot, 15% nyomtatott
hirdetést és 10% emlitette az driasplakatokat.


http://www.rondo-ganahl.com/website/uploads/images/02/660x/wellpappedreiwellig.jpg?v=1
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Egy masik felmérés azt a folyamatot vizsgalta, hogy egy atlagos bevasarlas soran a vasarlo
menyi figyelmet fodit a boltban megtalalhato termékek sokasagara. A mai szupermarketekben
tobb 10 000 termék van a polcokon. Egy éatlag vasarlo fél orat tolt el a boltban, ezalatt
mintegy 9 000 termeéket vesz észre. Azaz 1 sec. alatt 6 termék, azaz egy csomagolasra 0,16
sec. jut. Ennyi ideje van a csomagolasnak, hogy felkeltse a vasarld figyelmét, érdeklodését.
Tehat a csomagolasnak hatasosnak kell lenni és pozitiv, bizalomgerjeszt6 figyelemfelkeltést
szolgalnia.

Kutatdsok szerint a vasarlasok tobb, mit fele impulzusvasarlas. A vevd vagy megveszi
a terméket, vagy ha nem is, a csomagolds mindenképpen rekldmként miikodik.

A csomagolas reklam része tehat azért is fontos, mert a perc tort része alatt kell a
termék csomagolastervezdjének hatnia a vevére. A terméket a csomagoldson keresztiil
ismerteti meg, a latvany befolyasolja a vevot, a fogyasztot.

Nem meglep6 ezek utan, hogy a csomagolastervezés a vallalati marketingtevékenység egyik
kiemelt tertlete

A véllalatoknak a csomagolés kialakitasakor tébb szempontnak kell megfelelni: a jol
tervezett csomagolas nemcsak promocios értékkel bir az eladd szdmara, hanem megnyerd a
fogyasztonak is. A csomagolas feladata a figyelemfelkeltés, a tajékoztatds, vasarlasi
hajlandésag felkeltése ¢és a fogyasztéi bizalom kivaltdsa. Vagyis egyértelmlien a
csomagolasnak reklamértéke is van.

A reklam, a termék fogyasztasara felhivd tervezett verbalis, vizualis, audiovizualis
informaciok terjesztése. A reklamozd szandéka szerint megcélzott fogyasztd dontésének,
izlésenek, vagyainak, életvitelének befolyasolasara létrehozott produktum.

Funkcidja, hogy a termék megismertetésével és elonyeinek kihangstlyozasaval keresletet
teremtsen az azonos, vagy a hasonlo rendeltetésii aruk kozott.

Ugyanakkor megvaltoztak a csomagoléssal szembeni elvarasok, kévetelmények, mind
a vasarlok részér6l, mind a miszaki-jogi szabalyozas szempontjabdl. Mindezek
kdvetkeztében a csomagolastervezés sokoldall, dsszetett, kreativ tevékenységgé, bizonyos
esetekben miivészetté valt.

Sokféle ismeretre van szikség egy csomagolési feladat optimalis megoldasahoz:
anyag- és technologiai ismeretek, jogszabalyok, marketing, nyomdaipari, tipogréfiali,
logisztikai ismeretek Gsszehangolasa, a prioritasok megfelelé sorrendjének meghatarozasa.

A csomagolastervezést befolyasold tényezdk: piaci igények, lehetdségek, gazdasagi
tényez6k, miiszaki tényezok, logisztika, marketing —imazs, biztonsdg, kornyezetvédelem,
jogszabalyok, stb.

Jellemzden a fogyaszt6i/ joléti tarsadalmakban €16 fogyasztdé hajlando tobb pénzt
kiadni jobb mindségli, esztétikusabb csomagolasért. Ugyanakkor megfigyelhetd, hogy egyre
szélesedik az a kornyezettudatos réteg, amely éppen ellenkezlbleg, a pazarld csomagolas miatt
nem veszi meg az egyebként jo terméket. A gyarto valasza erre a kettds jelenségre: az azonos
termék kiilonb6z6 csomagolasban.

8.7. A csomagolassal szembeni elvarasok

A gyarto elvarasa:
e egyedi, figyelemfelkeltd csomagolas
gazdasagosan el6allithatd csomagolas
a csomagolas teljes életutjan toltse be funkciojat,
Ovja meg a terméket,
jol miikodjon a logisztikaban
nyerje el a vevok tetszését
A kereskedo elvarasa:
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e konnyen ¢és jol kezelhetd csomagolas
A vevo elvarasa:

= kényelmes csomagolas

= praktikus csomagolas

= elvart életérzést nyljté csomagolas

8.8. Csomagolasfejlesztes

Egy-egy sikeres csomagolas kifejlesztése tobb honapos munka. Mit csomagoljunk
mibe? Mik a prioritasok: fokozott védelem, Ujitas, latszédjon, a termék vagy éppen el kell
takarni, biztonsag, stb. Ezutan az alabbi probakat kell elvégezni:

» miiszaki proba: rendeltetésszerii viszonyok kozott betolti-e funkciojat
= |atvanyproba: harmonikus, olvashatdsag, 6sszkep

= kereskedelmi préba: szivesen fogadja-e a kereskedelmi haldzat

= fogyasztoi proba, lélektani hatas

A csomagolas mindezen elvarasoknak kiilonb6z6 elemeivel tesz eleget. Ilyenek az
anyaga, a szerkezete, forma, feliilet, a csomagolasi rendszerek, az alkalmazott technika, a
szin, a képi megjelenés, a tipogréfia, stb.

A csomagolasdesign a termék eldnyeit jeleniti meg, figyelembe véve a piaci elvarasokat
igyekszik vonzonak feltlintetni az adott arucikket. Fontos, hogy egységet alkosson a forma, az
anyag, az el6allitas technikdja és a grafikai terv.

Mindezek alapjan a csomagolas olyan alkalmazott miivészetnek is tekinthetd, melyben a
termék, vagy a markaazonossag koncentralt formaban jelenik meg. Szerepe a 20.- 21.
szdzadban, olyan mértékben meghatarozova valt, hogy a miivészet hatarteriiletének is
nevezhetjuk.

A csomagolas megtervezésekor mindig fontos a termékhez kapcsolddd asszociacios halo.
mérkat (brand-et) akkor a markdhoz is pozitiv asszociaciok flizédnek. Fontos a jol
megvalasztott markanév, mely akkor sikeres, ha konnyen megjegyezhetd és pozitiv az
Uzenete.

Elemi mitologéma, vagyis dsztonszeriien miikddo és torténelmileg, kulturdlisan rogziilt elemi
jelentés. llyen vizualis mitologéma, példaul, hogy a fehér szin a tisztasagot, a zold pedig a
természetet idézi fel.

Targykommunikacio, a targy vizualis, tapintasi, hangzasi ingerei informaciokat kozolnek,
tajékoztatjak a hasznalot.

A csomagolas stratégiai agazatta valt, a GDP, a gazdasagi fejlédés velejardja, hajtomotorja.
Egyre tobb arut egyre messzebbre + eltarthatosagi 1d6 novekedése, gyakorlatilag mindent
csomagolni kell.

Egyre szélesedd valaszték, azonos funkciojl, hasonlod arszintli termékek: vasarlasi dontésben
a csomagolas a meghatarozo. Helyettesitd termékek sokasagaval kell versenyezni!
Tehat egy-egy termék sikeréhez vagy bukasahoz nagyban hozzajarul a csomagolas.

Ezek a fejlemények és felismerések a csomagolast a termékstratégiak fontos elemévé tettek,
igen hatékony marketing eszkdzzé. [19]
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8.9. Jogi szabéalyozés

Célja:

o A fogyaszt6 vedelme
o Atermék biztonsaga
e Piac/ verseny szabalyozésa
o Akornyezet védelme

Altalanos szabalyozas, és specialis teriiletek
Néhany fontosabb példa:

e 94/62. A csomagolasrol és a csomagolasi hulladékrol sz6l6 EU iranyelv

e 94/2002. (V.5.) korméanyrendelet a csomagolasrol és a csomagolasi hulladék
kezelésenek részletes szabalyairdl sz6l6 EU iranyelv

e 2011. évi CLVI. torvény

e 2011. évi LXXXV. térvény

e 2012. évi Termékdij torvény

A szabvanyok az EU teriiletén nem kotelez6 érvényiiek, csak iranyelvek, de az ezeknek vald
megfelelés ajanlott, exportnal sziikséges és elonyds. [18]
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9. CSOMAGOLAS TERVEZESE

9.1. Alog6 mint szimbo6lum

A logo tervezésénél a dugohuzo funkcidja mellett, annak kornyezetbarat izenete volt a
meghataroz6 szempont. A szd6ldlevél elhelyezkedése a betlik felett ¢és a betlik kozé lefuto
hulldmvonal egyszerre idézi fel a ndvényi ornamentikat, asszocialhatunk a dug6huzora, épp
agy, mint a levélnyél kapaszkodasra szolgald szél6kacsra, valamint a latin veritas sz6 ,,i”
betlijére.

A sz616, sz616levél szimbolumrendszere nagyon gazdag, a sumér ekirds az élet szét
szOlolevél alaku jellel dbrazolta. Gyakorta bukkan fel a romai miivészetben, jelentése: bdség
és 6rom. Bacchus-hoz (Dioniiszosz romai megfeleléjéhez) kapcsolhatd. O a sz6l, a
szexualitas, a termékenység, valamint a szenvedélyek és a kifejezd erd felszabaditdsanak
istene. Egy zsid6 hagyomany szerint az éden-kerti fa  sz6l6téke  volt.
A Biblia a sz616 elsé iiltetdjének a vizozon utani emberiség Gsatyjat, Noét teszi meg. A gorog
Noé, Deukalion neve Ujborhajos-t jelent. Az igéret Foldjérél szarmazo széld az uj élet
lehetségét jelentette a zsidok szamara. A keresztények korében a bor Jézus verének felel
meg.

35. bra. A tervezett logd
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9.2. A log0 szerkesztése

A log6 részét képezi az ,,In vino veritas” markanév is. A logd szerkesztése szigorii geometriai
szabalyok szerint torténik, az adott ardnyok betartasaval, attol eltérni, azt megvaltoztatni nem
lehet. [15]

=C

(1,618*b)

>

(1,618*a)=b

S

— = =

36. &bra. A logo ardnyainak bemutatasa

A tipografia és a logotipia is épit az aranymetszés szabalyaira: nincs ez masképpen a
fentebb abrazolt logdval sem. Az aranyaranyt numerikusan az irracionalis ® ~ 1,618 fejezi Ki.
Matematikai definicié szerint: két rész (x ésy,x>y) az aranymetszés szerint aranylik
egymashoz, ha az egész (x+y) ugy aranylik a nagyobbik részhez (x), ahogy a nagyobbik rész
(x) a kisebbik részhez (y).

x+y

X
x oy
Vagyis a nagyobbik fél hossza egyenld az Osszeg és a kisebbik rész hosszanak mértani
kdzepével.

x2=(x+y)y
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9.3. Tipogréfia

Az arculatnak megfeleléen alkalmazott betiicsalad: Handwriting — Draft

"Handwriting draft
P#3% & ()*+,-/0123456789:;<0>?@AB
CDEFGHIJIKEMNOPQRSTUVWXYZI
\]" _‘abcdefghijklmnopqrstuvwxyz{|}-i
s o G A L TS T S 7 - 5
0o 16Bl-pm™iDle Jioe %2®~-sz'zz€

0:°0AAAAAACEEEEIIHINOOOOOUD
UUYaaaasaceeeeiiiinooooouauuyy

fonts-lab.com

37. abra. A valasztott betiitipus karakterei

9.4. A logd szine

A CMYK szintérben négy alapszin szerepel. Ezért hivjuk néha a nyomdéaszatban
négyszinnyomasnak. Alapszinei a kovetkezok: Cyan, azaz cian, Magenta, azaz biborszin,
Yellow, azaz sarga és Key, fekete (kulcsszin). Ezen alapszinek apré pottyok formajaban
keruilnek fel a papirra.

C |100%
M | 26%
Y [ 0%

K |28%
C [17%
M | 100%
Y [ 0%

K |28%
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0%
20%
100%
1%

0%

78%
771%
11%

~|<[z2|0] |x|<|z|O

Az arculati elemek és a logo szineit minden més, nem nyomdai eljarassal torténd el6allitas
esetén az adott anyag szinrendszerén belil kell meghatarozni. Altalanosan elfogadott
szinmeghatarozasi mod pl. kiilonbozé festékek, bevonatrendszerek esetén a PANTONE skéla
hasznalata, amely szinben eltéré lehet mas nyomdatechnika eredményétél (CMYK nyomtato),
illetve digitélis formaban ismételten felfedezhetilink arnyalatbeli kiilonbségeket.

38. bra. A logé szinvéltozatai

9.5. A log6hasznélattal kapcsolatos tiltasok

Rdéviden akar ugy is fogalmazhatunk, hogy a logéval kapcsolatban minden tilos, ami
eltér az el6z6ekben foglaltaktol: vertikalis és horizontalis torzitas, tikrozés, forgatas, aranyok
megvaltoztatasa, szineltérés, betlitipus modositésa.
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39. abra. Tiltott hasznalati formak

9.6. Alkalmazésa

40. abra. A csomagolt termékek szinvaltozatai



TDK Dolgozat

9.1. Jeltlések

A termék kornyezetbarat csomagolassal kerll a piacra, amelyen az elhelyezett jel6lések
tajékoztatjdk a fogyasztokat a mindsitett termékekrdl, szolgaltatasokrol. Azt sugalljak

tovabba, hogy a termék kivalé mindségli és bizonyos kornyezeti eldirasoknak is megfelel.
[17]

Ezen jeldlések a kovetkezok:

P

Abra Jelentés:

' Mobiusz szalagnak nevezziik a milanyag
termékeken, csomagold anyagokon
megjelend jelolést. Mivel a jelolés szerint

Marked with ismerjiik a termék anyagat (jelen esetben

Polipropilén), ezéltal sokkal konnyebbé valik
annak Ujrahasznositasa. Bar ez nem jelenti
azt, hogy mindenképp Ujra is fogjak
hasznositani.

A Nemzeti Fejlesztési és Gazdasagi
Minisztérium altal létrehozott 16/2008. (VIII.
30.) rendelet alapjan gépekre, termékekre
vonatkozé informaciokat és
figyelmeztetéseket mindenki altal érthetd
szimbolumok, vagy piktogramok formajaban
kell feltiintetni. Ilyen piktogram a ,,Dobd a
szemétbe” figyelmeztetd jelzés is.

Az ,,5 doboz rakhaté egymasra” szimbolum
is a fentebb leirt rendeletnek eldirasa. Ezaltal
jobban odafigyeliink a termékink logisztikai
maodjara.

A Ce jel6lés altal megbizonyosodhatunk
arrol, hogy  megfelel az  eurdpai
elvarasoknak, feltételeknek.

(O

9. tblazat. A csomagolas jeldlései
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9.2. Jelolések alkalmazasa

41. dbra. A csomagolés oldaléan taldlhato jel6lések
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10. OSSZEFOGLALO

A design — a forma miivészete — megteremti a kapcsolatot, a targy és a targyat
hasznélok kozott. Ugyanakkor meghatdrozza a hasznalat mddjat is, igy életiink szerves
részéveé valik, mindségétdl fiigg kornyezetiink gyakorlati értéke.

A kiilonbozo targyak, eszkozok fejlodése, a forma kialakulasa, a formavaltozas
folyamata egy olyan kildnleges evolucid, melyet az ember sajat akarata szerint befolyasol.
Dolgozatomban bemutattam a dugéhtzo kultartorténetét, majd a design evollcids szemléletét
figyelembe véve, kitértem arra, hogy melyek az altalam tervezett targy kozos elddei,
amelyekbdl a ma hasznalt legmodernebb dugohtizé szarmaztathato.

Torekedtem a technikai eés tervezesbeli eredetiségre, és arra, hogy az altalam
elkészitett tArgyak a kornyezettel harméniéban legyenek.

A termék megtervezésénél nagy figyelmet forditottam az ©kologiai design
kritériumaira is. Szilardsagtani szdmitasokat végeztem, amelyek eredményeit figyelembe véve
nagy hangsulyt fektettem az anyagkivalasztdsra, az anyagok, az energia és a
technoldgiahasznélat hatékonyséagara, a visszaforgathatdsagra, a hosszi hasznalhatdsagra,
valamint a javithatdsagra. A termékhez életciklus analizist is készitettem.

A kornyezettudatos tervezés szempontjait figyelembe véve valasztottam meg, a termék
csomagoldanyagat, csomagolasi technikajat, részletes arculattervet készitettem a
csomagolashoz.

Az ergonomiai szemléletet 6tvoztem a piackutatéds tapasztalataival, a termék jellegébdl
kovetkezden, elsésorban a kézhasznalatra vonatkozo igényeket vizsgaltam, és készitettem el a
termék kiilonb6z6 megjelenésii valtozatait.

Megvizsgaltam az eszkoz idedlis hasznalatahoz sziikséges fizikai feltételeket, majd a
fogyaszto szamara részletes hasznalati utasitast készitettem.

Tovéabbiakban tervezem ezeknek a feltételeknek igazolasat végeselemes szamitasokkal.

A dolgozathoz elkésziilt egy animacio is, amely a Biralé Bizottsag el6tt az Orszagos

Tudomanyos Diakkdri Konferencian kerll bemutatasra.
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12. MELLEKLETEK
12.1. Kovetelményjegyzék

Cim:
Dugo6hiz6 tervezése

Cél, célkitiizés:

Olyan dugohuzé tervezése, mely az élet barmely helyzetében megoldast tud nydjtani. Legyen
az egy taraz6 minél kisebb helyet elfoglalo felszerelése, vagy egy pincér elegans
munkaeszkoze. De akar megkonnyithesse egy testi fogyatékossaggal rendelkezd ember
feladatat is. Nagy hangsuly keriiljon az ergondmiara, amely szintén a munkavégzés élményét
segitené eld, valamint a napjainkban nagy fontossdgnak orvendd kornyezettudatos tervezést
(kornyezetbarat anyagok... sth.) is fontos szempont.

Darabszam:
1db prototipus készitése

Biztonséag:
Rendeltetésszeri hasznalat esetén ne okozhasson kart se a hasznaloja se a hasznalt targyon
(borosliveg) szaméara.

Hatarido:
2012 december

Meéret:
Befoglald méret: 200x10x10

Megbizhat6sag:
Rendeltetésszerli hasznalat esetén 1d6tallo, rozsdamentes, cserélhetd spiral.

Elettartam:
Minimum 5 éves élettartam.

Képesség (funkcid):
A burkolat Gjrahasznositott anyagbdl készuljon. Kénnyen atlathatd, ergonomikus, igényes
kivitelezésii legyen, feleljen meg a mai technikai €s esztétikai elvarasoknak.

Szin és forma:
Konnyen atlathatd, valamint szerethetd forma és szinvilag. Egyéni kinézete hivja fel a
figyelmet magéra.

Kornyezet:
Legyen moshatd, massziv és stabil/tapado feliilet. Birja ki a -20 °C és a +40 °C is.

Sualy:
Tdmege nem haladja meg a 350 — 400 g-ot.
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Gyartés:
A dugohzo vaza froccsontéssel késziljon, a fém rész pedig esztergalassal.

Anyagok:

100%-ig Ujrahasznositott Durapol (miianyag). Felilete UV sugarzas ellen kezelt. A
legnagyobb napsutésben is szintarté6 marad.

Magas kopasallosag. Az edzett acél spiral teflonbevonattal rendelkezzen

Szerelés:
Gyartdsoron, géppel.

Tisztitas:
Hagyomanyos tisztitoszerekkel tisztithato.

Ujrahasznositas, kornyezetvédelem:
A dugdbhuzé teljes mértékben feleljen meg az 6kodesign szemléletnek, valamint az Eurdpai
Unio ide vonatkozo szabalyzatanak.

Festés:
A terméken talalhato6 festéknek nincs egészségkarositd hatasa.

Javithat6sag:
A spiralon 1évé teflon elvékonyodasa esetén a spiral cserélheté legyen, valamint 1 évig
érvényes garanciaval rendelkezzen.
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12.2. Véltozatok

42. abra. Elsé valtozat rajza
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43. abra. Els6 valtozat modellje
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- Csavarhaté kupak
I

Kar(szarny)

Kar(szarny)

Tengely fedél

Spiral

Harang kup

@ Tapadoé gydrd

44, abra. Az elso valtozat alkatrészei
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45, dbra. Méasodik valtozat rajza
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46. dbra. Méasodik valtozat modellje
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Kar(szarny) " Kar(szarny)
ar(sz

Haz

Csavarhato kupak

Tengely fedél R

Spiral

D .
‘ Harang kup

O Tapadé gydirii

47. dbra. Méasodik véaltozat alkatrészei
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48. dbra. Harmadik véltozat rajza
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49. dbra. Harmadik valtozat modellje
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50. 4bra. Harmadik valtozat boritas terv



N
P
N
7
N

51. 4bra. Harmadik valtozat boritas terv
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Alkatrészek

Csavarhaté kupak ﬂ

Kar(szarny)

Kar(szarny)

Haz

@ Tengely fedél

Spiral

‘. Harang kup
STV
O Tapado gydir

52. abra. Harmadik valtozat alkatrészei
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53. dbra. Metszeti kép a dugohuzasral
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54. bra. Kiilonb6z6 szinkombinaciok



