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Vékony lemezek automatizált hegesztése korszerű védőgázok és áramforrások alkalmazása mellett.

TDK dolgozatomban a fogyóelektródás védőgázos ívhegesztés eljárásváltozatainak, és korszerű védőgázainak vékony lemezre gyakorolt hatásait vizsgálom automatizált körülmények között. Munkám célja, hogy bemutassam a speciális védőgázokat, és a korszerű áramforrásokban alkalmazható eljárásváltozatokat, amelyeket kifejezetten azért fejlesztettek ki, hogy kedvező hőbevitel mellett, pár milliméter vastag lemezeket lehessen velük hegeszteni.
Bemutatásra kerülnek az általam felhasznált hegesztőrobotok alkalmazhatósága. A robotokhoz alkalmazott áramforrások működése, illetve ismertetem a kis teljesítményű eljárásváltozatok hegesztés közbeni viselkedését. És nem utolsó sorban betekintést nyerhetünk a hegesztőív hatására a védőgázokban lejátszódó folyamatokra, és azoknak, a varrat minőségére gyakorolt hatásaira
A szakirodalomban leírt elméleteket modern mérési technikák (digitális oszcilloszkóp, hegesztő áramforrásra telepített speciális mérőszoftver) segítségével, hegesztési körülmények között, összehasonlítom a gyakorlatban lejátszódó folyamatokkal. A kapott munkadarabokat további vizsgálatoknak vetem alá, ezáltal a védőgáz hatását és az eljárásváltozatok alkalmazhatóságát egymással össze tudom hasonlítani. Mindezeket metallográfiai vizsgálatokkal teszem meg, amik természetesen különböző előkészítéseket igényelnek. Az összehasonlítások elvégzése után javaslatot teszek az adott hegesztési körülménykehez legjobban illeszkedő védőgázra és eljárásváltozatra. 



