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1. Bevezetés

Szakmai gyakorlatomat a ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft.-nél t61tom, julius 15-e
Ota. Az operativ controlling osztalyon sikeriilt gyakorlati helyet szereznem, igy ez a téma

optimalis valasztasnak tiint szakdolgozatom megirasahoz.

Dolgozatom célja a ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. az SAP vallalatiranyitasi
szoftvercsomag  igénybevételével torténd, operativ  controlling altal  vezényelt
termelésmenedzsment  attekintése, bemutatdsa. Meghatarozasra keriilnek az idedlis
informacios rendszer tulajdonsagai, az altalam helyesnek vélt felépitése, optimalizalasanak
lehetséges alternativai. Elemzés targya lesz tovabba az eld-, kdzbensd-, €és utdkalkulaciok
vallalat specifikus modszertana. Dolgozatomat a Continental (melynek részét képezi a
ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft.) torténeti attekintésével kezdem, megismertetve

fejlodésének, atalakulasanak, boviilésének torténetét, mikéntjét.

2. Torténeti attekintés

A Continental elédje 1871. oktober 8-an keriilt megalapitasra Continental-Caoutchouc- &
Gutta-Percha-Compagnie néven, Hannoverben. Gumirozott anyagok, tomorgumi abroncsok
gyartasaval foglalkoztak. Eldallitottak tovabba gumibodl késziilt forrdévizes palackokat,

valamint pneumatikus gumiabroncsokat motorkerékparokhoz.

1900-ban az elsé német léghajo, az LZ 1-es, a Continental altal készitett 1égzsakot,

ugynevezett , kupolat” hasznalt.

1909-ben ismét mérfoldkdvéhez ért a Continental torténete. Louis Blériot a vilagon elséként
repiilte 4t a La Manche csatornat, sajat kezével épitett repiildgépével. A repiilogép torzsét,

valamint szarnyait a cég készitette el.
1923-ban a Continental gyartotta az els6 gumibdl késziilt ékszijat.

Az 1930-as évek elején a Continental piacra dobott egy gumi-fém Otvozetbol készitett
terméket, Schwingmetall markanév alatt. Ez képezte a modern vibracid- és zajcsokkentd
motorfelfiiggesztések alapjat. Mas cégekkel egyetemben, a Continental is az elsék kozott

jelent meg a piacon az Gj 1égrugos felfiiggesztések eléallitasaval.



1956-ban egy forradalmi ujitas rendkiviili médon megkonnyitette a szénbanyakban torténd
szallitast. Ez az jitds az acélmerevitéses futdoszalag, melyet a Continental almodott meg,

tervezett és gyartott els6 izben a vilagon.

Az autdgyartds torténetében eldszor, 1961-ben hasznaltdk a Continental altal gumibdl

készitett vezérmiiszijat a bilitykostengely meghajtasara, a lanchajtast megkeriilve.

1969-ben a Continental a nyomdaipar részesévé valik, a kompresszibilis ofszet nyomdkenddk
gyartasanak megkezdésével. A markanév Conti Air lett, maig a legnépszeriibb nyoméokendok

egyike.

1971-ben megépitették Eurdpa legnagyobb gumicségyartd komplexumat Korbachban,

Németorszag tertiletén.

1982-ben a Continental a vilagon elsOként bemutatja az altaluk kifejlesztett igynevezett

fiiggetlen felfiiggesztést, melyet személyautokhoz készitettek.

Conti Asymflex néven, 1987-ben a Continental az egész vilagon szabadalmaztatta

talalményat, az aszimmetrikus cérnaval kotott hidraulikus csovet.

1991-ben ContiTech néven létrehozasra keriilt az ipari cikkek termelését feloleld cégesoport,
amely cégcsoport makoéi, valamint vaci telephelyének Osszevont controlling rendszerét,
tovabba az SAP termelésmenedzsmentjében betoltott szerepét kivanom elemezni

szakdolgozatomban.

3. A magyarorszagi telephelyek

Magyarorszagon a talan legismertebb Continental divizid, az abroncsgyartas a makoi és vaci
telephelyen nem nyert létjogosultsagot. A ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. két
telephellyel rendelkezik. Az egyik Makon, a masik pedig Vacott talalhatd. A két telephely {6
profilja a hiit6-fitd gumitomldk gyartasa személyautokhoz, valamint kamionokhoz. 2010-ben
kertilt 1étrehozasra Vacott a milanyagbodl eldallitott izemanyag-tomldk gyartésora, amelyen
csak és kizardlag szerelési és végfeldolgozasi miiveletek folynak, javarészt a robotizalt,

automatizalt technologiat 6tvozve az emberi munka erejével.

A makoéi és a vaci telephely dsszességében megkozelitbleg 35 000 m? teriilettel rendelkezik,

és hozzavetdleg 2000 alkalmazottat foglalkoztat.



A két gyar egyetlen nap alatt tobb mint 100 000 szerelt csOvet bocsat ki. A vallalat
legjelent6sebb vevoi kozé tartozik a BMW, a Daimler, a Volkswagen, az Audi, a kamion
szegmensbdl pedig a Volvo-csoport, a DAF, valamint a Scania. Ezek mellett természetesen

tobb vevotdl kapnak megrendeléseket, tobbek kozt a Porschétol, a MAN-tol, stb.

(http://www.contitech.hu/pages/country/fluid-automotive_hu.html 2013.)

1. abra ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. makoi telephely
Forras:http://www.autopro.hu/uploads/articles/21/2074/4_500x400.jpg (2013)

2. abra ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. véci telephely
Forras: http://lwww.raktaram.hu/news/details?id=75521 (2013)

4. A controlling torténeti attekintése

Napjainkban a k6zép-, és nagyvallalat folyamatos, akadalytalan miitkodéséhez elengedhetetlen
a megfeleld controlling rendszer kiépitése A controlling, mint fogalom, tobb évszazados
multra tekint vissza. Maga a kifejezés a ,,to control” angol sz6bodl ered, amely szabalyozast,

iranyitast jelent, és nem elsédlegesen ellendrzést.


http://www.contitech.hu/pages/country/fluid-automotive_hu.html

Az 1300-as évek kornyékén Franciaorszagban ¢és Anglidban keriilt el0szor vezetési
eszkozként alkalmazasra a controlling. Anglidban sokkal intenzivebben fejlodott, kozvetlen
koltségszamitast alkalmaztak, valamint az allandé koltség fogalmat is felhasznaltdk a
koltségek megtervezéséhez. A fedezeti Osszeg szamitasat eldszor J. Harris alkalmazta az

Egyesiilt Allamokban.

A controlling francia- és németorszagi kifejlédése az 1950-es, valamint az 1960-as évekre
tehetd. Ezen orszdgokban a kozgazdasz szakemberek a szamlakeretek kifejlesztésére, a
mérlegelméletekre, az eszk6zok értékelésére, valamint az onkoltség szdmitasra helyezték a 6

hangsulyt.

Magyarorszagon az 1980-as évek végén jelentek meg a kiilonboz6 controlling rendszerek. Ez
a folyamat legféképpen a hazankba telepiilé multinacionalis cégek megjelenésének

koszonheto.

Elterjedését eldsegitette még a tulcentralizalt vallalati forméak visszaszorulasa, a viszonylagos

Onallosag megjelenése az egyes szervezeti szinteken beliil.

(Hagen — Kondorosi, 2003.)

5. A controlling fogalma:

A controllingot igen nehéz pontosan, minden igényt kielégitden definidlni. Tobbféle
megkozelités 1étezik, ezek kozilil emelnek ki néhany, véleményem szerint pontos, vagy a

pontoshoz legkdzelebb 4llo definiciot.

Fontos tisztdzni, hogy a controlling nem a controllerek munkdjaval egyenld, sokkal inkabb
egy olyan rendszer, amelyben a controllerek a vezetOkkel egyiittmiikddve hozzdk meg a

dontéseket, hatarozzdk meg a tovabbi 1€péseket.

Horvath Péter értelmezésében: ,,A controlling lehetdvé teszi a vezetd szamara, hogy
célorientdltan, a kornyezeti valtozasokhoz igazodva irdnyitsa a vallalatot és koordinécids
feladatait az operativ rendszer kovetelményeinek megfelelden lassa el. Més szavakkal: a
controlling célja, hogy fenntartsa a vezetéskoordinald, reagald és adaptacios képességét a

vallalati célok megvalositasa érdekében.” (Horvath, 2003 p. 14.).



Dr. Kormendi Lajos és Toth Antal a kovetkezOképpen fogalmazza meg a controlling
definiciojat: ,,A controlling a vallalkozads egésze szempontjabol fontos folyamatok,
tevékenységek, allapotok, egylittes, komplex, rendszerszemléletli szemmel tartasa,

értékelése.”

Egy masik megfogalmazas szerint: ,,a controlling egy felel0sségi elven felépitett tervezési,
elszamolési, informacidszolgaltatasi, ellendrzési €s érdekeltségi rendszer” (Kormendi-Toth,

2011 p. 32-33.).

crer

szempontbol- a vezetés alrendszere, mely a tervezést, az ellenérzést, valamint az

informacioellatast koordinalja.

A controlling tehat a vezetés egyik tdmasza: lehetévé teszi a vezetd szamdara, hogy
célorientaltan, a kornyezeti valtozdsokhoz igazodva iranyitsa a vallalatot, és a koordinacio

feladatait az operativ rendszer kovetelményeinek megfeleléen lassa el.” (Francsovics Anna,

1995 p. 9.)

Véleményem szerint a controllingot a kovetkezoképp lehetne a tokéleteshez legkozelebbi
moédon definidlni: A controlling, a felsdvezetok megfeleld mennyiségli és mindségii
informécioval, a tovabbi tervezést eldsegitd adatokkal torténd ellatasa, a vallalat hosszitava
céljainak figyelembevételével. A controlling intézményének biztositania kell azt, hogy a cég

képes legyen megfeleld iddben, és kelld6 mértékben reagalni a vallalati kdrnyezetben

crer

6. Az SAP-rél altalanossagban

Az SAP a vilag egyik legmeghatarozobb integralt vallalatiranyitdsi rendszere. Az integralt
vallalatiranyitasi rendszer egy, a vallalat minden teriiletét lefed6 programcsomagnak
tekinthetd. Az SAP minden &gazatra specifikus megoldast kinal. Vildgszerte, tobb mint 120
orszagban, koriilbeliill 32 000 vallalat alkalmazza. Kis —€s kozépvallalkozasok esetén is
eléfordul, de tapasztalataim szerint leginkabb a nagyvallalatoknal terjedt el. Az SAP AG

1972-ben keriilt 1étrehozasra Németorszagban.

Eredeti német neve a ,,Systemanalyse und Programmentwicklung”. A legpontosabban ezt

rendszerelemzés-és programfejlesztésnek lehet leforditani. A roviditése a késdbbiekben



atértelmezésen esett at, Uj neve a ,Systeme, Anwendungen und Produkte in der
Datenverarbeitung”, melynek jelentése ,Rendszerek, alkalmazasok ¢és termékek
adatfeldolgozasban”. Az SAP AG jelenleg a vildg harmadik legnagyobb szoftvercége.
Magyar leanyvallalata is 1étezik, SAP Hungary Kft. néven, amely 350 {6t foglalkoztat.

Vilagszerte 1500 SAP AG-vel partner cég végzi a licencek értékesitését, valamint a
rendszerek telepitését, tovabba azok karbantartasat. Az 6sszes felhasznald 12 000 000 ot tesz

ki.

(http://www.mindsystem.hu/sap.html 2013.)

7. Az idealis informacios rendszer

Itt érkeziink el a controlling legfontosabb eszkdzéhez, mégpedig a vallalati informacios
rendszerhez. A vallalatok torténelmében az informacidaramlds szamottevé mértékben
leegyszerlisodott. Véleményem szerint a nagyvallalatok megjelenése magaval hozta a komoly
informatikai alapot igényld vallalatirAnyitdsi rendszerek, vallalati kultaraba torténd

bevezetését.

Szakdolgozatom legnagyobb jelentdséggel bird eleme az operativ controlling termelésiranyito
szerepének elemzése. Papir- és szamitogépes informacios rendszerek kiilonithetéek el
egymastol. A papir alapt informécidaramlas leginkabb a régmult idék vallalataira jellemzd.
Az 1d6 eldrehaladtaval a technikai fejlddésnek kdszonhetéen megjelentek a szamitastechnikai
alapon nyugvo informacios rendszerek. Tapasztalatom szerint, egy ContiTech Fluid
Automotive Hungaria Kft. méretli cégnél a papir alapi informdaciods rendszer fenntartisa

kivitelezhetetlen lenne.

A tovabbiakban a Contitech Fluid Automotive Hungéaria Kft. gumiipari termeld
tevékenységéhez szilikséges vallalatiranyitasi rendszertdl elvarhat6 kritériumok felvazolésaval
foglalkozom, mivel a gyakorlati részben az SAP vallalatiranyitasi rendszer termelés-
elokészitd, valamint vezényld szerepét kivanom elemezni. Az informécios rendszer alatt a
ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. esetében magat az SAP rendszert értjiik, mivel az

tekinthetd a legfébb informacids forrasnak.

A vallalat egészét atoleld informécios rendszerrel szemben magasak a kdvetelmények.


http://www.mindsystem.hu/sap.html

Elvarhat6, hogy kell6 mennyiségli adatot legyen képes befogadni, kezelni, amihez
természetesen a vallalati szervergépnek nagy kapacitasu, megfeleld irasi-, olvasasi sebességii
merevlemezzel kell rendelkeznie. Fontos, hogy akkor, amikor sziikség van ra, mindig
rendelkezésre alljon. Ez természetesen az IT (informacio-technologia), a szoftvercsomag
stabilitasat, megbizhatdsagat koveteli meg. A halozattal kapcsolatos kovetelményeknek is
szigoraaknak kell lenniiik. Egy nagyméretii vallalat esetén sziikséges egy 1 Gbit/masodperces

halozati kapcsolatot kiépiteni, mégpedig a megfeleld atviteli sebesség elérésének érdekében.

A felhasznalok szamitogépeinek is megfeleld mindségli komponensekbdl kell, hogy
felépiiljenek. Ahhoz, hogy a nagy elemszamu lekérdezéseket kelld gyorsasaggal le lehessen
bonyolitani, gyors szdmitasi ratdval dolgoz6 processzorra van sziikség. Az idedlis miikddés
tovabbi feltétele, hogy a sziikséges programok minden felhasznalé szamitégépén
rendelkezésre alljanak. A ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. esetében a kovetkezd
programokra van sziikség: Microsoft Excel, Microsoft Word, Microsoft Access, SAP Logon
Pad, TBPLoader, Lotus stb.

Csakugy, mint az ideélis controlling rendszert, a controlling rendszert kiszolgald informacios
rendszert is a vallalat képére formaltan lehet megalkotni. Amennyiben termeld agazatr6l van
sz0, képesnek Kell lennie tokéletesen ellatni a termelés lebonyolitasaval kapcsolatos Osszes

feladatot.

Az idealis informacios rendszerekkel kapcsolatos szakirodalmak attekintését kovetéen annyit
mondhatok, hogy az ideélis informacids rendszer mindig a véllalat képéhez igazodik. Egy
mezOgazdasagi termékeket gyartd nagyvallalat esetén az informdacids rendszerrel szemben
felallitott kovetelmények teljesen masok, mint egy gumiipari cégnél. Azonban minden
szakkonyv esetén kozOs pontnak tekinthetd az, hogy az informacids rendszer annal jobb,

minél pontosabban, precizebben miikodik.

Elsddleges célja, a vezetés megfeleld mennyiségli €s mindségii informacidval torténd ellatasa.

Mikodtetésének rutinszeriien kell folynia, fennakadéasok és kérdések nélkiil.

8. Az SAP-t6l elvarhato tulajdonsagok a termelésmenedzsmenttel kapcsolatosan

A legfontosabb SAP-val kapcsolatban elvart kovetelmény a kiilonbozo, termeléssel

kapcsolatos folyamatok kezdeti fazisaig torténd visszavezethetOségének lehetdsége. Pontosan



meghatarozhatonak kell lennie a munkafolyamatoknak, amelyeken keresztiil a késztermék

elnyeri végs6 formajat, tehat miiveleti kodokkal ellatott munkahelyeket kell kezelnie.

Alapvet6 kdvetelmény, hogy attekinthetd, letisztult felhasznaloi feliilettel rendelkezzen annak
érdekében, hogy egy, a szamitogépek témakorében laikusnak tekinthetdé dolgozé is kezelni

tudja.

Mikodtetéséhez olyan fejleszté munkatarsakra van sziikség, akik a vallalat- specifikus
beallitasokat 1étre tudjak hozni, valamint abban az esetben, ha bdvitésre, mdodositasra, tovabbi
funkciok létrehozasara lenne sziikség, azonnal rendelkezésre tudjanak allni. Amennyiben
kiilonb6z6 raktarhelyeken torténik a félkész és a késztermékek taroldsa, ismernie kell az

Osszes létezo koddal ellatott raktarhelyet.

Fontos kiemelni a megfelelé mértékegységek hasznalatat. Az SAP-nak tudnia kell érzékelni
az esetlegesen beirt anyagszamrol, hogy ahhoz milyen mértékegységet sziikséges

hozzarendelni.

Alapvet6 fontossagh kijelenteni, hogy az ember hibazhat. Barmit 1étrehozhat tévesen, akar

egy szam elirdsanak is komoly kdvetkezményei lehetnek.

Béarmennyire is komplex az adott tevékenység, amelyet az SAP-ban végziink, fel kell kinalnia
a javitas, visszavonas, valamint az esetleges torlés lehetdségét. Megfeleld biztonsaggal kell
tudnia zarolni is. Ha olyan dolgot hajtunk végre, hozunk létre, amelyhez mas is hozzaférhet,
ha gy 6hajtjuk, meg kell tudnunk adni az SAP-nak, hogy az altalunk ,,krealt” dolgot ne tudja

senki mddositani, csupan olvasashoz vald hozzaférést biztositsunk neki.

Azon felhasznaloknak, akiknek sziik keretek kozé vannak szoritva az SAP-val kapcsolatos
igényeik, nem feltétleniil sziikséges az olyan tranzakcidkat elérhetévé tenni, amelyekre nem
tartanak i1gényt, igy még csak véletleniil sem képesek kart tenni a mas altal elvégzett

munkaban.

Amennyiben termel6 agazatban hasznaljuk, alkalmasnak kell lennie, hogy kezelni tudja a
selejtszazalékokat, valamint arra, hogy a selejt részaranyat belekalkulalja a termék eldallitasi

koltségébe.



Fontos a késztermék komponenseinek attekinthetdsége. Amennyiben meg kivanjuk tekinteni
mibdl teviédik 0Ossze pontosan az adott termék, fontos, hogy 1épcsézetes lebontasban

megjelenitse a kivant cikkszamot.

Abban az esetben, ha egy termék elballitasara tobb alternativa is létezik, tehat nem minden
esetben ugyanugy jutunk el a végeredményig, az SAP-nak minden gyartasi verziot meg kell

kiilonboztetnie. Ha érdekiink tigy kivanja, akar priorizalni is tudnia kell a gyartasi verzidkat.

A kiilonleges eldallitasi sorrendet igényld cikkszdmok esetén a dolgozoknak megfeleld
tajékoztatast kell biztositania a miiveletek sorrendjér6l. Ehhez hozzatartoznak a miveleti

kodok is, melyekkel méas-mas munkafazis keriil megjelolésre.

A termelésre vonatkoz6 utasitdsoknak a dolgozd szamara egyértelmi, vilagos informaciokat
kell tartalmaznia. Minden olyan informacidt biztositania kell a dolgoz6 szamara, amely a

termék kifogastalan eldallitasahoz sziikségeltetik.

A készleteket, igényeket tokéletes pontossdggal lekérdezhetové kell tennie, hogy minden

részleg tdjékozddni tudjon, mennyit is kell az adott cikkszambdl gyartani.

Részletes lekérdezésre alkalmasnak kell lennie. Akar az adatokban torténdé modositasokrol,
akéar az anyagot l1étrehozo, modositd személy felhasznalonevérdl, a diszponens szamarol, a

l1étrehozas, az utolsd6 mddositas datumardl legyen sz6, mindent pontosan dokumentalnia kell.

A kiilonboz6 részlegek csoportvezetdinek meg kell tudniuk hatarozni, hogy a dolgozdiknak
melyik termékbdl pontosan hany darabot kell legyartaniuk, akér egy napra vonatkoztatva,

akar egy hétre.

9. Termelési részleg a ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. makéi telephelyén

A ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. makoi telephelyén a hiité-fiitd tomlok gyartasat
elvégzo teriiletet a ,,Termelés HC” elnevezéssel illetik. A HC a hiité-fiitd kifejezés angol
megfeleldjének roviditése, tehat a heating-cooling sz6 kezddbetiiibdl 0Osszerakott

mozaikszorol beszéliink.

A hito-fiitd gumitomlok gyartdsanak els6 folyamatlépése az ugynevezett extrudalas.

Extrudalasnak nevezziikk azt a miveletet, amely sordn a nyers gumialapanyagbol,



szakzsargonnal ¢lve, mischungbo6l, esetenként egyrétegli, de az esetek dontd tobbségében

haromrétegli gumitdmlo kertil eléallitasra.

A gumicso szerkezete

3. dbra A gumicso szerkezete

Forras: ContiTech bels6 halozat

A belso réteget (1) 1éleknek nevezziik. A 1¢élek hermetikusan zarja a szallitando anyagot a
gumitomld tobbi rétegétdl, megovja azt a kiilonbozo fizikai, kémiai hatdsoktol. A masodik
réteg a szilardsagtarto vaz (2), amely szalas anyagokbol, ugynevezett cérnakbol tevédik Ossze.
Ahogy azt a neve is mutatja, legfobb feladata a gumicsd szilardsagéhoz val6 hozzajarulés, de
kell6 hajlékonysagot is kell, hogy biztositson. A harmadik réteg a fedlap (3), vagyis a kiilsd
védo gumiréteg. A gumitomlot érd kiilsé fizikai, kémiai hatasok kikiiszobolése a legfontosabb
prioritasa. A fedlapra keriilnek a kiillonb6zd bélyegzések, jeldlések, tehat ez adja a gumicsd

esztétikai megjelenését.

Miutan az extruder gyartdsoron legyartasra keriiltek a gumitdmldk, vagogép segitségével az
adott cikkszamoknak megfeleld hosszusagura vagjak dket, majd a vulkanizalds megkezdéséig

ladakban taroljak azokat.

Az extrudaléas befejeztével a vulkanizalds folyamata kovetkezik. A vulkanizalds ugynevezett

fliggd hosszusagu, alaku fiitétiiskékre huzzak fel, mindezt sikositd anyag segitségével.

A kazanokban 180-185 °C a hOmérséklet, és 9,9 bar nyomas uralkodik. A vulkanizélas

végeztével a nyers tomld elnyeri végsd alakjat, tovabbi formazasa mar nem lehetséges.

Miutan a vulkanizalas megtortént, a mosas veszi kezdetét. Meleg vizes mosoberendezésekbe
helyezik a vulkanizalt gumicsdveket, ahol megtisztulnak a sikositd anyagtol, melyet a
futotiiskékre vald felhlizas sordn hasznalnak. Miutdn ez megtortént, kovetkezhet a

végfeldolgozas. Itt alapveten Gtféle miiveletet kiilonithetiink el egymastol, az elsé a vagas.

10



Léteznek olyan tomldk, amelyek hosszat vagy mindségét nem lehet a vulkanizalas
masodik mivelet a stancolds, amely a tomld végén néhany mm-es félkor alaka bevagast
jelent, amely segit a vevonek a toml6 kés6bbi pozicionalasaban. A harmadik miivelet a 100%-
os ellendrzés. A dolgozok szemrevételezéssel ellenériznek minden egyes terméket, feliileti
sériiléseket, tomldszakadas nyomait keresve. Lemérik tovabba, hogy megfeleld-e a csdvek
e a termék. Ezek utdn a bélyegzés kovetkezik. Kivétel nélkiill minden termékre Kkeriil
valamilyen bélyegzés, melyeket tamponnyomo bélyegzégép segitségével helyezik a

megfeleld helyre a dolgozok.

Léteznek olyan gumitomldk, amelyek a motortérben mechanikai, esetleg termikus hatasnak
vannak kitéve. Ha a megrendel6 ugy kivanja, ezeket a csoveket zsugorcsdvel latjak el,

forrolevegds zsugoralagutak igénybevételével.

Az utolsé gyartorészleg a szerelés teriilete. Itt keriil a beépiild csévekre minden olyan, akar

milanyagbol, akar fémbdl késziilt alkatrész, amelyet a vevd igényel a gyartatott termékekre.

Tobbféle szerelési miiveletet kiilonithetiink el egymdstdl. Ilyen a roppantds, mely soran a
késziiloben 1évé gumicsdre tgynevezett Nader géppel roppantjak rd a kivant bilincset.
Léteznek tovabbi roppantéasra szolgald berendezések, mint példaul az Uniflex, Zosel, Oetiker,
Zimmer, de a Nader a leggyakrabban hasznalt roppantd gép, amelybdl 1étezik robot valtozat
is. A robotizalt valtozatot altalaban a nagy mennyiségben késziil, tobb roppantast igényld
termékek szereléséhez hasznaljadk, megkonnyitve, felgyorsitva ezzel a munkafolyamatot és

megtakaritva a gyakori atallasokat.

A termelésben 36 db vulkanizald prés talalhatd, amelyek kiillonb6z6 vulkanizalasi
technologiak révén biztositjak két vagy tobb tomlé nem oldhaté kotését, valamint

rezgéscsillapitod és pozicionald idomokkal torténd ellatasat.

A szerelés teriiletéhez tartozik a nyomdsproba is. Két oka lehet a késztermék
nyomasprobazasanak. Az egyik az eldallitas technoldgiai hidnyossagabdl, a masik pedig a
mindségi problémabdl, reklamacidbol adodhat. A terméket olyan magas nyomasnak vetik ala,
amelynek az autoba, kamionba szerelve semmiképpen nem lenne kitéve, még extrém terhelés
alatt sem. Ha wvalahol szivargést, tOmitetlenséget tapasztalnak, a terméket selejtnek

nyilvanitjak.
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A szerelés utolso része a kézi szerelo teriilet. Itt az alkatrészeket manualis, félautomata,
esetleg automata berendezésekkel szerelik fel a tomldkre. Felsorolnék néhany példat az
alkatrészekre, melyek a kézi szerelésen keriilnek a csdvekre: gumigytirii, rugoésgytrt, szelep,

csavarbilincs, rugdsbilincs.

10. Az SAP hasznalataval kapcsolatos alapfogalmak tisztazasa

Az alabbiakban a ContiTech Fluid Automotive Hungéria Kft. SAP segitségével torténd
termelésmenedzsmentjének megértéséhez sziikséges alapfogalmakat tisztdzom, melyek

javarészt a gumiiparhoz kapcsolédnak.

Anyagtorzs: Az anyagtorzs olyan, SAP rendszerben Ilétrehozott anyagcsokor, amelynek
minden részlete a kiilonb6z6é gyartési teriileteknek szolgéal nélkiilozhetetlen informacioval.
Minden terméknek meg van az olyan jellemzdje, ami annyit eredményez, hogy nincs egy
elére meghatarozott sablon, melyre rd lehetne ,,hizni” az anyagtorzs rogzités folyamatat. A

termékek eldallitasa minden esetben az anyagtdrzs alapjan torténik.

Familia: Extrudalatlan, nyers gumialapanyag, az SAP-ban H800... formatumban hozzuk

létre.

H83: A H83 megnevezés az extrudalt gumicsore utal. Az extrudalasi miivelet soran 1élek és
fedlap extruder, valamint altalaban kotdgép segitségével vulkanizalasra el6készitett, méretre

vagott rohling kertil eldallitasra a dokumentacidban meghatarozott familiabol

H87: Az extrudalas utan vulkanizéalasra keriil a tomld. Ezt nagyméreti vulkanizalé kazanok
segitségével, cikkszam specifikus tiiskékkel hajtjak végre. A dolgozé az extrudalt gumicsovet
a cikkszamhoz tartozé tiiskére htizza, majd igy keriil be a kazanokba, elnyerve ezzel végs6

alakjat

HB89: A vulkanizalas utan a mosas kovetkezik. A sikositd anyagtol tisztitjak meg a vulkanizalt
csOoveket, majd atkeriilnek a végfeldolgozésra, ahol a dokumentacidban szerepld miiveleteket
hajtjak végre a termékeken. Ilyen miivelet lehet a vagas, 100%-os ellendrzés, bélyegzés,

zsugoritas, stancolas.

F10: A késztermékek kapnak ilyen formatumi megnevezést. Ebben a fazisban az Osszes

alkatrész keriil a gumicsore, melyeket a vevo megkovetel.
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Projektnyilvantartas: A gyartaselOkészités, az operativ controlling, tovabba a logisztika is
hasznalja. A beérkez6 megrendeléseket a gyartasel6készités feldolgozza, és Access
adatbazisba rogziti a szerszdmozottsagat, valamint minden olyan informacidt, amelyre az
operativ controlling osztalynak sziiksége lehet ahhoz, hogy az SAP-ba feltdltse azokat az

adatokat, amelyek a termelést szolgaljak ki.

START_TAV

H - - LA e . ‘;i
 Cikkszamok keresése 1 Elsdminta 4}7‘?}%‘1 i

unitad for excellence

Inviir Kd bevitel |

Présszerszamok | 2013.10.02, 11:21:12

| Projektek tartalmanak |

Elid - utd leherderdee

Cikksz3m vagy Projekt |

késziiféklistaja

U cikk attekints teljes |

Uj cikk attekintd sziirt -
Makd Osszes dkk |

1j cikk attekinté sziirt
Vac

Beépuld ckkek |

4. dbra A projektnyilvantartas kezdd feliilete Forras: Sajat szerkesztés

fgy néz ki a projektnyilvantartas kezd feliilete. Amint lathaté, a controllerek kereshetnek
konkrét cikkszamokra, attekinthetik a makoi és a vaci 0j cikkszamokat, de akar rajzszam, sot,

projekt alapjan is kutathatnak.
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A cikkszamok keresése gomba Kkattintva a kovetkezdé éabran szereplé képet kapjuk.

Cikkszamok
[Cilileszim | |M =] [Ecjleszto | [Andreas Wihi =] [ telephery: | | =l O Makera telepitve? g+ | Frissités
[ J [e514050 | [Telefonszim ] [oo-49-4078673058 [+ ] jud:@aam..:“ 1
ContiTech
[Autégyar § [BMW =] [Rajzelérési vonat] [ 1 [Et6d 1cifut datum: ] | | Hur
[Cillcszimfeletds | [Lakatos Zsot [~ misdjevan? O [Elod cikszam: [ | (e | E—
[Gyirtihely: IMak{] =] Utédavan? O [Utéd cikkszim: | [ |
[Projeictszam | [L7 BMW | kitwtoz O [Citoicifaris a2 Al ]
SAP szim 1 |
Ctrl. SAP AT - |Ctrig SAP AT -~ |Crig MK Kal - | Ctrig. SAP MK - | Doku. beérk ~ | Aktualis - | Cikkszam allapota - | Rajz datum - Megjegyzes
2013.10.01 2013.09.20. E05 2013.08.26. MK Index / 1/ — Uj cikkszam
*
Rekord: M < 1, 8sszesend | b P b [ i | Keresés [ 4
[Késziiléklista:
Készulék megnevezése - Készilék tipusa - |Meglévd - Megjegyzés - Inventar Nr. Kd -
AK Sablon [=]T1 0
AKZ Sablon 0
Bélyegzésablon T 0
Nader feladd 1]
RST T 1
Tuske T 0
* 0
Rekord: (1, sszesen6 | b b b | | [Kereses
[Késziilék h ] [Bogpils alcikkszimok: |
Csarnok megnevezés ~ Darabszam rakt - |Darabszam csamn ~ alcikkszam
£ [=] 0 of |+
Rekord: I\« 1, Gsszesend PR E | [Keresés Rekord: W« [1, Gsszesen1 » Keresés
Projektel segédiirlapd
Projektszam - | Projekt_ID - |Kapcsolattar - | Autogyar - K]
L7 BMW 125 Henry Antoniak 1]

(4j)

5. abra 147214 projektnyilvantartas Forras: Sajat szerkesztés

Azért emelem ki ezt a funkcidt, mert az operativ controlling osztaly az anyagtorzs
rogzitéséhez ezt hasznalja leggyakrabban. Mint lathatjuk, egy konkrét cikkszamra keresve
(jelen esetben ez a 147214-es, BMW cikkszam) megkapjuk a gyartaselokészités altal feltoltott
informéciokat, ez alapjan kezdddhet meg az anyagtorzs rogzitése. Lehetdségilink nyilik arra,
hogy t4jékoztassuk a tobbi részleget, hogy az anyagtorzs rogzitése megtortént, elkésziilt az Gn.
Merkmalkarte, valamint kalkulaciot is 1étrehoztunk a cikkszamhoz. Megallapithatjuk tovabba,
hogy van-e beépiil6 cikkszam. Vannak olyan termékek, amelyekbe H87, vagy H89 szintig
beépiil egy masik, elddtermék. Ilyenkor attdl fliggéen hasznaljadk az eldd gyartasahoz
sziikséges szerszamokat az Uj cikkszam eldéllitdsdhoz, hogy melyik szintig épiil be az

elodcikkszam.

Egy példa: ha az el6d a H87-es szintig épiil be, akkor a vulkanizalé tiiske mindkét cikkszam

esetében ugyanaz lesz, mivel alakvaltozas nem torténik.

Fejlesztéi Merkmalkarte: A fejlesztéi Merkmalkarték beérkezésiikkor a ContiTech Fluid
Automotive Hungaria Kft. bels6 haldzatara keriilnek feltoltésre. Ezt csak azok érhetik el,

akiknek sziikségiik lehet erre a dokumentaciora.
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6. abra 146962 fejlesztéi Merkmalkarte

Forras: ContiTech bels6 haldzat

A 6. abran lathato fejleszt6i Merkmalkarte minden olyan informaciét tartalmaz,

barmilyen modon kotédik a termék eldallitasahoz. Szerepel rajta a termék cikkszama, az,

hogy héany cs6bdl épiil fel, a megrendeld (jelen esetben a BMW), a rajz datuma, a vevoi

index.

Megtalalhatjuk tovabba a csdvek adatait (falvastagsag, hossz, kotofej tipusa, I¢lek —€s fedlap
mischung falvastagsaga, fajtaja, a familia német elnevezése, a vulkanizalo kazan homérsékleti
értékei, valamint a kivant belsé nyomads, a csévégi bdviiletek, bélyegzések helyei és szoveget,
a vulkanizal6 tiiske adatai), mindezt annyi oszlopra lebontva, ahany cs6bdl all a szerelvény.

Szerepel rajta az Osszes alkatrész, amelyeket a H89-es fazis utan szerelnek rajuk (kivéve a

zsugorcsoveket).

11.
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Mint ahogy mar emlitettem, az anyagtorzs olyan, SAP rendszerben 1étrehozott anyagcsokor,
amelynek minden részlete a kiilonbozé gyartasi teriileteknek szolgal nélkiilozhetetlen

informdcioval, koztiik szakdolgozatom téméjanak alapjaul szolgalo termelés teriiletének is.

Mire az operativ controlling osztalyhoz eljut a dokumentacio, amelybdl a controllereknek fel
kell rogziteniik az SAP integralt vallalatiranyitdsi rendszerbe az anyagtorzseket,
meglehetdsen hosszu utat tesz meg. Németorszagban a cikkszam fejlesztdje a vevoi igények

alapjan elkésziti a rajzot és a fejlesztdi Merkmalkartet.

Ez kertl tovabb az adott lednyvallalathoz, amelyre rabiztak a sorozatgyartast, pontosabban, a
gyartaselokészitéshez. Az emlitett részleg, egy, a cikkszamért feleldssé tett dolgozoja
meghatarozza a sziikséges szerszamokat, gyartosablont, tliskét/tiiskéket, attol fliggden, hogy
hany csoves szerelvényrél van szd, és az esetleges tovabbi gyartoeszkozoket, majd a
Projektnyilvantartas nevezetli Access adatbazisba tolti fel, amelyet az operativ controlling

részleg felhasznal, amiben az anyagtorzs rogzitéséhez sziikséges informaciokat talalja.

Els6é 1épésként tomlonként meg kell keresni a megfeleld familiat. Ehhez az operativ
controlling osztaly szdmara létezik egy ,,Materialberechnung” elnevezésii Excel tablazat,
melyben a familidk minden adatdt megtaldlhatjuk, sziir6kkel pedig megkereshetjiik a
megfelel6t. Ha nem létezik familia a rendszerben, létre kell hozni a cikkszam gyartasahoz

megfeleld adatokkal, specifikacioval.

Az ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft.-ra specializalt SAP rendszerben a kovetkezd
modulokra van sziikség ahhoz, hogy egy anyagtorzset sikeresen rogzitsiink, termelési

Merkmalkartét készitsiink €s kalkulaciot végezziink:

MMO1 — Anyag létrehozéasa

CS01 — Darabjegyzék 1étrehozasa
CAO01 — Miveletterv létrehozasa

MMO02 — Anyag moédositasa

MMSC — Raktarhelyek 1étrehozasa
CAQ02 — Miveletterv modositasa

CK11N — Anyagkalkulacio 1étrehozasa

CK24 — Araktualizalas
CS11 — Darabjegyz€k szintli felbontas
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A teljes folyamat részletes leirdsahoz tobb szaz oldalra lenne sziikségem, ennyi pedig nem all
rendelkezésemre, tehat csak a termelés kiszolgalasaval kapcsolatos adatok bevitelének

mikéntjét kivainom elemezni.

12. Az SAP rendszerei — Q12, P12

Az 1. szamu mellékletben lathato az SAP alapértelmezett kezddlapja. Kivalaszthatjuk, melyik

rendszerbe kivanunk belépni sajat felhasznaloneviinkkel és az ahhoz tartoz6 jelszavunkkal.

A makoi és a vaci gyar termelési részlegének iranyitdsdhoz sziikséges minden tranzakcid a

P12 — termelési rendszerben kertil elvégzésre.

A Ql12-es rendszer az 10 Otletek miikddtethetdségének, kivitelezhetdségének tesztelésére
szolgal, emellett kivaloan alkalmas a kezdd munkavallalok SAP rendszerrel vald
megismertetésére. A QI12-es rendszer ugyanigy miikédik, mint az ,.¢les” P12-es rendszer,
azzal a kiilonbséggel, hogy csupan tesztelésre szolgal, barmit elronthatunk benne, az nem
fogja befolyasolni a termelést, valamint a céges folyamatokat. Bizonyos 1d6kozonként
frissitésre keriil, a P12-es rendszer alapjan, az oda bevitt adatok a Q12-be is feltoltésre

kerilnek.

Miutan a sajat felhasznaloneviink, jelszavunk segitségével beléptink a Pl12-es, ¢éles

rendszerbe, az alabbi abran lathatd kezeldfeliilet fogad minket.

(g -
@ | naH C@a o nnoan AFN @m
'SAP Easy Access
[010=F] | (23] | [t miasic mend | | [681] (58] (2] | [=][~] | [CB Seerep istranozisa | | [777 raiies wiase ] [ Bom ]
= &3 Favorttok 5
(5 s_ALR_87013019 - Balsé -> Tovabbl
[H] cL30N - Osztilyozdsi rendszer -» Keresés -> Objektumkerasés osztalyokban
[#] ME3N - Beszarzésl bizonylatok -> Keretszerz6dések -> Szerz&désszam szerin
(4 s_aLr_s701361
(¥l 5_ALR_87013625 - Koltséghelyek: tény/norma/eltérés
= €3 SAP menu
¥ (3 Irroda
P ([ Alkalmazasokat dtfogé komponensek
P [ Logisztika
v () szamvitel
P ([ Emberi ersforrdsok
P (3 Inférendszerek
P (3 Munkaeszkszok
L [P12(3) 060 B8l ctcpi2ai [OVR [ - [ =0 [&® |2
7. abra SAP P12 kezel6feliil as: Saja keszté
. abra SAP P ezelofelilet Forras: Sajat szerkesztés
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A pirossal bekeretezett mezdbe irjuk be a kiilonbozé modulok eléréséhez sziikséges
tranzakciés kodokat, tehat innen indul minden folyamat. A képernyd jobb alséd részén az is

megjelenitésre keriil, hogy jelenleg milyen rendszerben vagyunk.

13. Az F10147624 anyagtorzs rogzitésének elkésziiletei

Az 2. szamu mellékletben a fejlesztdi Merkmalkartét lathatjuk. Megtaldlhatoak rajta az

F10147624 jelolést cikkszam rogzitéséhez sziikséges informaciok.

A fejlesztdi Merkmalkarte minden, a termékkel kapcsolatos informacidt a rendelkezésiinkre
bocsat. Lathatjuk rajta a vevd nevét, amely jelen esetben az Audi, a vevészamot, a rajz
szamat, a cikkszamot, a késztermék SAP elnevezését, tovabba minden olyan adatot, amely a
beépiild csovekkel kapcsolatos. Megtalalhatd a késztermék sulya, a készre szereléshez
sziikséges alkatrészek, a beépiild csovek bélyegzéseinek szovegezése, a feliilbélyegzés
szOvege ¢és szine, valamint az Gn. extruder szovegezés. Mindezeket az SAP megfeleld

moduljaiba rogzitjiik, amely 1épéseket a tovabbiakban szemléltetni fogok.

A mar emlitett Projektnyilvantartas nevezetii Access adatbazis megnyitasa utan, beirjuk a
147624-es szamot a Cikkszdmok keresése gombra kattintva, majd a 3. szamu mellékletben

lathat6 kép fogad minket.

A 147624-es cikkszammal kapcsolatban megéllapithatjuk, ki a gyartasel6készitésen a
cikkszamfelelds, a gyartohely nevét (Mako), a rajzszamot (4M0819337AK), a projekt

elnevezését (Q7 2013 Audi_Makd), valamint a fejlesztd nevét.

A 147624-es terméknek nincs elédje, igy sablonjai, az RST-je (az extruder szovegezés
felhelyezésére szolgald eszkoz), vulkanizald tiiskéje mind a sajatja, tehat csak e cikkszdm

eldallitasara hasznaljdk dket. Ezt a T1-es jelolésekbdl kdvetkeztethetjiik ki.

Miutdn a termék eldallitaisahoz sziikséges familidt megkerestik a mar emlitett

,Materialberechnung” Excel-tablazatbol, megnyithatjuk az SAP-t.

14. H83-as szint rogzitése
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Amint megnyitottuk az SAP-t, kivalasztjuk a P12-es rendszert, majd bejelentkeziink, ezt
kovetden a mar ismert kezdd kép fogad minket. Az lires mezdbe beirva az MMO1-et, a

kovetkezé modulhoz jutunk.

3 A8 Caq 5

anyag létrehozasa (Kezdo kép)

[ Nézet kivalasztsa || Szervezeti szintek || Adatok | W= Szervezeti szintek
Szervezeti szintek [ Minta
Gyar 3801  CTFA Werk Makd, Ungarn 3801
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Agazat M Gépayartds b el

gaza T "
: = = Raktdrszam 811| Kozp.rak. Mako 811

Anyaafajta HALB Félkésztermék &I .

Raktartipus

Mddositdsi szam

Profilok
Diszpdprofil

Minta
Anyag 5831014764701

[ szerv.szintek/profilok csak kérésre

[+7] [ Nézet kivilasztisa | [[E]) Elézetes beslitss |[X]

8. abra H831014762401 létrehozasa Forras: Sajat szerkesztés

Miutan beirtuk a Iétrehozni kivant anyag megnevezését, amely jelen esetben a
H831014762401, ki kell valasztatnunk az &gazat tipusat. A ContiTech Fluid Automotive

Hungaria Kft. esetében mindig a Gépgyartas keriil kivalasztasra.

Az SAP lehetéségként kinalja fel a Gépgyartason tul a Gyogyszergyartas, a Kereskedelem, a

Vegyészet, az Ipari berendezés gyartasa és a Kereskedelem/Arugazdalkodas agazatokat.

Az anyagfajtanal a HALB Félkésztermék opciot valasztjuk, mivel az anyag, melyet rogziteni

kivanunk, félkész termek.

Nem kotelezo jelleggel, de valaszthatunk mintaanyagot. Javasolt ugyanazon vevotdl, hasonld
strukturalis felépitéssel rendelkezd cikkszam anyagszamat valasztanunk, mivel majdnem

minden beallitast automatikusan 4thoz az SAP a mintaanyagbol.

Cikkszamunk esetében a valasztas a H831014764701-es anyagra esett, mivel ez is egy Audi

cikkszamba épiil6 cs6, rdadasul szerkezetileg is hasonlo a régziteni kivant cikkszamhoz.

Az Enter billentyli lenyomasa utdn beirjuk a makdi gyar szamat (3801) és a félkész termékek
tarolasara szolgalo 811-es raktarszamot, majd az Enter ismételt lenyomdsa utdn

megkezdhetjiik a rogzitést.
Az alabbiakban a H83-as szint, termeléssel kapcsolatos lapjait elemzem.
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Az els6 létrehozott lap, az ,,Alapadatok 1” elnevezést kapja. Ennek képét a 4. szamu
mellékletben talalhatjuk meg. Feltiintetjilk a H83-mas szint nevét, amely az F10147624-es
cikkszam esetén a kovetkezo: ,,AKR 147624 T1 ME 15,0 x 3,6 x 698”. Az AKR rovidités a
HE83-as szint rovid megnevezése, a T1 arra utal, hogy egy csobdl allo késztermékbe épiil a
tomld. Az ME megjel6lés a tobbrétegli gumitdmlot jellemzi, mig az azt kdvetd szamok a cso

belsd atmérojét, falvastagsagat, valamint hosszat adjak meg, méghozza milliméterben.

A fejlesztdi Merkmalkartén lathatdak a csdre vonatkozo paraméterek, am a rohling hosszat mi

szamitjuk ki.

Az extruder gyartésoron dolgozokkal megegyezés tortént, miszerint a fejleszt6 altal megadott
hosszt, amely cikkszamunk esetében 582 mm, 1,2-del szorozzuk, mivel hozzavet6leg 20%-0t
zsugorodik a cs6 az extrudalas soran. Fontos, hogy a helyes mértéket irjuk be, mivel az
extruderen a megnevezés alapjan szamoljak ki, hogy az adott napon hany méter familidra van

sziikség a vevok altal rendelt mennyiség legyartasahoz.

Lényeges kiemelniink a termék sulyat, melyet minden szinten meg kell adnunk, mivel a

kiszallitaskor ezt a stlyt veszik alapul a kamionok terhelhetdségével kapcsolatban.

A kovetkez6 1étrehozott lap az ,,Alapadatok 2” névvel van illetve. Az 5. szdma melléklet
tartalmazza. Az egyetlen informacid, melyet meg kell adnunk ezen a lapon, az a termék

dokumentumszama, tovabba a rajz datuma.

Elérkeztiink a Diszpozicié 1-es laphoz, mely a 6. szama mellékletben tekinthetd meg. Itt mar
lényegesen tobb informaciot kell megadnunk, mint a két elézéleg emlitett lapon. Az 1) H83-as
szint rogzitésekor a ,,Diszponens” mezdbe mindig ugyanazt irjuk, ez a 346-os szam. A ,,WZ”
a heti sorozatnagysagot takarja. Az extruder gyartosorra heti lebontasban torténik a tervezés,
itt nem napokra bontva prognosztizaljak a termelést. Szerelési selejtet itt nem adunk meg,

mivel az extruder folyamat soran nem sériilhet meg az anyag.

A 7. szamu mellékletben lathaté a 3801-es, makdi gyarban taladlhaté diszponensek listaja.
Minden termelési teriiletnek megvan a sajat diszponense, ez alapjan tudnak a csoportvezeték
t4jékozodni arrdl, milyen cikkszamok tartoznak pontosan bizonyos részlegekhez. Az yj
beépiild csovek a 346-os ,,Uj csdvek TAV” diszponensre keriilnek, majd amikor a megfeleld
elokésziileteket megtették, az tizemi logisztikus értesiti az operativ controllingot arrdl, hogy
pontosan milyen diszponensre kell a terméket helyezni, mindezt attol fliggden, hogy melyik

részlegen folyik majd a gyartésa.
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A soron kovetkezd lap a Diszpozicid 2. Ennek képernydfotdja a 8. szamu mellékletben
talalhato. Meg kell adnunk a beszerzés tipusat, amely e cikkszam esetén az ,,E” jelolést kapja.
Az _E” a sajat gyartds megnevezése, az ,,F” a kiils6 beszerzésé. Megadjuk a termelési
raktarhelyet, amely minden szintnél 0112-es. A 0112-es jelzéssel ellatott raktarhely a termelés
kozvetlen raktarhelye, barmelyik raktarba keriiljon a késébbiekben a termék, elészor a 0112-

es raktarban kertil betarolasra.

Magatdl értetddd a ,,Sajat gyartasi id6” mezdbe keriil6 adat értelme. Mind a H83-as, H87-es,
H89-es, F10-es szintnél megadjuk, hany napig tart pontosan eléallitani a vonatkozo6 szintet.
Az FR1-es tervezési naptar tipusa az extruder gyartosorhoz kapcsolodo, Diszpozicid 1-es
lapon bevitelre keriild ,,WZ” sorozatnagysagra vonatkozik. Amennyiben liresen hagyjuk a
mez6t, az SAP nem képes értelmezni a munkahetet, ezért H83-mas anyag esetén minden

esetben beirjuk.

Ha mindezzel végeztiink, megadtuk a termelés lebonyolitdsahoz sziikséges tampontok alapjat,

a H83-as szintre kivetitve.

A kovetkez0 1épés a darabjegyzék l1étrehozasa. Minden szintnél elkészitésre kertil, tartalmazza
azon elemeket, amelyek az adott anyagot alkotjak. A darabjegyzék megalkotasat a CSO1-es
tranzakcios kod SAP-ba vald beirasaval kezdjiik meg.

& T A H o | SHBE aEunass  BE @
Anyag-dbj létrehozasa: kezdo kép

sa| [[0| [ valtozat Iétrehozasa... |

Anyag HE831014762401
Gyar 3201 CTFA Werk Makd, Ungarn
Felhasznilds 1| Gyartas
Alternativa
Ervényesség
Ervény. kezdete 2013.01.01@

9. abra H831014762401 darabjegyzék l1étrehozasa (CSO1) Forras: Sajat szerkesztés

A darabjegyz€k 1étrehozdsanak kezdd képe lathatd a fenti dbran. Beirjuk az anyagszamot, a

megfeleld gyarat, valamint a felhasznalast, mely minden esetben az 1-es, tehat a gyartas.
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Az érvényesség kezdetének a jelen év elsé napjat vessziik, mivel az SAP-ban a normak és
egyéb bedllitdsok év végi frissitésekor az egész évre érvényes anyagokkal tudunk csak

dolgozni.

| & 1 9B eee CHE nnan IE @B
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10. abra H831014762401 darabjegyzéke létrehozva Forras: Sajat szerkesztés

A H83-as anyag darabjegyzéke egyetlen tételt tartalmazhat, ez pedig a familia, amely atesik
az extrudalasi folyamaton. Az SAP-ban mindent 100 darabra vonatkoztatva kell megadnunk,
igy a darabjegyzék létrehozéasakor is ilyen moédon cseleksziink. Az anyag szama mellett
megjelenik az Alapadat 1-es lapon beirt szovegezés, ezzel is konnyitve a munkankat. A 100
darab H83-as félkész termék legyartasahoz sziikséges familia hossza 69,8 méter, igy ezt az

adatot vezetjiik fel.

Az SAP automatikusan érzékeli a mértékegységet €s a beépiteni kivant familia megnevezését,
ezzel is eldsegitve a minél hatékonyabb munkat. Az alternativahoz is hozzarendeli az 1-es
szamot, ennek a gyartdsi verzio létrehozasanal a késébbiekben még komoly jelentdséget

tulajdonithatunk.

Miutan lementettiik a darabjegyzéket, kovetkezhet a H83-as szint 1étrehozasahoz sziikséges

harmadik feladat, a miiveletterv megalkotésa.
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11. 4bra H831014762401 miiveletterv létrehozdsa (CAO01) Forras: Sajat szerkesztés

A fent lathaté modult a CAO1-es koddal érjiik el. Beirjuk az anyagszamot, a gyarat, valamint
az érvényesség hatarnapjat. Az Enter billentyli lenyomdsa utan az alabbi abran szerepld képet

kapjuk.

A létrehozott H83-as miiveletterv a 9. sz. mellékletben lathatd. Mindent automatikusan beallit
az SAP, nekiink csak a ,,Felhasznalas”™, illetve a ,,Terv statusa” mezoket kell kitoltentink, az
abran latottaknak megfelelden. A ,,Felhasznalas™ rubrikaban szerepld 1-es szdm a gyartashoz
fizikailag is kapcsolodd miivelettervet takarja, a késdbbiekben viszont taldlkozhatunk ,,Z1”

jeloléssel is, amelyek segédmiiveleteknek tekinthetdk.

A kovetkezd 1épés az MMO02-es, anyag modositdsa modul megnyitasa. A képerny6fotd a 10.
sz. mellékletben lathatd. Beirjuk az anyagszdmot, majd az elézdleg létrehozott lapokban

szabadon navigéalhatunk, modosithatjuk 6ket.

A Diszpozicié 4-es lapot megkeresve a képerny6foton lathatd képet kapjuk. Errdl a laprol a

Gyartasi verzid fontos a szamunkra.

A 11. sz. mellékletben a Gyartasi verzio képe lathatd. A Gyartési verziora valo kattints utan
megadjuk a verzid szovegezését, valamint a szdmat, a datumokat az SAP automatikusan
hozza. A ,Részletes tervezés” mezé mellé Kkattintva megkeressik a CA01-es modulban

elézoleg létrehozott 1-es alternativaji miivelettervet, majd kivalasztjuk azt.
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Fontos, hogy engedélyezziik a sorozatgyartast, mivel enélkiill nem enged kalkulaciot

létrehozni az SAP, valamint a gyartast se lehet megkezdeni a funkci6 engedélyezése nélkiil.

A ,,Gyartésor” mez6be a H83-mas esetén 1012-es szam keriil. 1012-es szammal az extruder

gyartésort jeloljiik, mivel ezen a teriileten folyik a H83-as anyagok eldallitasa.

A kovetkezé mezOkben megadjuk, melyik alternativaji darabjegyzéket hasznalja az SAP a

gyartasi verzio 1étrehozasahoz, itt valik fontossa a létrehozott darabjegyzék alternativa szama.

A kivét- és fogadd raktarhely a H83-as szint esetében 0112-0103, mivel az extrudalashoz
sziikséges familidkat a 0112-es raktarhelyen taroljak, majd a folyamat végén, a 0103-mas

raktarhelyen keriilnek elhelyezésre.

A verzid6 megnevezése melletti vizsgalat gombra kattintva az SAP leellendrzi, mindent
helyesen allitottunk-e be. Ha igen, két z6ld lampat kapunk, ami azt jelzi nekiink vissza, hogy

hibatlan a munkank.

A HB83-as szint elkészitésének utolsod 1épése a raktarhelyek rogzitése. A kezdd képe a 12. sz.
mellékletben talalhatd. Minden olyan raktarhely koédjat beirjuk, amelyben eltarolasra keriilhet

a beéplild cso. A raktarhelyek rogzitéséhez sziikséges tranzakcios kod az MMSC.

A 13. sz. mellékletben lathato, hogy a H83-as anyag Gsszesen 8 raktarhelyen fordulhat meg,

amig be nem épiil egy bizonyos cikkszamba.

15. H87-es szint rogzitése
A HB87-es szint a vulkanizalason atesd, extrudalt H83-as ¢s6 megnevezésének tekintheto.

Rogzitésének strukturaja hasonld a H83-as tomléjéhez, ezért ennél a szintnél a modulok

kezdd képeit, valamint a tranzakcios kodokat sem emlitem meg.
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12. abra H871014762401 létrehozasa Forras: Sajat szerkesztés

A H871014762401-es szammal ellatott anyagot ugyanarra a raktarszamra hozzuk létre, mint
az el6dot, mivel a raktdrozési tulajdonsagok itt sem véaltoznak. Mintaanyagnak a H83-as
anyagnal hasznalt minta anyagszamanak H87-es megfeleldjét valasztjuk, hogy elkeriiljik az

esetleges hibakat, 6sszeférhetetlenségeket.

A legszembeotldbb valtozas a H83-hoz képest az anyag megnevezésében mutatkozik meg. A
HK jel6lés a vulkanizalt toml6 roviditése. Megfigyelhetd, hogy a belsé atméré a H83-hoz

képest megndtt, a falvastagsag, valamint a hossz csokkent.

Ez a vulkanizélds sajatos technologiai adottsdgainak kdszonhetd, itt mar elnyeri végleges
alakjat az el6allitani kivant beépiild cs6. Az Alapadatok 1-es lap a 14. sz. mellékletben

tekinthetd meg.

A H871014762401-es anyag Alapadatok 2-es lapja pontosan ugyanigy néz ki, mint a
H8310147624-¢, igy nem érdemes kiilon megemliteni.

A Diszpozicié 1. lapot a 15. sz. mellékletbenmeg. A diszponens szama ugyanaz marad, mivel

ez is egy Uj beépiild cso, igy ugyanarra a részlegre kertil.

A ,,Diszpo6-sorozatnagysag” mezobe bekeriild adat a H83-as szinthez képest megvaltozik. WZ
helyett EX-et kell beirnunk, mindezt azért, mert a vulkanizald kazanok kapacitasat napi
lebontasban hatarozzak meg, nem hetiben, ami a H83-as szintre, az extrudalas folyamatara

jellemzd.
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A vulkanizalas aktiv emberi munkat is kovetel, ezért amig nincs hiteles adat az adott
cikkszam valddi selejtaranyara vonatkozodan, addig egy megegyezésen alapuld, 1 %-os aranyt

vezetiink fel.

A 16. sz. mellékleten szerepld Diszpozici6 2. lapon megfigyelhetd, hogy a ,, Tervezési naptar”
mezOt liresen hagyjuk, koszonhetéen a Diszpozicid 1-es lapon feltiintetett EX
sorozatnagysagnak, amely a napi kapacitastervezésre vonatkozik. Az SAP-nak igy nem kell a
heti naptart jellemzd FR1 jelzést megadnunk, mivel a napokat automatikusan képes érzékelni.
| 1 9B eGe LHE AnoD DR Q®

Anyag-dbj létrehozasa: altalanos tételattekintés
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13. abra H871014762401 darabjegyzéke  Forras: Sajat szerkesztés

A H87-es darabjegyzékének megalkotasakor is hasonloképp jarunk el, mint a H83-as szintnél.
Az érvényesség kezdetének datumat a jelen év elsé napjara irjuk vissza, a H83-nal mar

emlitett okokbdl kifolyolag.

Lathato, hogy itt mar nem familia keriil beillesztésre, ahogy a H83 esetében, itt maga a H83-
as anyag keriil a H87 darabjegyzékébe. A termelésben torténd folyamatoknak megfelelden
¢épitjiik fel az anyagot. A H83-as tomldt extrudalas utan a vulkanizald kazanokban fiitik ki,
megkapva a H87-es jelolést. Az SAP e szint esetén is automatikusan hozzarendelte az 1.
alternativat a darabjegyzékiinkhoz, valamint a H831014762401-es komponens beirasa utan az

elézdleg 1étrehozott H83-as szint megnevezését is frissitette.

Darabjegyzékiink 1étrehozédsa utdn a mivelettervet alkotjuk meg, ugyanugy, ahogy a
H831014762401-nél. Nem sziikséges részleteznem a jeloléseket, mivel a H83-nal mar

megtettem. A 17. sz. mellékletben megtekinthetd a képernydfoto.

26



Az MMO02-es, anyag modositdsa modult megnyitva, ismételten megkeressiik a Diszpozicio 4-
es lapot, ahol a H83-nal mar ismertetett moédon az 1-es alternativaji darabjegyzéket, és
mivelettervet egy csokorba flizziik egy ,,Verzid” nevezetli gyartasi verzioban. Mindez a 18.

sz. mellékletben lathato.

A sorozatgyartast itt is kotelezd engedélyezniink, a gyartdésor 2012-re valtozik. A 2012 a
vulkanizalas termelési teriiletének SAP-ban val6 jelolése. A kivét- €s fogado raktarhely 0103-

0103, tehat ugyanazon a teriileten marad az anyag, nem keriil mas raktarhelyre.

|a 3 B I CHE DDLD RE @m
Raktarhelyek gytijto rogzitése: Lista

Anyag HE871014762401 HK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582
Gyar 3801 CTFA Werk Makd, Ungarn
Bdzis ME DB

Raktdrhelyek -

RakH Minta Hely Diszp Jelzokészlet Fix sor.nagysag SBF
0101

0103

0112

0122

0151

0152

14. abra H871014762401 raktarhelyei Forras: Sajat szerkesztés

A H871014762401-es anyag létrehozdsdnak utolsd 1épése az MMSC modulban vald
raktarhely rogzités. Minden olyan raktarhelyet felvezetiink az SAP-ba, ahol megfordulhat a

termék.
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16. A HB89-es szint rogzitése

A HB89-es fazis kozvetleniil épiil a késztermékbe. Ebben az allapotaban kerililnek ra a
bélyegzések, zsugorcsovek, itt torténik a vagasuk, valamint a szakdolgozatomban emlitett

szerelés el6tti munkafolyamatokat végzik el rajta.
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15. 4bra H891014762401-es anyag létrehozasa

o

A kezdetek tokéletesen megegyeznek az el6z6 két fazissal, csupan annyi kiilonbséget
vélhetiink felfedezni, hogy értékesitési szervezetet €s értékesitési csatornat is be kell irnunk.
Mindez azért van igy, mert a készterméken kiviil a H89-es anyag is értékesithetd, igy az
értekesitéshez kapcsolodd lapokat is létrehozzuk, de szakdolgozatom témdja nem az

értékesités, hanem a termeléssel kapcsolatos SAP-ba felvezetett utasitasok ismertetése.

Az Alapadat 1-es lapon a szokasos informaciok felvezetésén tul, az ,,Alapadat-szoveg” részt

is kitoltjiik. Az Alapadat 1-es lap a 19. sz. mellékletben szerepel.

A fejlesztdi Merkmalkarte alsd szegmensében feltlintetett bélyegzés, az ugynevezett ZSB, a
HB89-es csore keriil. Beirjuk a bélyegzés szovegét, a bélyegziparna tipusat, valamint azt, hogy
milyen szinnel keriil a csére. Az utolsé zarodjeles informacio pedig azt jeldli, hogy melyik

késztermékbe épiil a H89-es cs6, melyre a bélyegzést nyomjak. A 20. sz. mellékletben lathato.
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Az Alapadat 2-es lapon nem valtozik semmi, tovabbra is csak a dokumentum szamat és a rajz
datumat tiintetjiik fel rajta. A Diszpozicio 1. fiil ala tartozo adatok is megegyeznek a H87-tel,
346-0s diszponensre helyezziik Oket, a selejtarany is a kozos megegyezésen alapuld 1%

marad, igy e lapokat nem illesztettem be.

A H891014762401-es cikkszam Diszpozicio 2-es lapjan a ,,Sajat gyartasi id6” mezébe 2 nap
keriil, ellentétben a H87 és a H83 esetében tapasztalhatd 5 nappal. Mindez a technologiai
kiilonbségekbdl eredeztethetd, mivel a H89 szint esetén nem keriil olyan miivelet elvégzésre,
ami utan tobb napot kellene varni, mieldtt a kdvetkezd termelési teriiletre kiildik tovabb dket.

A 21. sz. melléklet tartalmazza a képernydfotot.

Kovetkezd 1épésiink a darabjegyzék létrehozasa, melyet a 22. sz. melléklet tartalmaz. A
H891014762401-es anyag darabjegyzékébe a H87-es anyagszam keriil, zsugorcsovet ez a

termék nem kap, ahogy azt a fejlesztéi Merkmalkartén is lathatjuk.

Az 1-es tervcsoporthoz hozzarendelt miiveletterv 1étrehozasa H89 esetén is hasonloképpen
miikodik, mint a tobbi szintnél, egy plusz miivelettervvel kiegészitve. Az 1-es tervcsoporti

miveletterv a 23. sz. mellékletben lathato.
A ,,Polckartya nyomtatds” nevezetli miiveletterv a 99-es tervesoport szamot kapja.

A ,Felhasznalas” rubrikdba az eddig megszokott 1-es szam helyett Z1 keriil, ami annyit
jelent, hogy nem jarul hozza effektive a termeléshez, csupan segédletnek tekinthetd. Ezt a 24.

sz. melléklet tartalmazza, szerepére a késébbiekben térek ki.

A gyartasi verziot most is ugyanigy hozzuk létre, mint az eddigiekben, a kivét- és fogadd
raktarhely szintén a H87-tel azonos, 0103-0103 szamokkal van ellatva. A 1étrehozott két
miiveletterv koziil az 1-es szamut kell hozzarendelniink a gyartasi verzidhoz, masképp nem
kezdhetd meg a termék sorozatgyartasa. Az egyediili kiillonbség az, hogy gyartdosort mar nem
irunk be, mivel nincs egy meghatarozott teriilet, ahol a sziikséges miiveletek elvégzésre

kertilnek, tobb lehetdség is van.

A kovetkezd mozzanat, a mar megszokott, raktarhelyek rogzitése folyamat, melyet az MMSC

tranzakcios koddal tehetiink elérhetévé. A 25. sz. mellékletben lathato a képerny6foto.

16.1 HB89 osztalyozas lap
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Elérkeztiink a H89-es szint legfontosabb lapjdhoz, az osztalyozas laphoz. Ez minden olyan
informaciot tartalmaz, amely a dolgozoknak segitségére lehet a termék eldallitdsa soran. A
termelési Merkmalkarte is javarészt az itt megadott adatokbol épiil fel. A képernydfotokat a

26-32. sz. mellékletek tartalmazzak.
A fejlesztéi Merkmalkartét vessziik alapul, amikor megkezdjiik az Osztalyozas lap kitoltését.

Beirjuk a vevd nevét, amely jelen esetben az Audi, majd feltlintetésre keriil a vevoi index. Az

AOAAT7-10NORM mezdben a vevo altal megadott gyartasra vonatkozo mindségi normat irjuk
be.

Megadjuk a l¢lek- és fedlap mischung tipusat, a beépiild csé hosszat, a belsd atmérdjét,
valamint a falvastagsagokat. A termék fejlesztéje megad bizonyos tolerancidkat, amelyek
keretei kozott mozoghatnak a termék tulajdonsagai. Ezt az operativ controlling nem biralhatja

feliil.

A tovabbiakban a csdvégi bdviiletek, ugynevezett muffok adatait adjuk meg. Az alapcsdhoz
hasonloan, ez esetben is belsd dtmérdvel, falvastagsaggal taldlkozhatunk, viszont egy adattal

kiegészitésre keriil. Ez az adat a muff hosszat, valamint annak tolerancidit takarja.

A fejlesztd megadja, milyen hosszinak kell lennie a bdviiletnek, a dolgozénak pedig ehhez

kell igazodnia. Felvezetésre keriilnek mindkét csévégre vonatkozo adatok.

A 147624 >EPDM< MIT PRAGESTEMPEL az extruder szovegezést takarja. Az extrudalas
soran altalaban egy prégeldkerék nyomja a gumitomlére a vevoi igényeknek megfeleld

szovegezest.

A kovetkez6 adatokbol a dolgozo képes megallapitani, hogy vagos-e a termék, van-e kupak és
hiively rahelyezve, hany darab keriil vulkanizalasra egyetlen tiiskén, a tiiske alakjat és szamat
is. Jelen cikkszam esetén nincs vagas, van kupak és hiively, egy terméket vulkanizalnak egy
tiskén, a tiiske alakos, €és a termék sajatja. A tiiske szdmat a Projektnyilvantartasbol

olvashatjuk ki.

Ahogy a fejleszt6i Merkmalkartén, ugy a termelési Merkmalkartén is feltiintetjiik a csdvégi
bélyegzéseket. Az AOAA7-10EINBAU2 mezdben lathatd szoveg egy bizonyos jeldlésre utal,

melyet a kettes szdmu csévégre nyomnak, méghozza fehér szinnel.
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Az AOAAT7-10WERKZ01l-es mezdben az AKZ sablon neve lathatd, melybe tokéletesen
illeszkednie kell a terméknek ahhoz, hogy megfelelének nyilvanitsdk, mig a 03-as
végzddéssel rendelkezé mezdben a bélyegzdsablon szamat lathatjuk. Ha vagas soran jutnank

el a termékig, a 02-es végzodésli mezot is ki kellene toltentink.

Az utolso feltoltott informacid a projekt megnevezése. A Projektnyilvantartasban talalhatjuk
meg, de a jobb atlathatosag kedvéért a bonyolult projektelnevezéseket szokas egyszerisiteni.
Eléfordul olyan dokumentum is, melynek szama nem azonos a rajz szamaval. Ilyen esetekben
az Alapadat 2-es lapra a dokumentum szamat rogzitjik, és az Osztalyozas lap AOAA7-

10ZEICH2 mezdbe keriil a rajz szama.

16.2 HS89 termelési Merkmalkarte

|e al 4 COAQ DHE DDo0 BE @@
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Anyag H891014762401
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16. dbra H891014762401 termelési Merkmalkarte kezd6 kép Forras: Sajat szerkesztés

A Széria Merkmalkarte megtekintését, nyomtatasat a ZSMERK modulban hajthatjuk végre. A
sziikséges informaciok beirdsa utan megkapjuk a termelési Merkmalkarte nyomtatasi képét,

amely 33. sz. mellékletben megtekinthetd.

Mint lathatd, minden megjelenik rajta, ami a termelés lebonyolitdsdhoz sziikséges. Az SAP
automatikusan generalja a kiilonbozd lapokra bevitt adatok alapjan, nem kell bajlodnunk a
szerkesztésével. Megtalalhato rajta az anyag neve, a fejlesztd személye, a rajzszam (amely
jelen esetben azonos a dokumentum szamaval), a rajz ddtuma, a projekt megnevezése, a vevo

altal megadott normarendszer.

Az Osztalyozas lapra felvitt adatok koziil is minden szerepel a Széria Merkmalkartén, annyi
kiilonbséggel, hogy itt magyar megnevezések lathatdak a sablonok, a tiiske, a csétest,

valamint a csévégek adatai eldtt.
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Az Alapadat 1-es lapon, az Alapadat-szoveg részbe beirt feliilbélyegzés (ZSB) is

automatikusan hozzarendel6dik a Merkmalkartéhoz.

Azon tal, hogy a gyartashoz sziikséges informaciokat a dolgozok rendelkezésére bocsatja,
remek lehetdség munkank mindségének ellendrzésére is, ugyanis centralizalva jelenit meg

mindent, ami rendkiviili fontossaggal bir.
17.  F10-es szint rogzitése
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17.
abra F10147624 1étrehozdsa Forras: Sajat szerkesztés
Az eddigiekhez képest annyi valtozast vehetiink észre, hogy a 801-es raktarhelyre hozzuk

létre az anyagot. Itt keriilnek elhelyezésre a késztermékek.

Az Alapadat 1l-es lapon szokas szerint beirasra keriill a megnevezés, amely a fejleszt6i
Merkmalkartén talalhat6. A ,,Montage” utdtag a kézi szerelési miivelet sziikségességére utal.

A 34. sz. mellékletben lathato.

A késztermék sulyat a fejlesztéi Merkmalkartérol olvashatjuk le. Az Alapadat 2-es lapon a
késztermék esetében is csak a dokumentum szdma, tovabba a rajzszdm szerepel, ezért nem

emelném ki kiilon.

A diszponens a késztermék esetén 386-0s, ellentétben a beépiilé csdvek esetén tapasztalhatd

346-o0s diszponenssel. A szerelési selejt itt is 1 %. A 35. sz. mellékletben megtekinthetd.

A termelési raktarhely marad 0112, a sajat gyartasi idé 4 napra moddosul. Talalkozhatunk

viszont két 1) értékkel, melyeket csak ragasztassal felszerelt alkatrészek esetén irunk be. A

32



sziikséges biztonsagi id6 kodja mindig 2, ez engedélyezi az SAP szdmdra a biztonsagi 1d6

értelmezését, amely 1 nap, ezt a 36. sz. melléklet mutatja.

Minden készterméket 100%-os vizsgalatnak vetnek ald a termelésben. Ezt az igényt
kiszolgalando, a Mindségbiztositas lapon a ,,Vizsg. bedllitds” gombra kattintva bedallitjuk a
100%-0s vizsgalatot. Masképp nem végezhetd el a mivelet, az SAP-ban valo
dokumentéaciokor gond adoédik. A 37. sz. mellékleten lathato az ehhez kapcsolddo

képernydfoto.
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18. abra F10147624 darabjegyz¢k 1étrehozasa Forras: Sajat szerkesztés

Az F10147624 darabjegyzékét lathatjuk a 18. abran. A H891014762401-es beépiild csovén
kiviil feltiintetjik a készre szereléshez sziikséges alkatrészeket, melyeket a fejleszti
Merkmalkartén lathatunk. Mivel az SAP 100 darabban szdmol, minden komponensbdl

annyiszor szaz darabot kell beirnunk, amennyit az adott cikkszam igényel.

A miiveletterv 1étrehozasakor a szokdsos dolgokra kell figyelniink, az 1-es szamu
miivelettervet a 38. sz. mellékletben megtekinthetjiik. Ugyanakkor egy 0jitas is képbe keriil,
melyet a 39. sz. mellékletben lathatunk.

3-mas tervesoporttal 1étrehozunk egy ,,Gyartaskiséré nyomtatasra” miveletet, amely, nem a
gyartas fizikai részét képezi, nem 1-es, hanem Zl1-es felhasznalasi megkiilonboztetést kap,

szerepét a késdbbiekben részletezem.

A Gyartasi verzio létrehozasakor arra kell figyelniink, hogy a 0101-es szamu fogado

raktarhelyet irjuk be, masképp nem tudjak eltarolni az elkésziilt terméket.
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Gyartésort az F10 esetén sem irunk be, mivel a H89-hez hasonloan, itt is tobb teriileten
torténhetnek a szerelési miveletek. A Gyartasi verzido létrehozasaval kapcsolatos

képerny6fotd a 40. sz. mell¢kletben lathato.
A késztermék raktarhelyei a 41. sz. mellékletben tekinthet6k meg.

17.1 F10 Osztalyozas lap

Nem csak a H89-es anyagnak van termelési Merkmalkartéja, hanem a készterméknek is.
Javarészt az ezen szerepld adatok is az Osztalyozds lapra beirt paraméterekbdl

szarmaztathatok. Az F10 Osztalyozas lap képerny6fotdi a 42-45. sz. mellékletben lathatok.

A vevd nevét €s a vevoi indexet az F10 esetén is feltiintetjiik, ugyanolyan formaban, mint a

H89-nél.

A bizonyos mezdk mellett szerepld 1-es szdmok a sziikséges szerelési miiveletek jeloléséiil
szolgalnak. Megtalalhato a kézi szerelés, a roppantas, és a gylriizés miivelete is. Mindent

annak fliggvényében allitunk be, hogy a termék mit kdvetel meg.

Visszakoszon a H89-es szinten az Alapadat 1-es lapra beirt ZSB szovegezés is. Ide is fel kell
vezetniink, annyi kiilonbséggel, hogy a késztermék esetén azt irjuk be, melyik beépiild
csOvére keril a feliilbélyegzés. Az F10147624-es cikkszdm esetén nem beszélhetiink tobb

beépiild csordl, ez egy 1 csoves szerelvény, igy magatol értetddik, hogy a T1-es csore keriil a

ZSB.

Az AOAAB-10WERKZPR mez6é mellé keriild szoveg a dolgozdkat informalja arrol, hogy
milyen géppel kell elvégezniiik a roppantds miiveletét. Tobb gépet is megkiilonboztetliink

egymastol, de ezt a szakdolgozatom els6 felében mar kifejtettem.

17.2 F10 Széria Merkmalkarte

Az F10147624-es anyag termelési Merkmalkartéja a 46. sz. mellékletben lathatd. A fejlécen

ugyanazon adatok vannak, mint a H89 termelési Merkmalkartén, kivéve az elnevezést.

Leolvashatjuk a beépiilé6 csoveinek nevét, paramétereit, valamint az azokra keriild
bélyegzéseket, a feliilbélyegzés szovegét, az AKZ sablon szamat, tovabbd a késztermék
sulyat. A darablistabol az SAP athozza a szilikséges alkatrészeket, rdadasul egy darab termék

eldallitasara vetiti ki az anyagsziikségletet.
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18.  Tobbszinti darabjegyzék

A tobbszintli darabjegyzéket a CS11-es koddal érhetjiik el. Barmilyen anyagot irjunk be,
megmutatja, milyen komponensekbdl épiil fel.
| @ 140008 SHE D000 FE @®

Tobbszinti darabjegyzék

(|| <5 o | ] | (6

Anyag F10147624
Gyar/Felh./Alt. 3801/1/01

Megnevezés AKZ 147624 1T AUDI Montage

Bazismenny. (DB ) 100

Felh.menny. (DB ) 100
Sz| Tétel | Obj.| Komponens-szam | Objektum rovid szov. Mennyiség | ME| SzE | AS| Dokumentum RakH | Profit center Létr.ddtum
1|0010 | gaf |H891014762401 | AK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582 AUDI 100 |DB F 4M0819337AK | 0112 | 0038-PCH2 2013.10.30
10020 | gaf | 3016046 Bordas gumigyiri 19 x36x 40 mm n10664701 100 |DB AK N106647 0038-SONST | 2013.10.30
10030 | gf | 3000439 Acél gylirG DI 31x1,0x8 (1.4301) 100 |DB C AK 3151000612 0038-SONST  |2013.10.30
10040 | ggf 3017763 Mianyag csoszer./Kupplung NW 16,0 100 |DB Il AK 4G01222938 0038-SONST | 2013.10.30
1 = | H891014762401 | AK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582 AUDI .

2 [0010 | & |H871014762401 |HK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582 100 |DB ™ 4M0819337AK | 0112 | 0038-PCH2 2013.10.30
2 2 |H871014762401 | HK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5x 582 C

30010 | dgf | H831014762401 | AKR 147624 T1 ME 15,0 x 3,6 x 698 100 |DB = 4M0819337AK | 0112 | 0038-PCH2 2013.10.30
3 % | H831014762401 | AKR 147624 T1 ME 15,0 x 3,6 x 698 [

4 0010 | & |H8001714 AKS ME 3301-6796 15,0 X 3,6 P2 10 KD30 69,800 M =2 DUMMY 2013.10.30
4 = |H8001714 AKS ME 3301-6796 15,0 X 3,6 P2 10 KD30 =

50010 ﬁ 3301-667-0000 |3000-042-4451 8,086 |KG [ 0038-SONST 2003.04.14
5 | 0020 | & |3301-679-0000 |3000-019-4451 7,030 |KG O 0038-SONST | 2003.04.14
5 [ 0030 | & | EK6860512 Alkex, dtex1100, Z 120 (1000) 0,354 |KG | 0038-SONST | 2003.04.14

19. abra F10147624 tobbszintli darabjegyzék Forras: Sajat szerkesztés

Megfigyelhet6, hogy a rogzitett F10147624-es cikkszam darabjegyzékét részletes lebontasban

mutatja, beleértve a H83, H87, H89 szintet, valamint a szereléshez sziikséges alkatrészeket.

19. Miivelettervek feltoltése

Miutan a cikkszadm rogzitése végéhez értiink, fel kell tiintetniink minden egyes szintnél, hogy
milyen miiveletek sziikségesek az eldallitasdhoz, valamint mindez hozzavetdleg mennyi ideig
tart. Erre a célra van egy makrokkal atszétt Excel-tablazat a ContiTech Fluid Automotive
Hungaria Kft. operativ controlling rendelkezésére bocsatva, amely minden, csére vonatkozo

adat feltoltése utan részletesen megadja a miiveleti id6ket, a miiveleti kddokhoz rendelve.
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A CA02 modulban kezdjiik el a folyamatot. A kezdd képet a 47. sz. mellékletben
vizualizalhatjuk. Beirjuk a moddositani kivant cikkszamot, majd a ,,Miiveletek” gombra

kattintunk, ahol feltolthetjiik az el6zdleg kiszamolt miveleti idoket, a megfelelé kodokkal.

|@ 1 JBIeee CHE D000 DR Q@
Normal miiveletterv modositas: miiveletattekintés

D] @) B [E][3](52] 2 [0 ref. | [ munkhey |2 hozzsrendelés || & dek | [2 GvsE |[ 2 Viesgabtijelerresk | BB

Anyag  H831014762401  AKR 147624 TI ME15,0x 3,6 x698  TCsSz 1

Sorrend 0
Miveletdttekintés

Mﬁ\(__A___ kahely|Gyar |Vez |Mintakulcs \Megnevezés H_|GYS|0 [R_|Pe_ |0 |Re_|B i |M_ |Gépidd |Egyséq |Tefjestm.f Személ |Eg_|Tefesitm.fajta E
0010 1012 3801 [zPP1 [1012 [Extruder gép / Extrudieren Masch. - Maké  |[1| [ |C1|C{ 1| | O jroo DB [7,955 |MIN Ms1 [
0020 [1002 3801 [zPP1 1002 [Extruder szem. / Extrudieren Lohn - Maké  [[1| [ |1|C1| 7| | [ jroo DB 7,955 |MIN VB &3}
030 3801 00000 |Op DB =
o040 3z01 O 0000 |Ok B
n0so 3801 O 0O00] |[Op DB
o060 3801 O 0000 Ok DB
o7o 3801 O o00jo] |Op DB
nogo 3801 O 0000l [Op DB
nogo 3801 O o000 |Op DB

20. abra H831014762401 feltoltott miveletterv  Forras: Sajat szerkesztés

Az extruder folyamat gépi és személyi idére van bontva. A gépi id6k kodjai mindig 12-vel

végzddnek, mig a személyi id6ké 02-vel. Miutan beirtuk a kalkulalt idoket, elmentjiik a

r 7o
modositast.
|& 1 IH G0 CHE Doon BE @8
Normal miiveletterv mddositas: miiveletattekintés
[DeE B/ (0 ke | v|[2 hozzirendels |2 |2 vse |[2 Vsodtielemzsic | B8
Anyag  H871014762401  HK 147624 TIME16,0x3,5x 582  TCsSz 1
Sorrend |0
Miveletittekintés
@Mﬁvﬂ_ A kahely|Gydr |Vez |Mintakulcs |Megnevezés H |GYS|0 [R_|[Pe |0 |Re_|Ba i_|M_ |NormEr_|Egység |Tefiestm.f_|Személ |Eg_|Teliestm.fajta|Gépidé |Eq
o010 2012 3801 [ZPP1 [2012 Kazén gép / Heizungen Kessel - Makd (| o ] [ 100 DB 0,610 |TE ;
0020 2002 13801 |ZPP1 [2002 Kazan szem. / Lohn Kessel - Maké OO |00 O oo DB 46,790 |MIN VP1 A
0030 3801 D000 0| [Op DB -
o040 3801 O 0000 [Op b8
oosa 3201 D000 0] [Op DB
0060 3801 00000 [Op DB
0070 3201 0|0 000 [Op DB
0020 3801 D000 0] [Op DB
o0sa 3801 O o000 [Op B

21. abra H871014762401 feltoltott miveletterv  Forras: Sajat szerkesztés

A HB87-es miivelettervében a vulkanizal6 kazénok teriiletének miiveletei szerepelnek,
személyi- €s gépi idore bontva.
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|@ 1 1E €60 CHB fnoaD IE @8

Normal miiveletterv modosita tiveletattekinté:

D] eE & @ 2O ret. || v [ srendelés |[.2 |[2 6vsE |[ R Vesgahatijelemzsk | ]

Anyag  H891014762401  AK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5x 582 AUDI  TCsSz 1

Sorrend 0
Miiveletittekintés

EMGV,__ A_ |Munkahely|Gyér |Vez_|Mintakulcs |Megnevezés H_|GYS|0 |R_|Pe |0 [Re_|Bazismennyi [M_ |NormEr_|Egység |Telfiestm.f |Személ |Eg_|Tefestm.fsita|Gépida Eg___I
o010 3402 3801 [ZPE1 (3402 Bélyegzés / Stempeln - Maké 0|0 00| 0 [ jroo DB 12,930 |MIN VP1 [E5]
0020 3102 3801 [zPP1 (3102 Mosds / Waschen - Maké O 0|00 0 [ oo DB 1,570 |MIN VP1 =
0030 3112 3201 [zPP1 [3112 Mos6gép / Waschungen - Makd 0|0 00| O [ oo DB 0,280 [TE
ooso| [3702 (3801 |zPP1 3702 [Ell.+ bély. / Kontroll + Stempeln - Maké |1| [T |[|C1) 1] | (] jroo DB 33,860 |MIN [VP1
oosa l3e01 D000 0] [Op DB
0060 3201 Oj0 (OO0 0 Op DB
o070 3801 O 0000 [Op DB
o0z0 3801 (o ] o o o DB
0030 301 D|0 00| 0] [Op DB
0100 3801 D000 0] [Op DB

22. 4bra H891014762401 feltoltott miiveletterv  Forras: Sajat szerkesztés

A H89-es miiveleti terv minden cikkszdm esetén mas, természetesen attol fliggden, milyen is
az adott toml6. A H891014762401-es csé esetén sziikség van bélyegzésre, mosasra, €s egy

Osszevont ellenérzés+bélyegzésre.

|@ 1 IH C6e CHE D000 EE ®
Normal miiveletterv médositas: miiveletattekinté
] & [E[@]58 20 ret. || D3 arendelés |[2 |[ 2 6vSE |[2 Vasgahtijelemzsk | BE
Anyag  F10147624 AKZ 147624 1T AUDI  Montage TCsSz 1
Sorrend 0
Miveletittekintés
@Mﬁv_" A |Munkahely|Gyér |Vez |Mintakulcs |Megnevezés H_|GYS|O |R_|Pe |0 |Re_|Bazismennyi |M_ |Gépidé |Egység |Telesim.f |Személ |Eg |Teljestm.fajta. E§7
0010 4102 3801 [zPP1 4102 Kézi- gépi szer / Hand- Masch Mont -Maké  |[1| [ ||| [ [ 200 DB 86,175 |MIN [VP1 [=]
0020 4312 13801 [zPP1 (4312 Nader szer. / Nader Mont. - Maké OO |00 3 [ |00 DB [51,011 |MIN MS1 =
0030 3201 O oooo| |Op bB
0040 3201 O o000 |Op DB
00s0 3201 (o] s ] o]l ] Op DB
060 3801 (o] o o} o Op DB
0070 301 (o] o o o o Op DB
oos0 3201 (o] [ ][ ] ] Op DB
0090 3801 O O D)0 O Op DB
0100 3801 (] [} || ] Op DB

23. dbra F10147624 feltoltott miiveletterv Forras: Sajat szerkesztés

Az F10147624 anyagszdmu cikkszam kézi- és Nader szerelést is igényel, igy ennek

megfelelden vezetjiik fel az adatokat és iddket.

20. Kalkulacio létrehozasa

A késztermékre vonatkoztatott kalkulaciot a CK11N modulban végeztethetjiik el az SAP-val.

37



(v} 2/ dH I CAQ SHE DDON HE @m
Anyagkalkulacio létrehozasa mennyiségi strukturaval

D | Iz‘ | \ Kalkuldcids struktira ki H Részletes lista ki HE Megdrzés \ | @;

2@ [ez[EaEm) =% E Anvaq Fl0147624 AKZ 147624 1T AUDI  Montage
[Kalkulicids strukt. |H| OSSZértéklPé,,' MEnnyEég]M“_lErﬁfnrra's | Gyar 3801
< [ Akz147624 1T AL D 49 463,94 HUF 100 DB 3801 F10147624
Kézi- gépi szer / Han 4 554,40 HUF 1,451 H 28200 4102 VP1 - o —
< [ AK 147624 T1 ME 1t 27 850,23 HUF 101 DB 3801 H891014762401 Kak. adatok | H.dok | Menny.stuk. | Ertékeks Tm"etm
Bélyegzés / Ster 923,86 HUF 0,220H 28140 3402 VP1 e
v [@HK147624 T1h @ 23 145,01 HUF 102,010 DB 3801 H871014762401 Koltségvetitési alap 1 Kakulicids sorozatnag... & | 100 DB ‘_j ool
Kazén gép / + 4 107,79 HUF 0,628 TE 28121 2012 MZL
< [ AR 147624 @ 14 244,37 HUF 103,030 DB 3801 H831014762401 = Teallaalasiing
Extruder | 971,21 HUF 8,196 MIN28111 1012 MS1 [Tt “I‘@‘UI‘ |0a| [H|
@ 3000-042 @ 5 225,43 HUF 8,580 KG 3801 3301-667-0000 Elermnézet Osszkoltség Fix | Valtoz6 ktg. | Pénznem
[ 3000-019 5 079,84 HUF 7,450 KG 3801 3301-679-0000 Eloaliitasi koltségek 49463,94 | 4 054,36 | 45409,58 |HUF
[@ Akex, dte 2 008,16 HUF 0,376 KG 3801 EK6860512 Onkoltség 49463,94 | 4 054,36 | 45409,58 |HUF
Extruder ¢ 605,46 HUF 8,196 MIN 28110 1002 VP1 Ertékesttési és kezelési kal.. 0,00 0,00 0,00 |HUF
5’& G 354,28 HUF 90000 67881500 Leltdr (Szamwiteli torvény . | 49 463,94 | 4 054,36 | 45409,58 |HUF
Kazén szem. ) 3 159,81 HUF 0,804H 28120 2002 VP1 Leltér (AdGjog szerinti) 49463,94 | 4 054,36 | 45409,58 | HUF
e 1 633,03 HUF 90000 67881500
Mosds / Wascher 75,55 HUF 1,602 MIN 28130 3102 VPl
osdgép / Wascl 426,94 HUF 0,286 TE 28131 3112 MZ1 1 Elgalitasi kolcségek ] @g‘ Sl 5% partner
ElL+ bély. / Kont 2 415,60 HUF 0,576H 28140 3702 VP1
e 863,29 HUF 90000 67881500
[ Bordss qumigyuri 1€ 5 838,51 HUF 101 DB 3801 3016046
[E Acél gyiri DI 31x1,( @ 1.966,47 HUF 101 DB 3801 3000439
[E Mmianyag csoszer./Ku 7 247,76 HUF 101 DB 3801 3017763
Nader szer. / Nader | 802,81 HUF 0,859 H 28210 4312 MSs1
e 1203,77 HUF 90000 67881500

24. dbra F10147624 kalkulacio Forras: Sajat szerkesztés

fgy néz ki a 100 darabra érvényes kalkulacié. Lathatd, hogy az SAP automatikusan fix- és
valtozo koltségre bontotta le az 6sszkoltséget, valamint minden egyes miiveletnek pontos arat

szamolt.

A selejtarannyal sem kell foglalkoznunk, az SAP figyelembe veszi, mit irunk be a létrehozott
anyagok Diszpozicio 2-es lapjan. Ha valamilyen hibat vétenénk, az SAP sarga, esetenként
piros lampaval jelzi nekiink, addig, amig a hibat ki nem javitjuk, nem menthetjiik le a

kalkulaciot.

Mivel zold lampat kaptunk, azt jelenti, minden rendben van, ezért a mentés lehetséges.

21. Kalkulacio felszabaditasa

Az, hogy létezd kalkulacionk van, nem elegendd ahhoz, hogy a termelés megkezdhesse a
sorozatgyartast. Fel is kell szabaditanunk, aktualizalas sziikséges. Mindezt a CK24-es kodot

beiitve tehetjiik meg.
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E 14HICEQICHE 000 BFI Q8

(o

Araktualizalas: standard ar eléjegyzése

(@[] &/ B[22 Engedéivezés |[23 Eayeb arak | &8 Napis |

[ Anyag - tobbszords szelekcid
Egyedi értékek szelekc. Intervallumok szelekcigja Egyedi értékek kizdrdsa Intervallum_ 315
Kényvelési periddus/gazd. év 10]2013 | Elsjegyzési eng.
. 7 ||[o]Earesi értek i
Vakiat dose Fl H831014762401
L 00 [E3 H871014762401
AREL =] H891014762401
F10147624] )
- (]
L =]
0] I 1[l]
Folyamatvezérlés
@& Tobbszoros knciaszts... |8 (][]

25. abra A kalkulaci6 felszabaditasa 1. 1épés Forrés: Sajat szerkesztés

Beirjuk az 0Osszes altalunk 1étrehozott, cikkszdmunkhoz

szabadithatjuk fel a kalkulacionkat.

|@ 140 @6 CHR 0o BE @8

kapcsolodd anyagot,

Araktualizalas

(&[] ] ] [ ] [l rbavezeris |

Naplé détuma: 2013.10.30

Informicidk 3
Figyelmeztetés
Hiba
Osszeg 3
A T|Anyag Gyéar|Mter |UzSz.|Uzenet szévege TetSz
ool 1 CKPRCH|019 3000057645 drmbdositasi bizonylat kényvelve
ood 1 CK 790 |rrrrrraaxrraraR BI3ZEF0glalds:  KEERkRARRE AR RRRERKRS
ood 1 CK 705 |4 anyagbdl 4 eredményesen aktualizdlva
. rosr ror S r .z r
26. abra A kalkulaci6 felszabaditasa 2. 1épés Forras: Sajat szerkesztés

igy

Ha ezt a képet kapjuk, minden rendben, az araktualizalas sikerrel befejezodott. Amennyiben

nem, az hibat jelent, le kell ellenérizniink a munkankat.

22. F10 ,,Gyartaskiséréo nyomtatasra”

A ,,Gyartaskisérd nyomtatdsra” a CAOl-es modulban, a késztermék miivelettervének

létesitésekor kertl 1étrehozasra.

A termelésben betoltott szerepe kulcsfontossagunak tekinthetd, mivel a kézi szerelésen

dolgozdknak szolgal értékes informacidokkal. Megmutatja, mi a szerelési miiveletek pontos
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sorrendje, ezzel tajékoztatva a dolgozot arrdl, mit is kell tenni ahhoz, hogy a cikkszamot

késznek nyilvanitsak.

| 1 1B e6e CHR DDon B 06
Normal miiveletterv modositas: miiveletattekintés
[P35 B ][ee] 2[00 ref. | [ Munkahely |[2 hozzarendelés |2 sonendek | [2 GYSE | [ Vsodetielemedk | B5
Anyag  F10144821 AKZ 144821 4T VW Mon TCsSz 3
Sorrend 0
Miveletittekintés J
Mﬁv___ A kahely|Gydr |Vez |Mintakulcs |Megnevezés H_|GYS| 0 |Re_|Ba i [M_ [NormEr |Egyséq |Teliestm.f |Szemé| |Eq_|Tefestm.fajta m
lo010 4102 3801 |ZPP1 4102 Szelepezés AK 144821 T4 EK 3001424 (2] O DB MIN [VB1 [+
0020 4102 3801 [ZPP1 4102 Biincsszer AK 144821 T4 EK3000201/21704 (17| [] Op DB MIN [VP1 =
0030 4102 3801 [ZPP1 4102 Biincsszer AK 144821 T3 EK3000962/21704 (71| [ |I Op DB MIN V1
0040 4102 3801 [ZPP1 |4102 Biincsszer AK 144821 T1 EK3018460/21704 (/1| [ |I Op DB MIN [VP1
0050 4102 3801 ZPP1 4102 Biincsszer AK 144821 T2 EK3018460/21704 [I7| [ Op DB MIN [VP1
0060 4102 3801 [ZPP1 |4102 Ragasztds AK 144821 T4 EK 3017673 (2] Of DB MIN [VB1
o070 3201 OO O DB
ozo 3801 (] Op DB
ooso 3801 OO Op DB
o100 3801 (] O DB

27. dbra F10144821 gyartaskiséré nyomtatasra Forras: Sajat szerkesztés

Megfigyelhetd, hogy a ,,Munkahely” oszlopban mindenhova a 4102-es, tehat a kézi szereld
részleg van feltdltve. Lathatjuk, hogy a miiveletekhez tartozé id6k nincsenek beirva, mivel az
SAP ezzel kapcsolatban nem végez tovabbi elemzéseket, esetleg kalkulacidt, pusztan

informativ jelleggel bir.

23.  HS89 ,Polckartya nyomtatas”

|& 1 IH e6e CHB f0on HE @B
Normal miiveletterv médositas: miiveletattekintés
[P SE & @ =)0 re | V][R srendelés | [ |[2 Gvse |[2 Vsgdtijelemzsk | B8]
Anyag  H891014136702  AK 141367 T2 ME 16,0 x 3,5x 313 BMW  TCsSz 99
Sorrend 0
Miiveletdttekintés ‘
Mﬁv___A_A_ kahely|Gyar |Vez_|Mintakulcs |Megnevezés H_|GYS|0 R _[Pe |0 |Re_|B3; i [M_ |NormEr_|Egység |Tefestm.f_|Személ |Eq_|Tefjestm.fajta Eg... “ﬂ
0010 3102 3801 [zPP1 [3102 Mosds / Waschen - Maké O OO0 0 O 200 DB MIN [VP1 [=
0020 3112 3801 [ZPP1 [3112 MosGgép / Waschungen - Makd (i o o o} [ 100 DB e &
0030 3302 13801 |ZPP1 |3302 rzés / Kontrolle - Makd O O |00 O O jr00 DB MIN VE1
0040 3402 3801 [ZPP1 (3402 Bélyegzés / Stempeln - Makd OO |00 0O O 200 DB MIN [VE1
0050 3402 13801 [ZPP1 [3402 Bélyegzés / Stempeln - Maké O| 0O OO0 O O 100 DB MIN VB1

28. abra H891014136702 polckartya nyomtatas  Forras: Sajat szerkesztés

A szerepe lényegében ugyanaz, mint a Gyartaskiséronek, annyi kiilonbséggel, hogy a H89-es

muveleti utasitasait tartalmazza.

Itt mar tobbféle tétel keriil a ,,Munkahely” oszlopba, kdszonhetden annak, hogy a miiveleteket

kiilonb6z6 részlegeken hajtjak végre a tomlokon.
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24. Lekérdezések

Amennyiben tajékozodni kivanunk barmirél, ami a termeléssel, vagy mas egyébbel
kapcsolatos, az SAP rengeteg lehetdséget kindl fel lekérdezések elvégzésére. Ezek koziil

kiemelnék néhany, véleményem szerint fontos és hasznos lekérdezést.

Az MB51-es modulban az anyagmozgasok kérhetdk le, szinte barmilyen kritérium alapjan. A
képernyofotd a 48. sz. mellékletben megtekinthetd. Példdmban az F10147359-es makoi
cikkszam anyagmozgasait mutatom be. Bizonyos mennyiségii késztermék eldallitdsa plusz

tételként jelentkezik, mig a felhaszndlds minuszként manifesztalodik.

A 49. sz. mellékletben szerepl6 képen tokéletesen megfigyelhetd, hogy melyik napon, milyen
idépontban, milyen értékben, hany darab késztermék keriilt készre jelentésre, attarolasra vagy
kiszallitasra. igy pontosan nyomon kévethetd, hogy egy cikkszam milyen utat jar be, mennyit

allitanak elo beldle.

A kovetkezd lekérdezés az aktudlis sziikséglet megtekintésére szolgal.

| & 10D @@ SHE Dnon HE @@
16:07 orakor késziilt sziikséglet-/készletli
=2 @
[&] anvag F10147358 AKZ 147359 1T BMW MON
Gyar 3g01 Diszpdtipus ED| Anyagfajta EERT| Egység |DB =z
[Z]k_|patum Diszp6_|Diszpoelem adatai Atutemezé_ [K_|Novek./sz_|Rend.3llé m_|Seleit [Gya_|Rak i |
3|[al2013.10. 31 [Készl. 623 o [=]
2013.10.30 |Sz3&ll. |0065949907/000010/0 200-] 483 o 0101 z
2013.10.31 T.rend [0552102955/T0 06 117 600 2 0000 [0112 —
2013~11.04 SzallT |I0030064767/000010/0... 200-] 400 o
(Gl2013.11.04 [szall.  |0065949186/000010/0 i 200-] 200 o o101
2013411A06 T.rend |0552102956/T0 o6 400 600 4 |0000 [0112
2013411.07 SzalT |0030064767/000010/0... 400 200 o
(Gfl2013.11.08 [T.rend [0552102957/T0 600 g00 6 |0000 [0112
[&l2015.11.11 [s7aIT  [0030064767/000010/0... I 200 400 | o
2013.11.12 [T.rend [0552102958/T0 200 600 2 0000 0112
2013.11.13 T.rend [0552102959/T0 400 1 000 4 |0000 0112
2013~11.13 SzallT |I0030064767/000010/0... 400 600 o
(Gl2013.11.14 [szalT  [0030064767/000010/0 i 400 200 o
2013411A15 T.rend [0552102960/T0 400 600 4 |0000 [0112
2013411.18 SzalT |0030064767/000010/0... 200 400 o
2013.11.20 T.rend [0552102961/T0 200 €00 2 |0000 [0112
5l20135.11.20 73T |0030064767/000010/0 200- 400 o |
2013.11.21 |SZallT |0030064767/000010/0 200-] 200 o
2013.11.22 T.rend [0552102962/T0 400 600 4 [0000 [0112
2013.11.25 SzallT |0030064767/000010/0... 400 200 o
(&12013.11.27 [T.rend [0552102963/T0 200 400 2 |oooo o112
2013411A27 SzallT |0030064767/000010/0 200 200 o
2013411.28 SzalT |0030064767/000010/0... 200 o o
2013.11.29 T.rend [0552102964/T0 200 200 2 |0000 [0112
|&ll2013.12.04 [T.rend |0552102965/T0 200 s00 4 |oooo o112
2013412A04 ISzallT |0030064767/000010/0 200-] 400 o
2013.12.05 T.rend [0552102966/T0 600 1 000 6 |0000 /0112
2013.12.65 SzallT |0030064767/000010/0... 400 600 o z
2013.12.09 iSzallT |0030064767/000010/0 400 200 o z
[BL T 1<10>]

[&r2] |2 [Slal s s (B As M@ Bibeladl Be | [ szits [ vevs oldal 1/6

29. abra MDO04 lekérdezés  Forras: Sajat szerkesztés

A kiszallitdsokkal kapcsolatban nyerhetlink értékes informacidkat. Minden a jovore
vonatkozik, megallapithatjuk, hany készterméket kell pontosan eldallitanunk ahhoz, hogy
tartani tudjuk a megrendelt mennyiséget. Ez rendkiviil jo kapacitastervezésre szolgald

iranyelv lehet.
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Anyag raktarkészletének megjelenitése

Adatbaziskorlatozasok
Anyag F10145145 = E
Gyar 3801 - =
Raktdrhely - s>
sarzs =
Listaméret -
Anyagfaita = [ =]
Anyagcsoport =
Beszerzési csoport -

Specidlis készletek kivalasztasa
Spec. készletek is kivalasztva
Specidlis készlet kédja -

Bedllitasok
[ csak neg. készletek megijelen.
[ sarzskészletek megjelenitése
[ Nuliakészletld sorok nélk.
[] Ertékek megjelenitése nékiil

Megjelenitési opciok

O Hierarchikus 3brazolds

@ Nem hierarchikus megjelenités
Megjelenitési valtozat

30. abra MB52 lekérdezés 1. 1épés  Forras

Az MB52-es modult megnyitva a kivant anyag raktarkészleteit lehet megjeleniteni. Akar

konkrét raktarra vonatkozoan is lekérhetjiik a betarolt készleteket, sot a gyar 0sszes raktaranak

készlete is megjelenithetd.

: Sajat szerkesztés

Egy, a mar a termelésben futd cikkszam raktarkészletének lekérdezését mutatom be.

e 110066 SHE 8000 DA @

Anyag raktarkészletének megjelenitése

& &) (=]E= | 6 <) Gl o ] | ] | )| (1] [ (v ][]

Anyagszém Eyér|Rakd (S Specidlis készlet széma |RH.|BME| Szab. felhaszn.|Pnem | Szab.felh. érték| Uton lévé/attér| Ut.l. érc./dttér. Mindségell.-en
F10145145 3801|0101 DB 17 |HUF 9 667,67 0 0,00 0
F10145145 3801|0103 DB 0 |HUF 0,00 0 0,00 0
F10145145 3801|0112 DB 0 |HUF 0,00 0 0,00 o
F10145145 3801|0151 DB 0 |HUF 0,00 0 0,00 0
F10145145 3801|0152 DB 0 |HUF 0,00 o 0,00 0
F10145145 3801|0170 DB 0 |HUF 0,00 o 0,00 0
HUF 9 667,67 0,00

31. &bra MB52 lekérdezés 2. 1épés  Forras: Sajat szerkesztés

Az abran lathatd, hogy az F10145145-0s cikkszam csak a 0101-es raktarhelyen kertilt

tarolasra, és 0sszesen 17 darab van készleten beldle.
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Torzsadat ellenorzés

Beszamoldspecifikus szelekcick
Profit center A E
Létrehozas datuma S | &
Utols6 madosis datuma E
Az objektumot létrehozé Gigyi = =
Az objektum mddositdsat végz 2 [,i
Nyelvkulcs HU l 53
Anyagszam F10147506 ,—E_D—
Gyar 3801 - E
Diszponens = l,i
Komponens-selejt szdzalékban = [ 53
Dokumentumszim (dokumentumke '_'5
Ertékesitési szervezet 0038 E

Kivitel specifikacidja
Layout

32. abra SQO1 kezdo feliilet Forras: Sajat szerkesztés

Az SQO01-es lekérdezés a legkomplexebb, amelyet az SAP nyujt. A 32. abrabdl kivehetd, hogy

szinte mindennel kapcsolatosan végezhetiink lekérdezést.

Akar a létrehozas datumarol, az objektumot létrehoz6 ligyintézordl, az anyaggal kapcsolatos
tulajdonsagokrol, a diszponensrdl legyen szd, az SAP barmilyen tétel adatait képes

megjeleniteni.

A ZPLIST1 modul a napi, esetleg heti eléallitanddo mennyiségek lekérdezését szolgalja, akar
anyag, akar diszponens, akar az egész cég tekintetében. Az 50. sz. mellékletben
megtekinthetd. A 367-es ,,Szerelt készaru 1.” nevezetli, kézi szereléshez kothetd diszponensre

napi lebontasban torténd lekérdezeés eredménye a kovetkezd abran lathato.
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Mennyiségi attekintés

& BB R R R

Anyag Anyag rovid szovege Diszp | Datum = Készlet |= Szdlitds |= Elmaradas [= 31. [= 04. |= 05. |= 06

10117330 AKZ 117330 5T BMW MON 367 1 E

10123610 AK 123610 ME 18,0 x 3,5 x 361 Daimler 367 El

H8910123610001 AK 123610 T1 ME 18,0 x 3,5 x 323 Daimler | 367

10103339 AKM 103339 367 37

10104634 AKM 104634 367

10105278 AKM 105278 367

10105279 AKM 105279 367

10105284 AKM 105284 367

10105285 AKM 105285 367

10105809 AKM 105809 367

H891010593700A AKM 105937 T1 367

10105938 AKM 105938 367 52

10105992 AKM 105992 367

10107023 AKM 107023 367

10108838 AKM 108838 367

10108839 AKM 108839 367 461 800- 339

10109068 AKM 109068 367

H891011163400A AKM 111634 367

H891011170700A AKM 111707 367

H891011245600A AKM 112456 A 367

H891011245600B AKM 112456 B 367

H891011247400A AKM 112474 367

H891011247500A AKM 112475 367

H891011252400A AKM 112524 367

H891011312500A AKM 113125 367

H891011416700A AKM 114167 367

H891011478900B AKM 114789 367

H891011504300A AKM 115043 367

H891011777500A AKM 117775 A 367

H891011777500B AKM 117775 B 367

H891011866900A AKM 118669 A 367 2013.10.21 77

H891011866900B AKM 118669 B 367 2013.10.21 77

10066601 AKM 14456 367 6 %

T — s = =

K[l | K1 ]
33. dbra ZPLIST1 lekérdezés Forrés: Sajat szerkesztés

Megmutatja, mennyi az adott anyagbol a készlet, az aznapi szallitds, valamint az esetleges

elmaradas.

24. Kovetkeztetések levonasa

Szakdolgozatom elméleti részében kifejtettem, milyennek kellene lennie az idedlis
informacioés rendszernek, tehat mi az, ami optimalis koriilmények kozott az SAP-tol

elvarhato.

Kijelenthetd, hogy a ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. informdcios rendszerét
képezd SAP mindig rendelkezésre 4all, valamint korlatlan mennyiségli adatot képes eltarolni,
elérhetdvé tenni, ezaltal az SAP-val kapcsolatos kritériumok ezen része teljesitettnek

tekintheto.
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A ContiTech Fluid Automotive Hungéria Kft. 100 Mbit/s-os halézati kapcsolattal
rendelkezik, mely az egész céget tekintve oszlik meg, ezaltal a rendszer iddszakos lassuldsat
eredményezi. Véleményem szerint, megérné beruhazni egy 1 Gbit/s-os haldzat kiépitésére,
meggyorsitva ezzel a kommunikaciot a részlegek kozott, €s az esetlegesen internetkapcsolatot

1génylo tranzakciok lebonyolitdsanak sebességét novelné.

Az IT oldalon hozzéérté szakemberek dolgoznak, akik barmikor rendelkezésre allnak, tehat a
technika ezen részében nem alakulhat ki olyan akadaly, amely a vallalat miikodésére negativ

hatassal lenne.

A felhasznalok szamitogépei gyorsak, megbizhatoak, sziikség esetén barmilyen alkatrész
azonnal cserélhet6. Megfelel6 gyorsasagu processzorokkal, elegendé mennyiségii RAM-mal,

valamint merevlemezzel rendelkeznek, igy ez a kovetelmény is teljesiil.

A ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. altal hasznalt SAP rendszeren tisztan latszik,
hogy a vallalat képére formaltdk, nincsenek olyan lehetdségek, amelyek madas ipardg
kiszolgalasat segitenék eld, kizarolag a gumiiparral kapcsolatos beallitasokkal talalkozhatunk,
kivéve az MMO1-es modulban, amely az anyag létrehozdsara hasznalhat6, ez viszont egy

modosithatatlan kezdo6felilet.

A termelés kiilonbozd fazisai a lekérdezéseken keresztiil lekovethetdk, az anyagtorzs
megfeleld bedllitdsainak megtekintésével pedig pontos informaciot nyerhetiink az adott
cikkszammal kapcsolatban. A CAO1-es, ,,Miveletterv létrehozasa” modul pedig felismeri a
munkahelyeket, a CA03-as, ,,Miiveletterv megjelenitése” modullal pedig megtekinthetjiik
azokat.

A felhaszndloi feliilet, amint a képernydfotokon is lathato, letisztult, sterilnek hato,

hasznalatdhoz nem sziikséges kiilondsebb informatikdval kapcsolatos alaptudas.

A fejlesztdi kérdéskort bonyolult megvélaszolni. Léteznek megéllapodasok a ContiTech Fluid
Automotive Hungaria Kft. és az SAP fejlesztésével foglalkozo szakemberek kozott, de egy-
egy elvégeztetni kivant fejlesztésre, esetleg a program modosittatdsara olykor honapokat kell

varni.
Az MMSC modulbdl kidertil, hogy az SAP az dsszes 1étezd raktarhelyet ismeri €s kezeli.

A mértékegységekkel kapcsolatban is bevaltja a hozza fiizott reményeket az SAP. Sosem kell

1d6t forditani arra, hogy a helyes formatumban irjuk be a mértékegységet, az SAP
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automatikusan frissit az anyagszamhoz tartozé tulajdonsagok alapjan. A H83-as szint
darabjegyzékének CS01-es modulban torténd létrehozédsakor a ,,méter” mértékegységet nem
kell beirnunk, mivel az SAP a familia adataibol frissiti a mértékegységet is, nem csak a

szovegezest.

Az els6 akadaly, amibe litkdzhetiink, az az eltavolitds lehetdségének hidnya. Amennyiben
tévesen létrehozunk egy H83-as, H87-es, H89-es, F10-es anyagszamot, nincs lehetdség annak

torlésére.

A zaroléassal kapcsolatos kovetelményeket teljesitettnek tekintem. Az ,,Alapadatok 1-es
lapon végezhetjiik el az anyag zaroldsat, meglepden egyszertien. A ,,Gyar. atf. anyagstatus”
mezdbe zarolds esetén Osszesen két betiit kell beirnunk, mégpedig az ,,LO” kombinaciot.

Ilyen esetben nem férhet hozz4 senki az anyaghoz, nem tudja masik cikkszamba beépiteni.
Mas felhasznalok szamara torténé zarolast viszont nem ismer a rendszer.

A modulokhoz val6 hozzaférhetdséget kozpontilag biztositjdk. Amennyiben nincs sziikségiink

egy adott modulra, igy azt nem teszik elérhetdvé szamunkra.

A selejtszazalékokkal kapcsolatban megallapithato, hogy az SAP tokéletes pontossaggal
kezeli azokat. A CK11N modulban létrehozott kalkulacioban lathatd, hogy az anyagtorzs

rogzitése soran beallitott selejtszazalékokat automatikusan beépiti a kalkulalt arba.

A CS1l-es modulban megtekinthetd, mibol épiil fel pontosan az anyagunk. Minden szint,

valamint a sziikséges alkatrészek is megjelenithetdek.

A gyartasi verzio létrehozasaval megallapitasra keriilt az is, hogy az SAP képes gyartasi
verziokat megkiilonboztetni egymastol, hiszen akar tobb is létrehozhatd, mas névvel, mas

szamon.

A készletek, igények lekérdezésével kapcsolatban szdmtalan lehetdség 4ll rendelkezésiinkre,
melyek koziil néhany az el6z6 fejezetben bemutatasra is keriilt. Ellendrizhetd, ki hozta 1étre a
cikkszamot, ki végezte rajta az utols6 moddositést, lekérdezhetd az is, hogy egy bizonyos

részlegnek milyen mennyiségben kell eldallitani a megrendelt cikkszdmokat.
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25. Az informacios rendszer fejlesztésével kapcsolatos javaslattétel

Kevés olyan dolog van, amire nem képes az SAP. A ContiTech Fluid Automotive Hungaria

Kft. informacids rendszerével kapcsolatban is nehéz komoly hidnyossagot talalni.

A halozat savszélességének fejlesztése mindenképpen hasznos beruhdzas lenne, mivel

nagyban hozzéjarulna az informécioés rendszer mitkddésének felgyorsitasahoz.

A ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. SAP rendszerének kiilonb6z6 moduljaihoz
célravezetd lenne hozzéarendelni a torlés lehetdségét. Igaz, ez is komoly fennakadasokat
okozhatna, ha olyan felhasznaloknak is lehetdsége nyilna a kiillonbozd lapok torlésére, akik
nem feltétleniil nevezhetdk kompetensnek az adott témat illetden, igy ez a javaslat egy masik

elképzelést von maga utan.

Bizonyos funkciok hasznalatat csak meghatarozott felhasznalok szamara tenném elérhet6vé,
akik biztosan nem okoznanak problémat azzal, hogy a birtokukban van egy komoly

modositasra alkalmas jogosultsag.

Készlettel rendelkez6 termék LO anyagstatusszal vald zéarolasa nem lehetséges. Ez olyan
esetekben okozhat problémat, amikor a rogzitett cikkszdmnak elddje van, és esetenként a két
termék termelése parhuzamosan folyik. Zarolt anyag esetén az MBS52 modul segitségével
megtekinthetd készletek konyvelése nem lehetséges. Erre a problémakdrre megoldast kellene

talalni a termelés optimalizalasa érdekében.

26.  Osszegzés

Szakdolgozatom legfébb célja az idealis informacids rendszer SAP-val vald 6sszehasonlitasa
volt. A legnagyobb nyomatékot a termelésmenedzsmentben betdltott szerepének részletes
taglaldsa, az azzal kapcsolatosan felallitott kritériumok teljesitettségének vizsgalata kapta.
Ugy vélem, sikeriilt maradéktalanul elemeznem az SAP termeléssel kapcsolatos moduljait,
bemutatnom a termelésiranyitasban vallalt szerepét.

Az SAP egy rendkiviil komplex integralt vallalatiranyit4si rendszer, gy gondolom, tobb ezer
oldalt lehetne 1irni a kiilonbozé moduljaival, Osszefiiggéseivel kapcsolatban.

Meggy6zddésem, hogy a jovo vallalatainak miikodéséhez nélkiilozhetetlen az SAP.
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A ContiTech Fluid Automotive Hungaria Kft. a termékek legjobb mindségben torténd
eléallitdsara torekszik. Mindig az a legfontosabb cél, hogy a vevdi igényeket maximalisan
kielégitsék, eldtérbe helyezve a kornyezetvédelem, valamint az alacsony emisszid
fontossagat.

A hamarosan bekdvetkezd szervezeti struktarabeli valtozasokkal a cikkszamok fejlesztéinek
bizonyos hanyada a makoéi gyarba koltozik, megkdnnyitve ezzel az operativ controlling és a
fejlesztdk sziikség esetén torténd kontaktusat.

Véleményem szerint, a legfontosabb hipotézis, melyet sikeriilt igazolnom, az SAP kontrollalo
szerepének jelentdsége. Minden folyamat pontosan nyomon kovethetd, minden modositést
dokumentdl a rendszer, €s nincs olyan dolog, amely barmilyen kérdést vetne fel, minden
tokéletesen tisztazott.

Az aprobb modositasi, fejlesztési javaslataimat leszdmitva, ugy vélem, az SAP [étjogosultsaga

megkérddjelezhetetlen egy modern vallalat berkeiben.
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1. szamua melléklet

III?SAP Logon Pad 730 ] DEE |

[ Osszekattetések

Bejelentkezés I [ [E I% ?
(3 Favoritok Név “ | Rendszerleirds |
(33 parancsikonok Hoo Termelési rendszerek --------

| 53 26 P59 - CAG [Production]
| [y 30 - Egyebek

01 P12 - Termelési rendszer

[$) 02 Q12 - TESZT rendszer (P12)
703 C11 - Fejlesztési rendszer (P12)
10 HR rendszerek
) 11 CCE - CHJ - Production System HR Jicin
%) 12 QCE - Q18 - Quality System HR CZn
)20 Pénziigyi rendszerek
) 21 BWP - CONTI (CPN)

i) 22 PS1 - CONTI (FIRE BCS Produktion)
Eﬁ 23151 - CONTI (FIRE BCS Integration)
[} 24 PB1 - CONTI (FIRE BW Production)
¥} 25 P50 - (Production_EU)

) 31 P55 - SOLMAN

I732 D55 - SOLMAN-DS5

) 33 BWP - SMART Production
a0 Uj termelési rendszer
Eﬂ 41 P23 - CONTI TCH - SAP Automative - Prod...
) 42 Q23 - CONTI TCH - SAP Automative - Test...
) 43 D23 - CONTI TCH - SAP Automative - Dew...
i) so Régi vad termelési rendszerek
[E 51 P90 - Termelési rendszer

I7) 52 Q90 - TESZT rendszer (P20)
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2.

szamu melléklet

[Material

xa71014762401-01

Rt mosiosaras  Merkmalkarte F10147624-01 (Ontinenfal +
Zeich.-Nr.: 4M0819337AK SERIE AKZ 147624 1T AUDI CONTITECH
Zeichn.- Stand: 15.05.2013 81 | 82 | c1 | c2 [ ca | c4 | Mont. | Kunst. | Schell. | Press. [Schrump{Formsch.
Index: 018 Seite 1 von 2 | | X

Morheal 7e41 01 Entwicklungs-Vorschrift  TL 52361 2,4 bar | Artikelgewicht: 0,201

Bei allen Artikeln mit Raumspar-, SOK-Schellen

missen die Artikel die

Dicke Janeanchicht

1,80 48,20 / 0,18

erflllen
AR e tag; K8 1
B. "

[Dicke MuSeaachicht

1,70 48,60 / -8,30

steatn rlatn

0,10 43,00 / -9,00

Pragerad: 147624 >EPDM<

b impavanddicke / Tol.

3,60 +3,00 / -8,30

rest ighestat rigex ErenEossn

Lehre AKZ 147624-01

rostighesnote. ez, 7 ARneID

Hinweis:

loestrick stvatn Platn

Index 01: Neuteil Q7, Serienstand, 01S

- Markierungen und Teilekennzeichnung mit TP, Farbe: Weiss

Wase1zahl / Yopt © 10/ 30 - Hei sind Vorschldge
(cessriinge/inet Gonruept [552.00 / 656,00
mobl ingsdurcheannnr 12,00 49,00 / -0,58 Nr.: | Material-Nr.: g Men: M
real togstanidie mro212/0132 002013016046 ZACKENRING 19 x 36 x 40 Lmm {1 ST
Schlanch InneaDwrohmecser| 16,00 41,00 / 1,08 EPDM
[schiaucy wandaiene 3,50 40,49 / -0,40 0030]3000439 PRESSRING NW 31 X 1,0X 8 1 ST
retrvur tarren [Koizen in Kemsa1 0040{3017763 KUPPLUNG NW 16/0° LCC Logo |1 ST

Telt Tesperatus 16,67 Wia 103 ¢ VW Audi

Beizdruck 2,900 bar

Fiir Produktion frej
ab:

‘A w n

Teilekennzeichnung (WEIB):

AudiSymb 4MO 819 337 AK KA4 147624 Made in Hungary 015 >EPDM <

14.10.2013 Repaczky, Victor
Datum | Entwickler

Fiir Prodydktion frei
ab:

g oy

E::j:nn ummer: 4MOB 'IAQl;gI?':E Merk malkarte F10147624-01 @nli“enlﬂl =
Zeich.-Nr.: 4MOB19337AK SERIE AKZ 147624 1T AUDI CONTITECH
Zeichn.- Stand: 15.05.2013 81 | Bz | 1 | €2 | ca | c4 | Ment | Kunst | Schell | Press. [ScheumplFarmsch.
Index: 018 Seite 2 von 2 I | | x
Mazkzal Ta11 01 Entwicklungs-Veorschaift  TL 52361 2.4 bar | Artikelpewicht: 0,201
Bai allen Artikaln mit Raumspar-, SOK-Schellen
sctilavchende 1 Tomeoe | 22,00 @53 ¢ 100 4 Federbardringen missen die Artikel die
eablanomeade T waaddioke | 3,58 8,48 1 o008 . erfdlien
(Ende 1 Liage Welligkeit 22,00 43,80 7 0. 00 I
sehlavehende 17 1mnenn | 16,00 «2.%0 ¢ <100
Iz 3,50 «2,40 / -840
mde 11 Lings welligkest | 26,00 43,00 / 40,90
okl TAR 010 B17 A - TY
b B
sebek pre Dars 1
varat 1
Besarhun g 14TEI =01

Teilekennzeichnung (WEIR):

AudiSymb 4M0 818 337 AK KAJ 147824 Made in Hungary 015 = EPDM <

14.10.2013
Datum

Repaczky, Victor
1 Entwickler




3.  szamu melléklet

Cikkszamok

Cikdszam I @ :I p,l-l,,m', I |V|ktorReDaw<y :I WM I;ﬂ

O Makira telepitve?

E § [emos1

K

| [Telefonszim I IUO—OOAOUOOUOUOOU :I éﬁ!ﬁ’tésﬂmu:.l I

Cikkszimfelelés

|Lakatos Zsolt  |w I

Autégyir I IAUdl :I Ral'zelérésiliwou.lll I |Eléd kifut ditum: " I

Elédjevan? [ [El6d cikkszim: |

EETETTr | I

il Frissités ,—:

[CEETTT [ [ —
Prolekuu.ln I |07_2013_Audi_MaK6 I

Utédavan? ) [Utéd cikleszam: |

Kifatott? L[] anklnl-h:btnm" |

SAP szim ' I I

ContiTech
Hur|

* uj)

Ctrl. SAP AT ~ |Ctrlg.SAP AT ~ |Ctrig.MK Kal ~ Ctrig. SAP MK - | Doku. beérk ~ | Aktulis ~ Cikkszam allapota - |Rajz datum - Megjegyzés
@] 0 O] 2013.10.16. v] 018 2013.05.15. MK Index / 1 /- Uj cikkszam
*
Rekord: M« 1, 6sszesenl | b M b | [Ikeresés Kl m
Késziiléklista:
Készilék megnevezése - Késziilék tipusa ~ |Meglévé - Megjegyzés - Inventar Nr. Kd
AK Sablon [=]T1 0
AKZ Sablon 0
Bélyegzdsablon ™ 0
Gyiiriz6 feladd 0
Nader feladé 0
RST T 0
Tiske T 0
* 0
Rekord: 4« 1, 6sszesen7 | b M b & | Keresés
é helye ] épiils alcikkszimok:
Csarnok meg és - D rakt - D csam - alcikkszam -
* [=] 0 of|*
Rekord: M+ 1, sszesen 1 TRE [ Keresés Rekord: 4+ 1, sszesen 1 » v Keresés
Projektek segédiirlapd
Projektszam ~ | Projekt_ID - |Kapcsolattar - | Autogyar - |K]|
Q7_2013_Audi_Maké 203 Heide Halsner 0




4. szamu melléklet

BE @@




5. szamu melléklet

(V] 3 B eaAe D

H831014762401 anyag létrehozasa (Félkésztermék)




6. szamu melléklet




7. szamu melléklet

Ores.

Ures

Uj csovek TAV
Félkész Présre
Prés kiszalitds
Présrdl szerelésre
AKF Préselt alkatr

Szerelt készarul
Szerelt készaru2.
Teszt

Mianyag beépuld
‘Szerelt készdru3.
Uj szerelt cikkek
AKT-Montage
FERT Vdc




8. szamu melléklet

(v} 2l AH  CAQ DHEHG S

H831014762401 anyag létrehozasa (Félkésztermék)




9. szamu melléklet

9 999509 | [mm




10. szamu melléklet

@ 340 eeQ BHE D000 BF @®

H831014762401 anyag létrehozasa (Félkésztermék)




11. szamu melléklet

[&] 1 JBICERICHE 0o BRI @8

|3 H831014762401 anyag modositasa (Félkésztermék)

e8] [=> Kiegészits adatok | (&% i szintek | (& Képemyd Grzése | @]

(@ Diszpozicié 3 aw. & Munka elokészitése | & Gydriadat/rakis. | [T Gyarcas verzid részletezdse

® /]

|
Felosztdsi séma [

Anyag  HE31014762401 | AKR 147624 T1ME150x 3,6 X698 \ Gydrtasiverzi oooo| | Veraié| | [ vesgat |
Gyar 3801 CTFA Werk Makd, Ungam 2013.10.30
o Alapadatok
Darabinav=al ey e Gyért.verz. zérol. Nincs zérolva ]| :
Sor.nagys.also érték Sor.n.fels érték |
Komp.selt (%) || i o ‘
A = (] Ervényesség kezdete  2013.10.30] Erv.vége  [9999.12.31
[ Verzickod |®s Gyartverzis | Fuags szuks.diszod ]
- Tervadatok
= Gyartsi verzik dttekintése H Tervtipus Tervcsoport TervCe Ell.stitus
|| Részletes tervezés N Normal miivelet... B | 50174870 1 | ooa
Gyartdsi verziok dttekintése | (e - }:!
Ver_|széveq Ervény.kez_|Erv. vége Al e — C-J [—“
0000 Verzié 2013.10.30[9999.12.31 Seoiogatitelats - -
I
r Darabjegyzék
||| Daraby. 1 | foot]

Sorozatgyartas
S.gydrt.megeng. Gyartosor

o5 ] =
11012 Tervezés-ID

Egyéb adatok
Misik fej-anyag

Elosztasi kulcs
ES-referenciaanyag

B o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|=]E

[0 e B
| I
:
|

=]
i

O]

171 | Tovabb || El626 verzié || verzio ||

[ Tovabb || Részletek | i bejegyzdsek || U résdet | és || Torks |

12. szamu melléklet

|l@ 23 dHIQ0Q CHE DDLD BE 0

Raktarhelyek gytijto rogzitése: kezdo kép

Anyag...  |H871014762401

Gydr......  |3801]

Lista vezérlése
(® Osszes létezd raktarhely felsorolisa
O Csak bdvithetd raktarhelyek listizisa

[JmMédostt.bizonyatok létr.



13. szamu melléklet

CTFA Werk Maks, Ungam




14, szamu melléklet

H871014762401-01 S




15.  szamu melléklet

0 BEE @




16. szamu melléklet




17. szamui melléklet

HK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582

99 999 999

Elgirdsokat fisd a hossz(i szoveg leidsaban &

Egyértelm( kiilsG szamozas lehetséges




18. szamu melléklet

H871014762401 anyag médositasa (Félkésztermék)

Ko

e EEEEEEEEEEEEE

[
i

0]

-
I~
-



19. szamu melléklet

H891014762401 anyag létrehozasa (Félkésztermek)

HE891014762401-01




20. szamu melléklet

AUDISYMB. 4M0 819 337 AK KA4 147624 MADE IN HUNGARY 01§
SEPDM< [MIT TP, WEISS] (IM FALL RKZ 147624)




21. szamu melléklet

22. szamu melléklet

EEEEEEEEEE
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23. szamu melléklet

Anyag  H891014762401  AK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582 AUDI

AK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582 AUDI

99 999 999




24, szamu melléklet

99 999 999 | [on |




25. szamu melléklet

Anyag | AK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582 AUDI
Gyar CTFA Werk Makd, Ungam
Bazis ME

26. szamu melléklet

30000027 [Ny
Euisjoe— 2 000 0000000000000 |=H IZI
-~ |- i | 1 &
'Ertékelés Oszt. 130000027 - Obj. H891014762401

Jo1s =]

|TL 52361 2,4 BAR

jooo

|

i
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=]
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27.

szamu melléklet

|a[ 3 3B e  SDHE mDhLOoan  EE @,

Osztalyozas

Objektum

Anyag EH891014762401 AK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582 AUDI

Osztéfata o001 sztaly

Hozzarendelések
Osztaly Megnevezés Sta_ |S Ik |Tétel
130000027 [l | o .

[=]

= B3|
<[] ]

=~ ~] === Bejegyzés |1 FaES

- Obj. H891014762401

Erte Oszt. 130000027

Jellemzémegnevezés IErt.

[

[ |a0AaA7-10mDEXTX3 =]

A0AA7-10GEWICHT =]

AOAA7-10UGMISCH 3301667

[A0AA7-100GMISCH 3301679

AOAA7-10LAENGE 582

[A0AA7-10DURSCHL 16,0

[AOAA7-10TOLSCHL 1,0/-1,0

[AOAA7-10WANDSTAE  [3,5

[A0AA7-10 TOLWAND 0,4/0,4 =

A0AA7-10WELLIGD = =

2= (%

L35 Inkonzisztencia

28.

szamu melléklet

< I 98 e DHE s TOan EE @m
Osztalyozas
]H891014762401 | AK 147624 T1 ME 16,0 x 3,5 x 582 AUDI
001 Anyagosztaly
Hozzdrendelések
Osztaly Megnevezés Sta__|S_|Ik_ |Tétel
130000027 1 |« |10 .
=]
[HiS] =]
[<1(+] [<1[>]
=f=] [EI[ET Bejegyzés (1 |s[1 |

Ertékelés Oszt. 130000027 - Obj. H891014762401
P> Alcatinos |
Jellemz&megnevezés Ert. 1
A0AA7-10DURMUFL 22,0 =
A0AA7-10TOLMUF1 lo,5/-1,0 =]
A0AA7-10WANDMUF2  [3,5
[AOAA7-10TOLWMUF1  |+0,4/-0,4
[A0AA7-10MUFLAENT 22,0
[A0AA7-10MUFLATO1 3,0/+0,0
A0AA7-10WELLIG1
|A0AA7-10DURMUF2 16,0
A0AA7-10TOLMUF2 l0,5/-1,0 =
[AOAA7-10WANDMUF3Z  [3,5 =) =
= s




