KAVA NELKULI ASZTAL

Tudoményos Diakkori Konferencia

Ivanics Gergely/Géber Zsolt
Ipari termék- és formatervezd mérndk Msc. szakos hallgatok
Konzulens: Dr. Dénes Levente
Simonyi Karoly Miiszaki Faanyagtudomanyi és Miivészeti Kar
Nyugat-magyarorszagi Egyetem
Sopron 2014



ivanicsgergely/géberzsolt
tartalomjegyzek

terVAOKUMENTACIO. ... oottt e 3
FRIAAAL. ... e e e e e araaeeenens 4
KOVELEIMENYECK ...oeiiiiiiieieiiie et et e e e ae e e e saereeeens 5
fUNKCIORIEMZES ......eoeiiiiiiie et e 6
KOVEtEIMENYJEZYZEK ..oooneiiieeiiee ettt e 8
EYUJEOMUNKA ....eiiieiieeiie ettt tee e e et eeeree e abeeensaeeenneas 11
INSPITACIO ..eiieiviee ettt e ettt e ettt e ettt e e ettt e e e st e e e e sttaeeeetaeeeeeasaeeeesseeeesnsseeeans 11
konkurencia VIZSAlAt..........cc.eeeiiiiiiiiiiiie e 13
ergonOmMial tanUIMANY .......ccccuviiiiiiieeciiee e e e e e eeeeeeens 14
VAZIALOK ..o 15
CIKEPZEIES ..ottt e ea 15
SKICC ettt et 16
KONCEPCIO ..ttt e ettt e e e e st e e e e b e e e e eabeeeenaaaeeennneeas 18
3D TAVANYLIETVEK ...eviiiiiieceee e e 18
felhasznalt anyagok ..........coecviiiieiiiiiee e 19
BI-MACSTM L.t 19
FEKELE 10 .. eiiiiiiiiie e 19
VEEZIEEZES TETMNEK .....eeiiiieiiieeciee ettt et e e e e e eeneas 21
KONKIUZIO ... 21
KOtESEK/SZETKEZEL......eeeeeeiiie e e e 22
EYArtas dOKUMENTACIO ......eeiieiiiieeiiiie ettt e et e e e e e e e e e taeeeeesraeeeens 23
MUSZAKT TETIAS ..o 24
MUVEIELJEZYZEK .ooniviiiieiiie e e 25
PIOtOIPUS KESZILES ..oevvviiiiiiiiiieciie et e e 27
FOLOK et 44
KOSZONENYIIVANTEAS ... 45
fOTTASMEZICIONES ...ttt e e e e e e e tr e e e aenaeeens 46
MUSZAKT TAJZOK ...vvieeiiiiie ettt e e e e e et e e e st e e e ennaeeeennneeas 47



tudomanyos didkkori konferencia

feladat

TERVDOKUMENTACIO




ivanicsgergely/géberzsolt

feladat

palyazati felhivas

,»Az étkezés minden csalad kozponti eseménye, dsszetartdja. Az étkezési szokasok valtoznak
az 1d6k sordn, minden kultirdban mas hangsulyt és format kapnak. Egyszer(i hétkoznapokon
eld fordul, hogy csak a konyhaban kapunk be valamilyen konnyi ételt és vannak az iinnepi
alkalmak, amikor akar helysziike esetén is megprobalunk egy nagyobb asztalt megteriteni a

csalddtagoknak, baratoknak, hogy vendégiil lassuk dket.”

idézet a Loft Interior altal meghirdetett palyazatbol
2013
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kovetelmenylista

feladat megfogalmazas

Aléabb a Loft Interior altal meghirdetett palyazat kovetelményei olvashatéak. Ugyan a palyaza-
ton nem szerepelt az asztal, de ezen elvarasoknak kivantam eleget tenni tervezésem soran, ille-
téleg az otletnek, hogy tervezzek egy asztalt mely elegans formavildgot hordoz és technikailag

szakit azzal a szokéssal, hogy kava szerkezetre épitkezik.

KOVETELMENYLISTA

Elképzelhetd legyen a lakotér barmelyik tarsasagi helyszinén (konyha, étkezd, nappali).
Meéretbeli megkdtés nincsen, de minimum 4 ember tudja kortililni.

Nyithatosag, nagyobbithatosag nem feltétel, de ilyen esetben konnyen pozicionélhaté legyen, a

vendég lapok frappansan rejtézkddjenek bezart allapotban.

Mar az elsé fordulos vazlatterveknél érdemes figyelembe venni a minél gazdasagosabb gyartas

szempontjait, példaul: modul elemek alkalmazasa!
Stilus: megkdtések nincsenek, de fontos, hogy illeszkedjen a Loft Interior termékpalettdjaba.

Anyaghasznalatban a tomorfa jellegen legyen a hangsuly. Javasolt faanyagok: tolgy, koéris, dio,

amerikai dio, blikk, szdmitasba vehetdk bontott, Gjrahasznositott anyagok is.

Feliiletkezelés: az asztal lehet olajozott vagy lakkozott, ill. ezeken beliil pacolt, fehéritett, a
antikolt.
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funkcioelemzés

Tamasztott igények dbrazolasa funkcidfa segitségével

FO- Asztal
F1- Etkezd asztal
F12- Etkezést biztosit
F121- Kellemes étkezési koriilményeket biztosit t
F2- K6z0sségi érzést erdsit
F131 - Csaladi koteléket erdsit
F132 - Helyet teremt csaladi egyiittlétekre
F133 - Kapcsolatot épitd
F134 - Osszetartast erdsit6
F3- Kozosséget formalo
F31- Kapcsolatot épitd
F4- Mozgésukban korlatozottakat specialis igényeit kielégitd
F41- Akadalyoktol mentesitett
F411- Kerekesszékkel torténd konnyli mozgast biztositsa
F4111- Asztallap megfeleld magassaga
F4112- Megfeleld szélesség kerekesszék szamara
F5- Szocialis igények kielégitése
F51- Tisztasag biztositsa
F511 - Konnyt tisztithatosag
F5111 - Feliiletkezelés a konnyt tisztithatdsagot szolgalja
F5112 - Sima feliileti megmunkalas
F512 - Anti rezisztens anyagok hasznélata
F6 - Ergonomiat kielégit
F61 - Antropometriai igényeket kielégit
F611 - Emberi méretekhez igazodik
F612 - Eszkozmozgatast konnyit
F613 - Egészséges munkafeltételeket biztosit
F62 - Fizioldgiai igényeket kielégit
F621 - Kéarosodastol véd
F63 - Pszichologiai igényeket kielégit
F631 - Komfortérzetet nyu;t
F632 - Biztonsagérzetet nyujt
F64 - Hatékony munkavégzést el0segitd
F65 - Kell6 helyet biztosit a felhasznalonak

F651 - minimum 4 fényi hely biztositasa
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funkcioelezés

Tamasztott igények abrazolasa funkciofa segitségével

F7 - Esztétikat kielégit
F71 - Altalanos esztétikat kielégit
F72 - Vizualis formai kommunikacio6
F8 - Igényesség mértékét sugarozza
F9 - Arculatot hordozzon
F91 - Hangulatot ébreszt
F10 - Lehet6ségekhez mérten természetes anyag hasznalat
F10.1 - Fa alapanyag
F10.1.1 - Tomorfa szerepeltetése
F11 - Modul elemek hasznalata
F11.1 - Szétszerelhetdség
F11.1.1 - Helyszinen torténd utoszerelés
F11.1.1.1 - Felhasznal6 altali konnyt utoszerelés
F11.2 - Konnyti szallithatosag
F12 - Csomagolés biztositasa
F12.1 - Kevés csomagol6 anyag felhasznalasa

F12.2 - Kornyezetbarat csa. hasznalata
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kovetelmeényjegyzek

tablazatos formaban

KOVETELMENYJEGYZEK

Mindsités/Sulyozas/Osszesitett

Kovetelmény-tipusok Megjegyzés
fontossag
A) Termékjellemzok
I. Anyag VL
Kornyezetbarat alap
Szervezetre nem karos alap
Feliiletkezelovel ellatott szint/5 alapanyagtol fiiggden
Konnyen beszerezhetd szint/4
Arban megfeleld szint/3
Vizallosag alap
Ellenallosag alap
Karbantarthatosag szint/4
Tisztithatosag szint/4
I1. Méret IV.
Ergonomikus kialakitas alap
Antropometriai méretekhez
. . alap
igazodik
II1. Geometria I1I.
Geometriai formak alkalmaza- )
szint/4
sa
Alkatelemek illeszkedés alap hézagmentesség
IV. Szin I11.
Pszichologiai hatas 6haj
Latassa a targyat szint/2
Harmonikus szint/3
Viltozatossag szint/1
V. Teherbiras V.
Fokozott ellenallosag szint/5
Kopasallosag alap karcmentes feliiletek
Torésallosag alap
VI. Teljesitménye V.
Etkezés koriilmény biztositasa alap
Mozgassériiltek segitése alap
VII. Informacio II.
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kovetelményjegyzek

tablazatos formaban

Konnyti eligazodas szint/4
Erthetdség alap
Nehezen felejthetd szint/2
VIII. Egyéb V.
Kapcsolatot épitd alap
Csaladi koteléket erdsit alap
B) Fejlesztési iranyelvek
I. Biztonsag V.
Balesetveszély mentes alap
Eldirasoknak valé megfelelés alap
Biztonsagi informaciokkal .
; szint/2
ellatott
I1. Ergonomia IV.
Emberek méreteinek vald meg-
) alap
feleles
Komfortigény kielégitése alap
Emberi hatékonysag segitése alap
I1I. Esztétika IV.
Formai egyezdség szint/4
Igényesség az alapanyagokban szint/4
Ertheté viszonyrendszer szint/4
IV. Design IV.
Elére megtervezett, atgondolt alap
Gondos kialakitas szint/5
Gondos alapanyag kivélasztas szint/4
Tapasztalatok, informaciok .
szint/4
felhasznalasa
V. Kornyezettudatossag IV.
Helyi alapanyagok prioritasa 6haj
Kornyezetre karos hatasok . vegyszerek
- szint/4 U TI
kiiktatasa minimalizalasa
Okolégiai 1abnyom minimali-
- alap
zalasa
Korszert hulladékkezelés alap Szelektiv hulladékkezelés
VI. Gazdasagossag IV.
Alapanyag koltségeinek jol
o alap
megvalasztasa
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kovetelményjegyzek

tablazatos formaban

Eléallitasi koltség minimaliza- )
szint/5
lasa
Koltségek el6kalkulacidja szint/4
VII. Mindség IV.
Magas mindségi termék eldal-
alap
litdsa
Arnak megfeleld minéség alap
C) Termék életciklusa
I. Tervezés V.
Tervrajzok pontossaga alap
Atgondolt kivitelezés alap
II. Gyartas IV.
Egy helyben valo6 gyartas szint/1
Gyartasi folyamat eldkalkula- .
. szint/4
cidja
I1I. Szerelés IV.
Egyszerliség szint/4
Koénnyen megvalosithato szint/3
IV. Felhasznalas IV.
Egyszerii érthetdség alap
Magyarazat
mindsités alap
szint
6haj
sulyozas (szinten beliil) 1-5 skala
Osszesitett fontossag I-V-ig

10
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yUjtomunka

Inspiracio

A tervezés els6 fazisa a formai inspiracié gyiijtés volt. Ugyan akaratlanul is kdrvonalazodik a
tervezOben egy kép mikor megkapja a feladatot, de ezen hirtelen felugré gondolatok k6zozz
rendet kell rakni. Egy gy(ijtdémunka képes erre, mivel a kezdeti 6tletekhez indukal ujabbakat,
illetve csokkenteni is képes azokat. Képes egy iranyra navigalni.

A kezd6 forma vilag az egyszeri letisztitott vonalakra épiil, egyfajta formai sokszogekre. Két
méret kozotti valtozasra/sziikiilo keresztmetszetekre. Eppen ezért is kerestem tobbletképeket

hatha képesek egyfajta rendezett struktiraba rendezni az els6 vazlatokat.

1. Lamborghini Aventado
Lehet hogy elsdre furcsanak tlinik, de egy sportautd motorhaztetdje is hordoz olyan formakat
amit egy butor tervezése folyaman is fel lehet hasznalni. Féleg egy ilyen igényes autd esetében

mint a Lamborghini Aventador amit az utolsé részletig kidolgoztak.

1-3. kép

11
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yUjtomunka
inspiracio
2. Toyohashi Tech

Mikor a tsunami végigsoport Japanon, egybdl megindult a japan tarsadalomban az segiteni
akards egymason. Nem csak rovidtava projektek keretein beliil hanem a jovore is gondolva
egyfajta hosszutavl tervezési irany is a kezdetét vette. Egyik ilyen workshop keretein beliil
sziiletett alkotasbol meritkezik a kovetkezd formai otlet. A feladati itt a japan hallgatoknak az
volt hogy kdnnyen €s gyorsan gyarthatd anyagokbdl hozzanak 1étre egy olcso atmeneti szallast
az arhullam utan fedé¢l nélkiil maradt embereknek.

4.kep
2. Exkluziv Butor étkezoasztalai

Masodik kérben mar a piacon talalhato konkrét étkezdasztalok vizsgalata tortént. Olyan meg-

oldasok lettek keresve melyeket felhasznalva beépithetdek az elsé vazlatokba. Itt kotéseket

vizsgalata tortént, nem pedig formavilagé.

5-6. kep

12
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yljtomunka

Inspiraciod

4. Egyéb képek

7. kép 8. kép

9. kep 10. kep

11. kep

13
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yljtomunka

ergonomiai vizsgalat

Ergondmiai vizsgéalat soran meg lett vizsgalva minden olyan lehetdség, melyre sziikség volt a
méretek meghatarozasanal. Ide értem mind az egészséges ember, mind a mozgéasukban korla-

tozottak méretigényeit.

A tervezésem folyamén nagyon hasznos volt Ernst Neufert klasszikusa az Epités és tervezéstan,
illetve Zalaibai Péterné és Vizvardi Andras Az €16 otthon cimii kdnyve.

120cm - elérési magassag

@
J ) 75-85cm - munkafeliilet
k L.

‘ 40cm - munkafelilet

35-40 75-80 ) 60 ) 80 60

Normal area proposed
by Squires

Maximum (left) Maximum (right)
Normal (left) \ ///Normol (right)
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vazlatok

elképzelés

Az terv egy olyan étkezdasztal, mely szakit az eddigi szerkezetébdl adodod kotott formakkal.
Egy teljesen letisztitott formavildg megalkotasa, mely oldalnézetbdl nem hordoz semmi kiilo-
ndset, de szembdl mar megmutatja a maga izgalmas voltat.

Egy eleganciat sugallo asztalt volt a cél, melyhez késébb lett kitalalva a szerkezeti megoldasai.
Cél volt leszedni az étkezdasztalokra oly jellemzd alsé 1abosszekotot, vagy a fiok kavat. Mivel
funkcionalis szerepet tolt be az asztal a fels6 lap sik maradt, de az als6 mar tobbszor vagott
geometriai formakkal van tele az els6 valtozatnal. A kava elhagyaséaval viszont komoly prob-
Iéma Iépett fel: az asztal elveszett stabilitasat. Ezt potolni kellett egy olyan szerkezettel, mely
lapos mégis elég erds ahhoz hogy feladatat képes legyen betdlteni, tovabba a stlya is alacsony
legyen.

Két méret kozotti (44 és 22 mm) atmenetek jatéka, mely az Osszes alkatrészben megtalalhatod
stilusjegye az asztalnak. Az anyag felhasznalés tekintetében is a kettdsség dominal. A s6tét did
¢s a fehér specialis plexi lap is ad a terméknek egy elokeldséget.

A

elegancia szE€pség technologia

12-14. kép

15
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vazlatok

skicc

3.abra

1. valtozat

Els6 formai otlet egy olyan elképzelés ahol a vékony vastag keresztmetszetek valtakozasa,
konnyed eleganciat sugaroz az asztalnak. Azzal hogy a kavaszerkezetet elhagytuk maris egy
légies asztalt kaptunk, de semmi tobbet. igy a labakat szélesitve és majd biitii iranybol nézve
megvagva, kapott az asztal egyfajta egyedi kinézetet.

A 1abosszekoton ismétlodik ez a fajta formai motivum, melyet azt asztallap also feliilete is le-

kovet.

16



tudomanyos diakkori konferencia
vazlatok

skicc

4. abra

2. valtozat

Masodik formai valtozat nem tér el gyokeresen az el6z6tél, mivel nem volt cél az asztal meg-
valtoztatasa, csak legyartasanak konnyitése. Mivel nem a labosszekoté pontos megmunkalasa
nehéz ezért elhagytuk a kdzépen 1évo elkeskenyiilést. Elsddleges latvany nem valtozott az asz-
talnak, mivel a labak jellegzetessége megmaradt, csak az 6sszekotok formai lettek egyszertisit-

Vve.

17
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koncepcio

3D latvanytervek

15-18. kép

18
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koncepcio

anyaghasznalat

AMERIKAI DIO

Azért az amerikai didra esett a véalasztas, mert a fehér asztallaphoz egy sotét arnyalati csodas
rajzolatl fafaj, olyan 0sszképet ad, mely sugaroz egyfajta komoly eleganciat.

A miiszaki paraméterei a kovetkezdek:

,»Miiszaki tulajdonsagai, mint pl. magas szilardsaga és nagy hajlithatésaga (130 N/mm?2), vala-
mint elaszticitasa (E-modulus 11 800—13 500 N/mm? kiilonosen alkalmassa teszik iil6 és suly-
hord6 butorok gyartasara. Minden kézi és gépi munkafolyamat jol kivitelezhetd. Gyalulaskor
15-30° vagasi szog ajanlott. A fa kivaldan marhato. A szegelt, csavarozott és enyvezett kotéstiek
jol készithetdek és jol tartanak, de enyvlugos foltok keletkezhetnek. A miiszaritast lassan kell
végezni, mert egyébkeént sejtkollapszus kovetkezik be. Szarazon a fa mar alig dolgozik, és csak
kevéssé hajlamos a repedezésre ¢€s vetemedésre. A nagyon sima fa jol pacolhato, a viz- és nit-
ro-alapt péacokkal kiilondsen jo eredményeket lehet elérni. Eldzetesen ajanlatos poruskitoltot
alkalmazni. Jol polirozhatd. A nedves fa vassal érintkezve hamarosan kék-feketén elszinezddik
(csersav).”

faipar.hu/alapanyag.html
HI - MACS™

A Hi - Macs™ az LG cég altal gyartott csucsmindségli polimer. A cég tobb évtizedes multra
tekint vissza a milanyagok gyartasa terén, igy nem csoda hogy sikeriilt egy olyan milanyagot
kifejleszteniiik mely a polimerek legjobb tulajdonsagat igyekszik hordozni. Ez az anyag az
ugynevezett masodik generacios akrillapokhoz tartozik. A Corian™ volt az els6 hasonl6 anyag
melyet 1967-ben a DuPont Corporation fejlesztette ki akril polimer és aluminium-trihidrat
keverékébdl. A Corian™ szabadalménak lejarta utdn a vilag szdmos pontjan megkezdték a
hasonlé lapok gyartasat kiilonféle markanéven. Manapsag nagyszamu konkurencidja akad a
Corian™ lapoknak. Ezek kozott tobb olyan anyag is talalhatd, ami 100% poliészter alapu. Ilyen
a Hi - Macs™ is.

www.akrilkonyhapult.hu

Egyik f6 alapanyagnak ezt az anyag keriilt kivalasztasra, mivel rendkiviil jol Osszeillik a fa
anyag rajzolataval. Illetve minden olyan tulajdonsaggal rendelkezik aminek meg kell felelnie

egy ¢étkezbasztal feliiletének. Konnyt, karcallo konnyen megmunkalhato, sima feliiletli, fém

rezisztens.

19
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koncepcio

anyaghasznalat

Lentebb a termék miiszaki adatlapja megmutatja, az anyag 6sszes jellemzdit.

Solids Granite
Flexural-E-modulus MPa 8900 7730 DINENISO 178
Flexural strength MPa 701 64.3 ASTM D638
Breaking elongation % 1 11 DINENISO 178
Tensile strength MPa 69.5 56.3 DIN EN ISO 527
Density g/cm?3 1.75 1.65 IS0 1183
kg/m3 1750 1650 IS0 1183
Ball indentation hardness N/mm? 257 239 DIN EN ISO 2039-1
Mohs hardness 2to3 2to3 EN 101
Pencil hardness >9H >9H 1SO 15184
Water absorption DIN EN 438 Part 12
weight <0,1% <0,1%
strength/thickness <0,1% <0,1%
Impact resistance
impactor N 225 225 E DIN EN 438, 02/02 Part 2/20
drop ball test (fall height) mm <1500 <1500 E DIN EN 438, 02/02 Part 2/21
Slip resistance >0,32-09 GMG100 (replaces R9)
Slip resistance angle of acceptance of more than DIN 51130
10°to 19° =R10
Climate change resistance qc £0,05 £0,05 AMK
Dry heat (pan base) °C <100 (70) DIN 68 861, Part 7, 04-'85
Damp heat (pan base) °C <100 (8A) DIN 68 861, Part 8, 04-'85
Temperature change resistance C no change UNI 9429
Resistance to cigarette burns 6C 6B DIN 68 861, Part 6, 11-'82
Scratch resistance 4D 4B DIN 68 861, Part 4, 11-'81
Electrostatics DIN IEC1340-4-1, 04-'92
Conductivity >1x1012Q insulating non-conductive EN 61340-5-1
Thermal conductivity W/mK 0.636 0I55! DIN EN 12664
Thermal resistance m2K/W 0.038 0.045 DIN EN 12664
Thermal mm/mK 0.048 0.055 DIN EN 14581
expansion co-efficient m/m/°C 30.0x 10® DIN EN 14581
Water vapour permeability
Diffusion resistance factor 1] 18607 16150
Dimensional change by change in relative humidity DIN EN 318, edit. 5,1998
length % -0.03 -0.02
thickness % 0.06 0.03
mass % 0.05 0.05
Resistance to boiling water E DIN EN 438, 02/02 Teil 2/12
increase in weight % <01 <0,1
increase in thickness % <0,1 <0,1
Light fastness (Xenon) scale 0-10 better than 6 better than 6 DIN 53 387, 04-'89
Food tolerance suitable for all colours LMBG § 31
Hygiene suitable suitable LGA Hygiene Certificate
Fire protection classification Flame-retardant properties MPA/NRW Bl DIN 4102-1
HI-MACS® MPA/NRW non-dripping material DIN 5510
(BAM) 12 mm B1 for all colours*
(BAM) 9 mm + back-up B1 for all colours* DIN 4102-1
(Bodycote/Warrington) 12 mm B-s1,d0 BS EN IS0 11925-2 : 2002
for all HI-MACS® colours* BS EN 13823: 2002
complies with BS 475 class O
19. kép
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vegleges termek

konklazio

Mivel az els6 valtozatot egyedi maroszerszam nélkiil nagyon koriilményes legyartani ezért ugy
dontottiink, hogy a masodik valtozatnak a prototipusat készitjiik el. Ez az aprocska forma val-
toztatas lehetdvé tette, hogy a NRRC épiiletben talalhato tan és modellezé miihelyben elkészit-
stik az asztal prototipusat.

Elsdre egyszeriinek tiind fogazas sem olyan konnyti, ha nincsenek meg a specialis szerszamok.
fgy lamellas megoldassal kellett a fa alkatrészeket elkésziteni, melyek pontos illesztése nélkiil
csunya végeredményt kapunk. Ezért a 0 latvanya az asztalnak csak preciz megvaldsitas mellett
tolti be esztétikai szerepét. Kezdetben tomor fa elgondolast valtoztatni kellett, de a lamellés
megoldas nem csak legyarthatova tette a terméket, hanem izgalmassa is.

Sajnos az eredeti elképzelés miszerint fehér akril lap lesz az asztallap anyagi okok miatt rétegelt
lemezre valtottuk. Ez a valtoztatas atalakitotta ugyan a kinézetét az asztalnak, de semmikép-
pen sem negativan. Egy teljesen természetes hatést sikeriilt igy elérni. A lemez rajzolatat nem
szerettiik volna fehér festékkel eltakarni igy csak selyemfényti lakkréteget kapott feliiletképzés
soran. A fentebb emlitett ok miatt a labak sem di6 fabol késziiltek, hanem biikk anyagbol, mely
sOtét paccal lett leszorva.

A sok kompromisszum mellett egy elegans gyonyorl asztalt sikeriilt megépiteniink mely gyo-
nyOriien mutat az egyetem latogatd kozpontjaban. Hirdetve a fa nagyszeriiségét és a szakma
szépseget.

Fejlesztési javaslatnak az asztak konnyitését lehetne megcélozni. Ez kompozit rendszerekkel
konnyen magvalosithatd, illetve izgalmas irdnyvonal az asztal méret varidlhatésaganak meg-

valositasa.
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veégleges termek

kotések/szerkezet

Mivel az els6 valtozatot egyedi maroszerszdm nélkiil nagyon koriilményes legyartani ezért ugy
dontottiink, hogy a masodik valtozatnak a prototipusat készitjiik el, de még igy is okozott fej-
tordt a ferde fogazas.

Az asztalldbak €s azok 6sszekotdinek legyartasara szerszam hianyaban a kdvetkezoket talaltuk
ki: lamellakbol épitjiik 5ssze melyeket tiplivel pozicionalunk. fgy hatvanhat darab lamellat kell
késziteni, melyet milliméter pontosan leszabtunk ¢és furtunk rajuk két darab pozicional6 furatot.
Majd egy sablont készitve a ragasztott alkatrészeket szogbe gyaluljuk, ezaltal megkapva ezt a
kiilonleges fogazast.

20-21. kép

A masodik fejtorot a szerkezet megvalositasa adta. Itt egy ugy kellett kialakitani a kotéseket,
hogy erdsek legyenek €s biztosan tartsak az asztallapot. A legnagyobb gondot a helysziike adta,
ugyanis az 1abosszekotok kifelé vékonyodnak igy hogy a hiis amelybe a kotések illeszkedné-
nek. Pont ezért a sok helyet foglalo fakotések nem johettek szoba. Ezt a szerkezeti problémat
konfirmator csavarral rogzitett, lapos acél végl zartszelvényekkel oldottuk meg. Mely kellden
szilard ahhoz, hogy pétolni tudja a kdvavazat. A furatok pontosan az fa alkatrész elvékonyodésa
miatt ferdén helyezkednek el. A szelvényeknek a végeit beeresztjilk a faba, igy biztositva az

asztallap tokéletes felfekvését az acél alkatrészekre.

22-23. kép
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prototipus készités

gyartas dokumentacio

GYARTAS DOKUMENTACIO
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prototipus keszités

muszaki leiras

ETKEZOASZTAL MUSZAKI LEIRASA

Az étkezdasztal alapanyaga: Rétegelt lemez/ Tomorfa: Biikk /
Meéretek: 1600x980x800 mm

A labak megmunkalésa:

Kialakitjuk a nagyold(bruttd) méreteket. A ldbak fogazasit megfeleld szerszam hidnydban
lamellakbol 6sszeépitett [abakkal tudjuk megvalositani. A lamelldkat nagyolva méretre szabjuk
majd vastagoljuk. Ezutan a ragasztashoz és a méretre(nettd) vagashoz pozicionald furatokat
készitiink a sorozatfuroval. Levagjuk a fogazott oldalvégeket majd egymashoz ragasztjuk az
alkatrészeket, melyeket tiplivel tartunk egymas mellett. Végiil méretre vagjuk a masik oldalt és
az elkészitett sablonba helyezve a végleges méretre vastagoljuk. Feliiletkezelés el6tt csiszoljuk

majd sotét szinre pacoljuk és végiil lakkoztuk dket.

Lab 0sszekot6 megmunkalasa:

A labakkal egyiitt alakitjuk ki a lamellak méreteit, illetve a pozicionalas is hasonlé mddon torté-
nik. A kiilonbség a ldbakkal szemben, hogy minkét oldaldnak méretre vagasa egyszerre torténik
nagyon gondosan ligyelve a méretekre.

Majd itt is sablont készitiink hozza és végleges méretre gyaluljuk alkatrészeinket.

Csiszoljuk majd a legvégiil feliiletkezeltjlik.

Fém er6sitd szerkezet megmunkalasa:

A zartszelvényeket méretre vagtuk majd a végeikhez Smm fémlemezeket hegesztiink. Ezutan
a lemezeket nettd6 méretre vagjuk és koszortivel lekerekitjiik az éleket. Elkészitjiik a furatokat

illetve a csavarfejek beeresztéseit is.

Asztallap megmunkalasa:

Az asztallapot az alsé boritdlappal egylitt méretre vagjuk. A felso rétegelt lemez oldalait fel-
vastagitjuk a lehull6 anyagbo6l, majd felvastagitas belsd részére felsdmaroval arkot készitiink. A
belsd szerkezetet (fenyd) felszegeljiik, majd az esetleges hibakat pasztaval kikenjiik és tobbfaj-

ta szemcséjli csiszold koronggal megcsiszoljuk a kiilsd feliileteket.
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prototipus keszités

miveletjegyzék

ETKEZOASZTAL MUVELETJEGYZEKE

Tomorfa elemek megmunkalasa:

(asztallabak, 1abosszekotd)

1.

— e e
PR =2

° XA SN E WD

Korflirész (bruttd méretre vagas)
Gyalulés (vezérsikok kialakitasa)
Korfiirés (brutté méret)
Vastagolés (netté méret)
Faanyag Gsszeforgatdsa
Sorozatfurd (pozicional6 furatok elkészitése)
Asztali korflirész (fogazott oldal netté méretre szabésa)
Ragasztas (tombosités)
Vastagolas (nett6 méretek)
Fogazas ragasztasa
Korflirész (netté méretek a fogazatlan oldalon)
Felsémarodval kialakitjuk a fészkeket
Csiszolas
Feliiletkezelés
12.1. Pacolés
12.2. Csiszolés (kézi)
12.3. Pacolas
12.4. Lakkozas (els6 réteg)
12.5. Lakkozas (mésodik réteg)

Asztallap megmunkalasa:

(rétegelt lemez)

AN S

Meéretre szabas (bruttd)
Felvastagitas

Meéretre szabas (netto)
Belso szerkezet kialakitasa
Csiszolas

Feluletkezelés
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prototipus keszités

miveletjegyzék

Fémszerkezet megmunkalasa:

Meéretre szabas
Hegesztés

Meéretre szabas (netto)

Koszoriilés

A e

Lyukfuras
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prototipus keszités

mithelymunka

1. Raktar

Miutan kiszdmoltuk az anyagsziikségletet (x*1.5) felvittiik a faanyagot a D-épiilet
pincéjébdl.

2. Hossz vagas

Also elrendezésti leszabd korflirészen a pallokat hosszméretre vagattuk.
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prototipus keszités

mithelymunka

3. Szalagflirész

Szalagfiirésszel levagattuk a pallo széleit.

4. Bazis ¢lek gyalulasa

Also6 elrendezésti gyalugépen derékszoget képeztiink.

b =

& — =

|
SN

iiiiiiii

28



tudomanyos diakkori konferencia

prototipus keszités

miuveletjegyzék

5. Korflirésszel szélesseégi vagas

A lamellékat bruttd6 meéretre vagattuk.

6. Masodik gyalulas

Vastagolo gyalugéppel kialakitottuk a nettd6 méreteket.

Ny =
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prototipus keszités

mithelymunka
7. Forgatas

A meglévo lamellakat szin, évgylir(i és anyaghiba szerint 6sszevalogattuk, 6sz-

szeforgattuk.

8. Kozépvonal jelolések

Ahhoz hogy a furatok jo helyen legyenek, minden egyes alkatrész kzépvonalat
berajzoltuk.
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prototipus keszités

miuveletjegyzék

9. Pozicional6 furat

A ragasztas €s a kovetkez6 vagasok miatt sorozatfurdval atmend és zsakfurato-

kat készitettiink. (R8mm)

10. Vagasi jelolés
Az alkatrészeket R4mme-es acél szalra felfiizve az altalunk készitett 82°-o0s sab-

lonnal megjeloltiik.
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prototipus keszités

mithelymunka

11. Asztalos korfurész

Az lamellak fogazott részeinek netté méretre vagasa a jelolés alapjan.

12. Ragasztas

Az alkatrészek ragasztasa mikozben a tiplivel pozicidba allitjuk Oket.

32



tudomanyos diakkori konferencia

prototipus keszités

miuveletjegyzék
13. Szaradas

Az alkatrészeket kézi parhuzamszoritoval 6sszehtizzuk, majd megvarjuk a ra-

gasztdkikeményedési idejét.

14. Sablon készites

Ahhoz hogy a végleges format elkészithessiik, kell egy sablon amibe belerakva
vastagoljuk a labakat és azok 6sszekotd
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prototipus keszités

mithelymunka

15. Veégso vastagolas
Meggyaluljuk az alkatrészeket, majd sablonba rakva a végleges format is kiala-

kitjuk

16. Fogazas ragasztasa

A fogazas Osszeragasztasa.
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prototipus keszités

miveletjegyzék
17. Fémszerkezet hegesztése
A két 1abszerkezetet 6sszekotd fémszerkezet hegesztése. Két zarszelvény végére

egy Smm vastag acéllemezt hegesztettiink, melyeket majd a labrészbe siillyesz-

tunk.

18. Fémszerkezet méretre vagasa

Utolagos vagassal a pontos méretre vagtuk és koszortltiik az 0sszekotoket.
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prototipus keszités

mithelymunka

19. Csiszolas

A gyalult feliiletek megcsiszolasa.

20. Fészek maras
Kézi felsOmaroval kialakitottuk a bemélyedést a 1abosszekotOkon, ahova a vas-

merevitok kertilnek.
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prototipus keszités

miuveletjegyzék

21. Keézi csiszolas (2x)

Alaposabb megcsiszolasa a feliileteknek 2x, illetve a fogazas Gsszecsiszolasa az
¢lek legdmbolyitse. Csiszolas eldtt vizes ronggyal attoriiltiikk a labakat hogy a

szalakat felhtzzuk.

22. Lyukfuras
Fémmerevitébe 7mm &atmérdjli lyukakat furtunk a konfirmatoér csavaroknak

(16db).
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prototipus keszités

mithelymunka
23. Lyukfuras
Az asztallabakba elofurtuk a konfirmator csavarok helyét és 6sszeszereltiik a

fémszerkezettel.

24. Szerelés/pozicionalas

A labak és a fémszerkezet elsd teljes Osszeallitasa.
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prototipus keszités

miuveletjegyzék

25. Asztallap leszabasa

Rétegelt lemezt bruttd méretre szabattuk.

26. Felvastagitas/Nettd méretre szabas
A rétegelt lemez mindkét hosszanti oldalara 2-2 lemezcsikot ragasztottunk hogy a

kelld vastagsagot megkapjuk, majd kézi korfiirésszel méretre vagtuk.
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prototipus keszités

mithelymunka

27. Lab-lap 0sszecsiszolasa
A labak és az asztallap hézag mentes 0sszecsiszoldsat szalagcesiszoldval végez-

tik.

28. Asztallap nettd méretre szabasa/Gyalulas
Az asztallap oldalait kézi korfirésszel vagtuk méretre a maradék par mm-t pedig

kézi gyaluval szedtiik el.




tudomanyos diakkori konferencia

prototipus keszités

miveletjegyzék
29. Arok maras/LetoOrés

Kézi felsémaroval kialakitjuk az alsé takard lemez arkait, majd az éleket

45°x2mm letorjiik.

30. Javitas/Tapaszolas/Csiszolas
A asztallap oldalan 1év6 furnér hibakat kijavitottuk, ahol sziikséges volt tapasz-

szal 1s, és végiil megcsiszoltuk.
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prototipus keszités

mithelymunka

31. Also takardlap rogzitd helyei

Az also takardlapnak felhelyeztiik a csavarhelyeit.

32. Szin csiszolas

A lapot €18ssz0r szalag majd rezgdesiszoloval simitottuk.
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prototipus készités

miveletjegyzék

33. Lamello

Lamell6z6 géppel bemartuk az asztallapot és labakat.

34. Feliiletkezelés

A labakra sotét szinii pacot szortuk fel két rétegben, majd az asztallappal egyiitt
kemény selyemfényli lakkréteget kaptak.
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tudomanyos didkkori konferencia

koszonetnyilvanitas

A pélyazat felhivaséara az integralt terméktervezés 1. cimi feladat keretein beliil
terveztem ezt a kava nélkiili asztalt, melyet késObb Ivanics Gergely baratommal
¢s szaktarsammal elkészitettiink. Itt szeretném neki megkoszonni a szakmai tuda-
sat mellyel 1étrejott ez az asztal, a kitartasat €s energiajat.

Szeretném megkodszonni Utassy Viktornak, hogy a gyartas folyaman idejét rank
aldozva a modellezé miihelyt biztositotta szamunkra, illetve Bencsik Baldzsnak a
feliiletkezelés soran nyujtott tandcsiért és segitségét. Tovabba Dénes Leventének
aki a feladatott tovabb mozgatva €letet lehet az otletbe.
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forrasmegjelolés

A feladat mellékletei:
miiszaki rajzok (4db)

Felhasznalt kép jegyzék:

1-3 kép http://www.lamborghinilasvegas.com
4. kép http://www.tut.ac.jp
5-6. kép http://www.exkluzivbutor.hu
7. kép http://cult4.com/spotlight/air-box-preview.html
8. kép http://www.notonlywhite.com/nl/collections/box
9. kép http://www.scandinaviandesign.com
10. kép http://www.design-ikonik.com
11. kép http://www.klosebutor.hu/
12. kép http://www.ecosolid.net
13. kép http://ajto-diszkont.hu
14. kép http://www.occwood.com
15-18. kép Géber Zsolt, 2014
19. kép http://www.gentartgrup.com.tr
20-23. kép Géber Zsolt, 2014

A gyartasdokumentacioban és a kész termékr6l bemutatott képek (45 db).  Géber Zsolt, 2014

1. abra Zalaibai Péterné és Vizvardi Andras: Az €16 otthon (vektorizalta: Géber Zsolt 2012)

2. ébra http://ergo.human.cornell.edu/

3-4. abra Géber Zsolt, 2014
2014.07.15.
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melléklet

AutoCAD

MUSZAKI RAJZOK
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Alkatreszjegyzék

kava nélkuli asztal

@ Db. Megnevezés Méret Anyag
1 1 Asztallap 1280x980x45 Bukk/Rétegelt lemez
2 1 Labosszekdtd 980x190x45 Blkk/Témbdositve
2s 1 Labdsszekoto s. 980x190x45 Bukk/Téombdositve
3 2 Asztallab 800x190x45 Bukk/Témbositve
3s 2 Asztallab s. 800x190x45 Biikk/Toémbdsitve
4 2 Zartszelvény 1290x200x200 Acél
ba 1 Belsé szerk. egys. 1180x50x24 Lucfenyd
5b 1 Belsé szerk. egys. 500x50x24 Lucfenyd
5c 1 Belsé szerk. egys. 380x50x24 Lucfenyd
6 1 Also boritélemez 1280x900x6 Bukk/Rétegelt lemez

Fékatrészek szama: 13
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