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Témavalasztas, Uvegszeletek a modern miivészetben

A modern miivészetben megjelennek a ,, Térben ¢éI6 és teret alkotd iivegtargyak™, a
kisplasztikanak megfeleld iivegszobrok, valamint az edényplasztika is megvaltozik. A
valtozasokat az {livegen atsziirdd0, megtord, visszaverddd fény teremti meg, aminek az
livegszobor egyfajta keretet ad. Szdmomra 0sztonzdleg hatott a tervezési, illetve kivitelezési
iddszakban Buczkd Gyorgy, aki korai miiveiben ragasztott sikiiveglapokbol készitett
kisplasztikakat - ilyen a Salgotarjanban talalhatd koztéri alkotésa, egy szokokut - és Sally
Pritko, aki rogyasztott technikaval iivegszalakat egymas mellé helyezve kiilonb6zé
plasztikdkat hozott 1étre.
A munkam kiindulasi pontja Sally Pritké ,,Threads” nevii alkotasa, amit 2011-ben készitett.
Szines atlatszo iivegszalakat helyezett egymds mellé, melyeket rarogyasztott egy negativ
formara. Tobb réteg keriilt egymasra, amelyek hé hatasara eltolodva eredményeztek szbttes
hatast, ez a technoldgia adta a legfébb inspiraciot.
Uvegvarosok

A varosok az évszdzadok alatt oOridsi fejlédésen mentek keresztiil, mire kindtték
magukat a ma ismert, XX. szazadi, nagy livegvarosokka. Az eurdpai varosok alapjai a gorog
varosallamok voltak, a természetes vonalu utcaszerkezet volt rajuk a jellemzo, késobb alakult
ki a derékszogli utcarendszer. A kdzépkor végén jelentek meg az erddvarosok, melyeknek a
védelem volt a legfontosabb szerepe. A barokk korszak idején gyokeresen megvaltozott a
varoskép, fontossa valtak zold teriiletek.
A XX. szazad varosfejlddésének eredményei az irodahdzak, melyek kezdetben a
kereskedelem kozpontjai voltak, késébb azonban a hétkoznapi élet altalanos szinterévé 1éptek
el6. Ekkor alakulnak ki a nagyvarosokra jellemzd problémak a zsufoltsag, 1égszennyezés
kozlekedés.
Ha ma azt mondjuk, hogy nagyvaros, akkor mindenféleképpen azok a modern véarosok jutnak
az esziinkbe, ahol hatalmas felhdkarcolok vannak, melyek csupa tiveg feliilettel rendelkeznek.
Sok amerikai épitész hasznalta ki az ivegben rejld adottsagokat.
»~AZ liveget mint transzparens falat kezdték haszndlni”. Az egyik elsdé ilyen épiilet a
Manufacturers Trust company Bank. Az iivegfeliiletének egységességét, homogenitasat csak
az aluminium tartobordak és a szinezett sotétsziirke iivegtablak torik meg.
A Kklasszikus modern épitészetet nagyon gyorsan masolni kezdték, nemcsak geometriai
egyszerlisége, hanem olcs6sdga miatt is.
Uj eljarasokat fedeztek fel, kiilonféle bevonatokkal lattak el az iiveget ezzel novelték a

ellenallosagat. Ezeknek kdszonhetden az liveg lett a legdominansabb épitészeti alkotoelem.



Egyre tobb képzomiivész kezdi alkalmazni a ,fény esszencialis hatasanak kiilonb6zo

megjelenési formait.”*

Ilyen alkot6 James Turrel és James Carpenter, akikre mély benyomast
tett a tér-fény-installacié és ennek hatasara hoztak 1étre a san-franciscoi MOMA-ban felallitott
One-way Colour Tunnel cimii installaciojukat. Ez egy ..dikroikus™ (félig ateresztd)
tiveglapokbol szerkesztett alaglit, ami mozgas hatdsara mas és mads szinkombinaciokban
tlindokdl, am ha kiviilrél nézziik, akkor egyszerti sziirke arnyalatban lathatjuk azt.
A sikiiveg gyartas tOmegessé valasa miatt elterjedt a rogyasztasos technika, amelyben
kiilonféle, anyagdban szinezett iiveglapokat egymasra helyeziink, ¢és a kemencében
Osszeolvasztjuk.
Fusing technika

A munkém sordn egyszerii float tiveggel dolgoztam. Ezt a technikat altalaban mész-
alkali iivegekkel alkalmazzuk. A fusing technika azon alapul, hogy meleg
tivegmegmunkaldssal tobb livegb6l alkotunk egy 10 iiveget. Ez a meleg megmunkalas
jelenthet hajlitast és rogyasztast is. Ebben az esetben rogyasztasrol beszélhetiink. A
folyamatban egy alapiivegre - mds néven hordozo iivegre - épitkeziink, ami daltaldban
vastagabb, mint a tobbi ratét. Erre keriilnek rd a tervnek megfeleld, vékonyabb iivegbdl
kivagott motivumok. Ezenfeliil még keriilhetnek ra tivegdarabkak, szines livegek, livegszalak,
dara, granulatum, tojashéj stb. A fusing technikanal hasznalhatunk még két tiveglap kozé
helyezett vorosréz drotszalakat, illetve vorosréz lemezeket is.
Nagyon fontos ennél a technikanal az iivegnek a hétagulasi egyiitthatoja. Ez a szam azt jelzi,
hogy a homérséklet emelkedésének hatasdra milyen méretvaltozas kovetkezik be.
Megkiilonboztetiink egyiranyu (linearis) és haromiranyu (kobds) hotagulast. Az iivegipar a
linearis hétagulasi egyiitthatot hasznalja.
A float liveg hétagulasi egyiitthatdja 82*10-7-en érték. Az dsszeolvasztasnal nagyon fontos,
hogy csak azonos hétagulési egyiitthatoju iivegeket hasznaljunk, mivel eltéronél iivegtorés és
mas, ki nem szamithat6 folyamatok torténhetnek a kemencében.
Korabbi tanulmanyok

A szakirdny altali kotelezd gyakorlatok alatt, a varos téma fogott meg a leginkabb. Ezt
a témat jartam korbe a lehetd legrészletesebben, itt kezdtem kisérletezni a lehetdségeimet
kihasznalva a technologiat tokéletesiteni. Ehhez a korabbi miihelygyakorlatok soran 1évo

elétanulméanyok tapasztalataibol tudtam kiindulni.

! Reith Andras, Uveg az épitészetben, 2012, 36. 0.



A szakirany altali kotelezO gyakorlatok alatt, a varos téma fogott
meg a leginkdbb. Ezt a témat jartam korbe a lehetd
legrészletesebben, itt kezdtem kisérletezni a lehetdségeimet
kihasznalva a technologiat tokéletesiteni.

Ehhez a korabbi mihelygyakorlatok soran 1évé eldtanulméanyok
tapasztalataibol tudtam kiindulni.

Az épliletek ritmusabol kiindulva alkottam 0j munkat, amin szines

1..kép — Sajét alkotds — 2013. iiveg helyett inkabb festést alkalmaztam, ahol inkdbb a varos

szineibdl indultam ki. Ennek a képnek az
aljan lathato az a technika, amit a kés6bbiek
soran tovabb fejlesztettem. Ezen az {livegen
még 2 mm-es livegbol késziiltek az liveg
szeletek és 3 mm-es csikokat vagtam
beldlik. Itt is keriilt ala egy nagyobb
mértani forma, emiatt lefolyik az iliveg az

alap tivegre. (1. kép)

2.kép — Sajat alkotas — 2013.

A kovetkez6 két sorozat nagyon hasonld

egymashoz, ezért egyszerre beszélnék a kettérdl. Ezekben a sorozatokban mar tobb szerepet

kapnak az iiveg szeletek. Ennek a ritmusat tortem meg a sarga szinnel mind a két esetben. Itt

3.kép — Sajat alkotas — 2013.

mar vastagabb, 4 mm-es iiveg vastagsaggal dolgoztam. Az volt a
kiilonlegessége a két munkéanak, hogy a szeletek ala nagyon vékony iiveg
hasabokat helyeztem. Itt sajnos nem annyira rogytak Ossze az
ivegszeletek, mivel a vastagsag miatt nem volt elég a kordbbi munka
héfoka. Valamint a festék kiégése miatt sajnos korlatozva volt a égetési
fels6 homérséklet. (2. kép)

Végiil eljutottam a végsd valtozatdhoz, ami a tobbi munka egyiittes
tapasztalatain alapult, a problémakat eddigre mar sikeriilt kikiiszobdlni.
Ezen az iivegen 3 mm-es vastagsagu iiveg szeleteket hasznaltam, ezeket

konstruktiv moédon helyeztem el. A kép bal oldalan elhelyezett korcikkely

a napot jelképezi,valamint azt hogy a felkel6 nap sugarai hogyan érik el a varost. A festett

sarga livegszeletekkel is ezt akartam hangstlyozni. (3. kép)

A megalkotas folyamata

A korabbi varos cimii kis munkamat vettem alapul, ez volt az alapelképzelés, ennek a

nagyobb méretii kivitelezése. A megalkotas folyamataban eldszor a tervezés, a méretaranyos



felnagyitas volt az els6 1épés. Azért volt fontos az 1/1-es felnagyitas és attervezés, mert ami
egy kis feliilleten szép, igényes, megoldott, kidolgozott az nem biztos, hogy nagyban is

miikodik. o

750

igy tortént ez a felnagyitaskor is. Eleinte elhagytam beldle a ™

szineket. Csak az iiveg atlatszosagara koncentraltam, hogy .

magaban milyen struktirat hoz létre. Ebbdl készitettem « |
probaégetéseket. Ezeket 45x65-0s méretben alkottam meg.

Ennek a miinek az alapja 5mm-es vastagsagi iiveg volt. Erre =
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3 mm-es vastagsagl iivegbdl 5 mm-es szélességli csikokat ™
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vagtam ki. Ezeket, a tervnek megfelelden az alapiivegre EEErr Pmb dem 5"5
helyeztem az élével, majd egymas mellé cstsztattam Oket. Ezeken megjelltem, hogy milyen
hosszisaguak legyenek majd egyesével levagtam ¢€s ijra visszahelyeztem az alapra.
Miutan minden szelet a helyére keriilt a kemencébe keriilés el6tt alaposan megtakaritottam
Oket, hogy rogyasztaskor semmilyen szennyezddés ne éghessen rd a munkara. A kemence
végsd hofokanak a 700°C-ot allitottam be, megnézni mennyire kerekednek le az élei, illetve
mennyire mozdulnak el a szeletek. Ennek a munkanak a szélei nem kerekedtek le eléggé,
viszont az {iveg savok nem mozdultak el. Kisérletezni kezdtem az iiveg ratétek vastagsagaval
is. Ezeket 2-3-4 mm-es vastagsagu livegbdl vagtam ki, ezeket kombinaltam, valamint az
égetési héfokot megemeltem 740°C-ra. Ez azt eredményezte hogy egy iivegen beliil volt
olyan ahol szépen lekeredtek a formak. Ez a 3 mm-es iivegnél volt megfigyelhetd és volt ahol
talsagosan is, illetve ahol nem. Ez a vastagabb és vékonyabb csikokra volt jellemzd.
Készitettem egy harmadik végsd, proba égetést 3-as iiveggel 740°C-on. Ez bizonyult a
legjobbnak. Nemcsak, hogy a formak szépen lekerekedtek hanem az iiveg Kristalyos formai is
megjelentek.
Ezek alapjan a végsd méretnek megfeleld terveket
készitettem, amit a kemence mérete korlatozott. Ez végiil
96X56cm-ben lett meghatarozva. Abba a problémaba
litkdztem, hogy ami kisebb méretben jol miikodott az nagyban

mar nem. A terven tdl sok volt a nyilt, szabad feliilet. Emiatt
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az egész kép hangsulya eltolodott bal oldali irdnyban. Ezért a
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0 koradbbi tervekbdl kiindulva tjra terveztem ezeket a
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feliileteket. alapelv a varos feliilnézetbol valod

Probaégetés I1.

megfogalmazasa. Ezért visszatértem a varosrol késziilt 1égi felvételekhez. Ezekbdl készitettem

egyszert letisztult formdkat, és lenyomatokat. Az lires feliiletekre ilyen tervek kertiltek,



valamint megfogalmaztam munkéanak a lelkét. Két szint adtam hozza, ami ellenstlyozza a
ridegségét.

Az egyik, a vorés szin, ami vasoxid formajaban végigkisérte az emberiség utjat. Ennek
szinnek a testvérét, a narancssargat valasztottam még, hogy megtorje az liveg ritmusat.

Miutan a terveket elkészitettem 1/1-es méretben, azutdn a korabban leirt modon
Osszeallitottam, az alap itt is 5mm-es iiveg, ha vastagabb iiveget valasztottam volna, annak
nem lett volna jobb a teherbirasa, viszont sokkal nehezebb lett volna. A ratéteket 3-mm-es
tivegbdl készitettem el, 740°C-os végso égési homérsékletre allitottam a kemencét.

Sajnos nem szamoltam az tivegek nagysagaval jaré nagyobb hé felvételre igy az égetés nem
ugy sikeriilt mint terveztem. Ezért a kovetkezé égetendd darabon 760°C-ra emeltem az
égetési hdmérsékletet. Sajnos ezen az égetési hdmérsékleten a kemencében olyan fesziiltség
jott létre az livegszeletek és az alaplap kozott, amelynek kdvetkeztében tobb helyen is eltort az
tiveg. Valosziniileg a felfiitési id6szak alatt torténhetett ez, ugyanis az iiveg szélei a torésnél
le voltak kerekedve, tehat megrogyott az iiveg.

Ezek utan készitettem még egy égetést ami a 740°-760°C ko6zott helyezkedett el. Ez bizonyult
a leginkabb fesziiltségmentes égetésnek, ugyanakkor a formak kelloképpen lekerekedtek,
Osszerogytak. Megadtak az iivegnek azt a vardzsat, amit a fény megtorésével elér, igy

készitettem el az itt 1athaté mualkotast.




