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A S L A B egy olyan, dnmagaban is funkciondlis butorelem, amelyet sorolva

kiilonbozo toblet funkciot kapd struktara johet 1étre.

Péalyazati munkdmnak kezdetben nem volt inspirdcios elézménye. A szakmabol
(belséépitészet) eredéen a tervezés egy velejard habitus, ami elemi részét képezi
mindennapjaimnak. Az oka annak, hogy palyaztam ezzel a targgyal az volt, hogy
megmeérettessem magam azokkal a kreativ tervezokkel, akik szintén alkotni akarnak valami

ujat, és hogy lassam, én magam mire vagyok képes, mik a hataraim.

A jelentkezéskor viszont mar tudtam, hogy munkam egy olyan butor — butorcsalad
lesz, amelynek magja, felépitési rendszerének eszkdze az anyag lesz, mely jelen esetben a fém
¢s annak modositasaibol kaphaté forma. Modositas alatt az anyagmegmunkalasara gondolok.
Erdekelt ugyanis, hogy mik azok az alapvetéen geometriai formak melyeket kilehet hajtogatni
egy fémlapbol. Mik a hatarai, mik azok a jellemzok amikkel felruhdzom az egyébként
kezdetben sikfeliiletbdl allo anyagot megmunkalas utan. Ebbdl eredden nyilvanvaldva valt,
hogy ha geometrikus formakat szeretnék 1étrehozni, akkor egy rendszer, egy szabaly alapjan
ezeket az elemeket meglehetne ismételni, sorolni lehetne Sket. fgy 1épett be a koncepcio
megalkotasa kdzben a sorolhatésag mint meghatarozo tényez6. Ezaltal egy viszonylag tiszta
kép kezdett el korvonalazodni azzal kapcsolatban, hogy mi lesz az a targyi struktura,

koncepcid, ami mentén maga a konkrét tervezés elkezdddhet, megsziilethetnek az elsd viziok.

Ahogy jottek az elsd Otletek minduntalan egy gondolatvonal alakult ki. Barmilyen
formaterv jott létre, az egy tlébutorra kezdett el hasonlitani. {gy ezt a vonalat megtartva a
format harom részre bontottam, melyeket Osszeépitve kapjuk meg az eredetit. Itt a
sorolhatosag inkabb szétbontott allapotban jelent meg mint egybeépitve, raadasul csak egy
alakzattd lehetett Gssze rakni az elemeket. Formailag a feliilet kapta volna meg a fOszerepet,
tehat a targy, amit Iétrehoztam volna, csak oldalr6l vagy valamilyen oldalnézetbdl lett volna
érdekes. Az anyag megmunkaldsat illetden préselési technika jott szoba, ami eleve egy
koltséges és bonyolult folyamat lett volna a megvalositasban. A kdvetkezé probléma amibe
itkdztem, jobban befolyasolt az el6zdeknél. Hetkd6 Mihaly konzulensem vezettett ra arra,
hogy itt semmi mas nem torténik, csak egy formai gondolat, egy ujabb “sz&ék™ jon létre,
valojaban nincs benne Ujitds, innovacid. Ezéltal a problémak sokasdga és a kivitelezés
bonyolultsdga miatt err6l a tervrél lemondtam, beldttam a hibdkat és levontam a

kovetkeztetést.



A folyamat nagyot ugrott abban a tekintetben, hogy az eddig feliiletében beszédes
koncepcio helyett egy sokkal letisztultabb gondolat kezdett megsziiletni. Elhagyva a
préseléses technologiaval létrehozott geometriai formakat a laphajlitdssal kezdtem el
foglalkozni. igy maga a sorolhatésag is elStérbe keriilt. Még mindig két-hdrom alap elemben
gondolkoztam, amiket viszont mar barhogyan lehetne sorolni igy tetszéleges forma johetne
l1étre. Az elsé koncepciohoz hasonldan itt is volt egy alapforma amit feldaraboltam és igy
kaptam meg az elemeimet. A kapott elemeket pedig kiilonb6z6 sorrendben kezdtem el
egymashoz illeszteni. Alapvetéen egy jol alakithatd rendszer kezdett kirajzolodni a
gondolatbol. A kdtvezd 1épés maga az anyag volt, mivel a hajlitasi kisérletek val6sagban még
nem torténtek meg, papirmakett és szdmitogépes tervezés segitette eddig a munkdm.
Elkezdtem kutatni, hogy a rozsdamentes acélnak milyen jellemzdi vannak, mik a hatérai, ha
vannak hatarai mennyire lehet azokat feszegetni. Az nem volt kérdés, hogy a vélasztott anyag
roszdamentes acél legyen-e. Ez az anyag esztétikailag kifogastalan, nagyon sz¢ép feliilete van
¢s a feliiletkezelés — ahogy mar ezt emlitettem — sem probléma. Tehat anyagaban ismertem
annyira, hogy maradjon a valasztott acél. A hajlitasrol viszont egy kiilon konzultacion tudtam

meg nagyon sokat.

Egy rozsdamentes acéllemez hajlitassal foglalkozo cég segitségével részt vehettem egy
ac¢llemez meghajlitdsan, illetve az egyéb munkafolyamatokon is jelen voltam. Hajlitast
illetden gyakorlatilag hatartalan a folyamat, mig nem keresztezziik feliileteket, illetve nem
zart a rendszer. Ilyen esetekben el kell vagni az anyagot és hegesztéssel csiszolassal lehet az
anyagokbol teljesen egészet varazsolni. Ugy gondoltam, hogyha a formam is letisztult, akkor
a kivitelezés se legyen bonyolult, kiilonben megtorik a koncepcid és egyéb problémdkban
fogok {itk6zni ugy, mint kivitelezési 1d6 és koltség. Tovabbi tanulsag volt, hogy az anyag
vastagsaga nagyban befolyasolja a hajlitast, ami hatassal van a formara és nyilvanvaldan egy
elem tomegére is. Igy kideriilt, hogy mig egy lmm-es lap meghajlitisanal létrejové iv
majdnem hegyes tud lenni, addig egy ennél vastagabb lemezek hajlitott élei sokkal
finomabbak lesznek, novekszik a radiuszuk. En mindenképpen éles iveket szerettem volna,
igy az Imme-es acéllemez lett a valasztott vastagsag. Ekkor viszont szamolnom kellett azzal,
hogy magaban az anyag nem fogja megtartani az erdhatas bekovetkezésekor a sajat formajat,
deformalddni fog, illetve esztétikai kérdések is felmertiltek tobb elem egyiittes latvanyakor.
Ennek ellenére Iétrejott egy olyan rendszer, alapétlet, ami egy jo kezdete volt a kovetkezo

1épéseknek.



A tervezési folyamatban eljutottam az anyagkisérletig. Ahogy emlitettem magaban az
1mme-es lemez vastagsag kevésnek bizonyult ahhoz, hogy egy massziv, hatarozott vonalakbol
allo elem jojjon létre. gy felmeriilt egy masodik anyag, melynek konnyebbnek és
rugalmasabbnak kell lennie, mint az acél. Szoba jott a hab, gumi és a parafa. Ezek koziil az
anyagok kozill a parafaval tudtam kisérletezni. Ismét egy cég allt a rendelkezésemre, akik
parafaval foglalkoznak és azt tapasztaltam, hogy ennek az anyagnak a felhasznalasi teriilete
gyakorlatilag hatartalan. Ennek hatasara épiilt be szervesen a koncepcioba a parafa mint
masodik anyag. A cégnél toltott konzultaciom alkalmaval mutattak kivitelezési példakat arra,
hogy miként 6tvozik a parafdt mas anyaggal. Ezéltal 1étrejott az elememnél a szendvics
rétegrendszer, amely egyszerli és kikiiszoboli az emlitett problémakat. A szendvics rendszer
két Imm-es hajlitott acéllemezbdl all és a kozottiik taldlhatd parafabol. Az accéllemez
megtartja merevségét, mig a parafa biztositja az elem rugalmassagat terheléskor, ezaltal egy
szerkezetében erds, massziv de terhelésre rugalmas rendszer jon l1étre. Nem utols6 sorban e

két anyag egyiitt elegans megjelenést ad, ami célom volt a tervezés soran.

Az anyag hasznalata és 6tvozése igy letisztult, a kdvetkezOben a formaval kezdtem el
mélyebben foglalkozni. Ekkor a folyamatban még két elem szerepelt, mely kiilonbozik
egymastdl és egyet megnézve asszimetrikusak. A 1étrejott formak izgalmasak voltak,
szoborszerli konstrukciok jottek létre. A koncepciom viszont funkcidra alapult, igy elkezdtem
variaciokat 1étrehozni, amelyek képesek valamilyenfajta mindennapi feladatot ellatni. A
véletlenszerli forma miatt nagyon bonyolultan alalultak ki ezek a sorolt rendszerek, tul
hosszuak lettek és sok hasznalhatatlan részlet sziiletett egy elemrendszeren beliil. fgy a format
ujragondoltam és minimalizaltam. Tobb tevezési kor utan jott létre kettd helyett egy darab,
trapéz alaktl, tengelyében szimmetrikus elem. Az igy kaphatd varidciok egyszerli 1épések
itjan képezhetnek hasznalhat6 targyakat. Igy létre lehet hozni padot, széket, fotelt, dohdnyzo
asztalt, pultot, polcot és egyéb targyakat, éppen azt amire sziikség van az adott térben. A
sorolhatosag itt egyszertien torténik, a format vagy azonos modon vagy fejjel lefelé

csatlakoztatjuk az egyiket a masikhoz. Egyszer(i, mégis izgalmas.

A tovabbiakban az elemek csatlakoztatdsa lett egy nehéz feladat. Torekedtem arra,
hogy a csatlakozas elemében miikodjon, ne kelljen egy harmadik elem ahhoz, hogy kett6t
Osszekapcsoljak. Ez azonban nem lehetséges, csak akkor, ha azonos moédon soroljuk az

elemet, ami viszont egy zart rendszerhez vezet és elvesziti a valtozatossagat. Mivel elemében



akartam megoldani, azt eredményezte, hogy az elem oldalaban, a falaban megjelenik egy
negativ vagy pozitiv modositas a kapcsolat megsziiletéséhez, ehhez viszont a kovetkezd elem
masik oldalan tiirkdzott modositasokat kell tervezni, igy egy elem asszimetrikussa valik és
ahogy emlitettem, a lehetséges varidciok szdma klasszisokkal csokken, ezzel elveszitve
Iényegét. Konzultaciok és kisérletek utan ugy dontdttem, hogy egy kiilonallo kapcsold elemet
kell tervezni a rendszerhez, amely tiikrozi az elemek egyszeriiségét és kivitelezhetéségét. igy
a kerékpar kerekein talalhatd gyorszar technologiara alapuld kapcsolod elemet terveztem az
elemekhez, amely egyszer( feszitésen alapulé mechanikus zar lenne. Ez a kapcsold elem
kozben gondoskodik két elem tavolsagtartasarol is. Lazitott allapotaban a szomszédos elem

forgathat6, amint beallitottuk, visszafeszitjiik a gyorszarat és kész is két elem kapcsolata.

A targy feliiletét tekintve lehet barmilyen szinli az acél, illetve a parafa, mint koztes
anyag lehet gumibol is, aminek szintén konnyedén lehet valtoztatni a szinét. Ezaltal abszolut a
felhasznalora lehet szabni a sorolt elemrendszert. Kiiltéren és beltéren egyarant hasznélhato,

anyaganak koszonhetden strapabird, konnyen takarithato.

A S L A B anyagainak haszndlatdval és a formatervezésével torekszem egy elegans
megjelenésre, egy olyan sorolhatd elemrendszerre, amely kitlinik a tomegbdl és a tér

meghatarozé részévé valik, igy 6tvozve a funkcidt, anyagkisérletet €s format.



