
1. számú melléklet: Alkalmazott szerszámgépek  

Gép 

megnevezése 

Gép 

típusa 

Megmunkálási 

tartomány 

[mm] 

Teljesítmény 

[KW] 
Kép 

Karusszel 

eszterga 

SEDIN 

1516 
160-1800 átm. 20 

 

Sugárfúrógép RF50 átm. 1600 11 

 

Portálmaró 
FRU600

0 
1500x1500 20 

 

Plazmavágó PP260A 1500x3000 8 

 

 

























































































12. számú melléklet: Technológiai folyamatok tervezése 

 

1. táblázat: Technológiai folyamat szakaszai [6] 

TF-szakaszok Megnevezés Funkció, főbb jellemzők 

TFSZ 1 előgyártás előgyártmány előállítása és 

hőkezelése 

TFSZ 2 nagyolás  felesleges ráhagyás eltávolítása 

TFSZ 3 hőkezelés I. pl. feszültségmentesítés 

TFSZ 4 félsimító megmunkálás I. IT7÷12, Ra>23,2 

TFSZ 5 hőkezelés II. cementálás 

TFSZ 6 félsimító megmunkálás I. cementálni nem kívánt réteg 

eltávolítása 

TFSZ 7 hőkezelés III. edzés vagy nemesítés 

TFSZ 8 simító megmunkálás I. köszörülés: IT7÷10, Ra>1.6 

TFSZ 9 hőkezelés III. nitridálás 

TFSZ 10 simító megmunkálás II. nitridálni nem kívánt réteg 

eltávolítása 

TFSZ 11 simító megmunkálás III. IT6÷7, Ra>0,4 

TFSZ 12 felületkezelés krómozás, nikkelezés, stb. 

TFSZ 13 befejező megmunkálás Ra=0,1÷0,05 

 

2. táblázat: Technológiai folyamat szakaszainak kijelölése [6] 

TF-szakaszok Megnevezés Funkció és főbb jellemzők 

TFSZ2 Nagyoló megmunkálás 
Felesleges ráhagyás és hozzáadások 

eltávolítása 

TFSZ4 
Félsimító 

megmunkálás I. 

Megmunkálási pontosság: IT7 – IT12; Ra  

1,6 

TFSZ7 Hőkezelés III. Nemesítés 

 

 

 



12. számú melléklet: Technológiai folyamatok tervezése 

3. táblázat: Alkalmazott megmunkálási eljárások [6] 

Megmunkálási eljárás Megmunkálási eljárás kódja 

Esztergálás a1 

Fúrás a2 

Plazmavágás a3 

Nemesítés a4 

Marás a5 

 

 

4. táblázat: Technológiai folyamatok 

TFSZ Felületek 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

2 a1,1 a1,2 a1,3 a1,4 a1,5 a1,6 a1,7 a5,8 a5,9 a5,10 a2,11 

4 a1,1 a1,2 a1,3 a1,4 - - a1,7 a5,8 a5,9 - - 

7 a4,1 a4,2 a4,3 a4,4 a4,5 a4,6 a4,7 a4,8 a4,9 a4,10 a4,11 

            

TFSZ Felületek 

12 13 14 15 16 17 18 19 20 21  

2 a2,12 a2,13 a2,14 a2,15 a2,16 a3,17 a3,18 a3,19 a3,20 a3,21  

4 - - - a2,15 a2,16 - - - - -  

7 a4,12 a1,13 a4,14 a4,15 a4,16 a4,17 a4,18 a4,19 a4,20 a4,21  

 



13. számú melléklet: CNC program 

%O0001(dolgozat01) 

G18 G54 G90 

G92 S550 

G0 X500 Z500 

T0101 

G96 S215 M3 M8 

G0 X1091 Z6 

G79 X-1 Z-2 F0,3 

               Z-4 

G96 S308  

G79 X-1 Z-4,5 F0,1 

               Z-5 

G0 X500 Z700 

T0202 

G96 S20 M3 M8 F0,1 

G0 X0 Z5 

G1       Z-35 

G94 G4 P2 

G1       Z-50 

 

G1       Z5 

G0 X500 Z700 

T0303 

G96 S216 M3 M8 F0,3 

G0 X49 Z1 

G1 X49 Z-47 

G77 U4 Z1 F0,3 

G77 U7 

G77 U10,5 F0,2 

G96 S308 G41 F0,1 

G1 X80 Z-47  

G1 X80 Z0, C2 



13. számú melléklet: CNC program 

G1 X83 Z0 

G0 X500 Z550 

T0101 M30 

% 

 



 

 

 



 


