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@0“ ANYAGTUDOMANY ES TECHNOLOGIA TANSZEK

ELOZETES GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (PWPS)

(MSZ EN 1SO 15609-1:2005 szerint)

Gyarto: Az élelGkészités modja: -
Az alapanyagok tipusa: 1.4162 - X2CrMnNiN22-5-1
A kotés és a varrat tipusa: Sarokvarrat Anyagvastagsag (mm): 10 mm
Az élelGkészités részletei (vazlat*): Hegesztési helyzet: PA
A kotés kialakitasa Varratfelépités
131 (1) a4

Hegesztéstechnoldgiai adatok

Varratsor |Hegesztési| A hozag- |Aramerdsség|Fesziiltség| Aramnem |HuzalelGtolasi|HegesztésiHGbevitel

sorsza- | eljaras anyag és sebesség sebesség
ma sz.jele mérete (A) (v) polaritas (m/min) (cm/min) | (kJ/mm)
1 131 1,2 mm 260 25 DCEP 6,5 35 0,9

A hozaganyag megnevezése és szabvanyos jele:
» Szaritas: -
Védbégaz megnevezése: Argon
> Ataramlé gdzmennyiség hegfiirdévédelem: 151/min
» Ataramlé gazmennyiség gyokvédelem: -
Fed6por megnevezése: -
» Hegflird6védelem: -
» Gyokvédelem: -
A volframelektrdda tipusa és atmérdgje: -
A gyOkfaragas/hegfird6-megtamasztas részletei: -
El6melegitési h6mérséklet: -
A hegesztés el6tti hGntartdsi id6: -
K6zbens6 hémérséklet: -
Hegesztés utdni hevités: -
Hegesztés utani h6kezelés és/vagy oregités: -
(Id6, h6mérséklet, mddszer: -
Felmelegitési és leh(itési sebesség *): -
Egyéb informaciok
» Azimpulzushegesztés adatai: -
» Anyagatvitel mddja: -
» Aramétadé-munkadarab tavolsag: -

Breznay Csaba, 2021.10.14.

35. Melléklet. Rogzitdvarratok elbzetes gydrtoi hegesztési utasitisa
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ANYAGTUDOMANY [S TECHNOLOGIA TANSZEK

ELOZETES GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS (PWPS)

(MSZ EN 1SO 15609-1:2005 szerint)

Gyartd:

A kétés és a varrat tipusa: Sarokvarrat
Az élelGkészités részletei (vazlat*):

Az élelGkészités modja: -

Az alapanyagok tipusa: 1.4162 - X2CrMnNiN22-5-1
Anyagvastagsag (mm): 10 mm

Hegesztési helyzet: PA

A kotés kialakitasa

Varratfelépités

111 (1) a3

Hegesztéstechnoldgiai adatok

Varratsor|Hegesztési| A hozag- |Aramerdsség|Fesziiltség| Aramnem |Huzalel6tolasi|HegesztésiHGbevitel
sorsza- | eljaras anyag és sebesség sebesség
ma sz.jele mérete (A) (v) polaritas (m/min) | (cm/min) | (kJ/mm)
1. 111 3,2 mm 100 28 DCEP - 17 0,8

A hozaganyag megnevezése és szabvanyos jele: Corweld INOX E2209

» Szaritas: -
Véd6gdz megnevezése: -
> Ataramlé gdzmennyiség hegfiirdévédelem: -
> Ataramlé gazmennyiség gyokvédelem: -
Fed6por megnevezése: -
» Hegflrd6védelem: -
» Gyokvédelem: -
A volframelektrdda tipusa és atmérdgje: -
A gyokfaragas/hegfird6-megtamasztas részletei: -
El6melegitési h6mérséklet: -
A hegesztés el6tti hGntartasi id6: -
K6zbens6 hémérséklet: -
Hegesztés utani hevités: -
Hegesztés utani h6kezelés és/vagy oregités: -
(1d6, hémérséklet, mddszer: -
Felmelegitési és leh(itési sebesség *): -
Egyéb informaciok
» Azimpulzushegesztés adatai: -
» Anyagatvitel mddja: -
» Aramétadé-munkadarab tavolsag: -

Breznay Csaba, 2021.10.20..

36. Melléklet. Vizsgilando varratok eldzetes gydrtéi hegesztési utasitisa
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