
 

Mellékletek 

 

 

 

1. számú melléklet: Növekvő terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási 

együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

2. számú melléklet: Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási 

együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai (F=50N) 

3. számú melléklet: Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási 

együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai (F=100N) 

 

 



1. számú melléklet_1/7 

Növekvő terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 2-150 N, v= 5mm/s, Fgrad= 15 N/mm, Lkarc= 10 mm 

Bevonat: nincs 
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Fc= 68 N 

Fc= 70 N 



1. számú melléklet_2/7 

Növekvő terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 2-150 N, v= 5mm/s, Fgrad= 15 N/mm, Lkarc= 10 mm 

Bevonat: WC 
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1. számú melléklet_3/7

Növekvő terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 2-150 N, v= 5mm/s, Fgrad= 15 N/mm, Lkarc= 10 mm 

Bevonat: NO 
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1. számú melléklet_4/7

Növekvő terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 2-150 N, v= 5mm/s, Fgrad= 15 N/mm, Lkarc= 10 mm 

Bevonat: SN 
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1. számú melléklet_5/7 

Növekvő terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 2-150 N, v= 5mm/s, Fgrad= 15 N/mm, Lkarc= 10 mm 

Bevonat: nincs 
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1. számú melléklet_6/7 

Növekvő terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 2-150 N, v= 5mm/s, Fgrad= 15 N/mm, Lkarc= 10 mm 

Bevonat: WC 
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1. számú melléklet_7/7 

Növekvő terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 2-150 N, v= 5mm/s, Fgrad= 15 N/mm, Lkarc= 10 mm 

Bevonat: SN 
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2. számú melléklet_1/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: nincs 
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2. számú melléklet_2/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: nincs 
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2. számú melléklet_3/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: WC 
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2. számú melléklet_4/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: WC 
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2. számú melléklet_5/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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2. számú melléklet_6/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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2. számú melléklet_7/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: NO 
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2. számú melléklet_8/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: NO 
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2. számú melléklet_9/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: nincs 
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2. számú melléklet_10/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: nincs 
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2. számú melléklet_11/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: WC 
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2. számú melléklet_12/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: WC 
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2. számú melléklet_13/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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2. számú melléklet_14/14 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 50 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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3. számú melléklet_1/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: nincs 
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3. számú melléklet_2/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: nincs 
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3. számú melléklet_3/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: WC 
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3. számú melléklet_4/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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3. számú melléklet_5/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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3. számú melléklet_6/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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3. számú melléklet_7/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: NO 
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3. számú melléklet_8/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: NO 
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3. számú melléklet_9/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: nincs 
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3. számú melléklet_10/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: nincs 
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3. számú melléklet_11/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: WC 
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3. számú melléklet_12/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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3. számú melléklet_13/13 

Állandó terhelőerővel végzett karcvizsgálatok súrlódási együttható/terhelőerő vs. karcúthossz diagramjai 

F= 100 N, v= 5mm/s, Lkarc= 5 mm 

Bevonat: SN 
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