Mellékletek

1. szamu melléklet: Novekvo terhelderével végzett karcvizsgalatok surlodasi
egyiitthato/terhelderd vs. karcuthossz diagramjai

2. szamui melléklet:  Allandé  terhelderdvel végzett karcvizsgalatok surléddsi
egylitthato/terhelbero vs. karcuthossz diagramjai (F=50N)

3. szdmii melléklet:  Allandé terhelberdvel végzett karcvizsgalatok sirléddsi
egylitthato/terheléero vs. karcuthossz diagramjai (F=100N)



1. szamu melléklet_1/7

No6vekvé terhelGerdvel végzett karcvizsgalatok strlodasi egyiitthatd/terheléerd vs. karctithossz diagramjai
F=2-150 N, v=5mm/s, Fgrag= 15 N/mm, Liarc= 10 mm
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1. szamu melléklet_2/7

No6vekvé terhelGerdvel végzett karcvizsgalatok strlodasi egyiitthatd/terheléerd vs. karctithossz diagramjai
F=2-150 N, v=5mm/s, Fgrag= 15 N/mm, Liarc= 10 mm

Bevonat: WC
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1. szamu melléklet_3/7

No6vekvé terhelGerdvel végzett karcvizsgalatok strlodasi egyiitthatd/terheléerd vs. karctithossz diagramjai
F=2-150 N, v=5mm/s, Fgrag= 15 N/mm, Liarc= 10 mm

Bevonat: NO
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1. szamu melléklet_4/7

No6vekvé terhelSerdvel végzett karcvizsgélatok sturlodasi egylitthatd/terhelberd vs. karchthossz diagramjai

Surlédasi egyitthato, n -

Surlédasi egyltthato, 1 -
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F=2-150 N, v=5mm/s, Fgrag= 15 N/mm, Liarc= 10 mm
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1. szamu melléklet_5/7

No6vekvo terhelGerdvel végzett karcvizsgalatok sarlodasi egyiitthatd/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai

Surlédasi egyitthato, n -

Surlédasi egyltthato, n -
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F=2-150 N, v=5mm/s, Fgrag= 15 N/mm, Liarc= 10 mm
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Surlédasi egyitthato, 1 -
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1. szamu melléklet_6/7
No6vekvo terhelGerdvel végzett karcvizsgalatok srlodasi egyiitthatd/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=2-150 N, v=5mm/s, Fgrag= 15 N/mm, Liarc= 10 mm

Bevonat: WC
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1. szamu melléklet_7/7

No6vekvé terhelGerdvel végzett karcvizsgalatok strlodasi egyiitthatd/terheléerd vs. karctithossz diagramjai
F=2-150 N, v=5mm/s, Fgrag= 15 N/mm, Liarc= 10 mm
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2. szamu melléklet_1/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm
Bevonat: nincs
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2. szamu melléklet_2/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm
Bevonat: nincs
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2. szamu melléklet_3/14

Allandé terhelSerével végzett karcvizsgalatok sarlodasi egyiitthato/terheléerd vs. karctithossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm
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2. szamu melléklet_4/14

Allandé terhelSerével végzett karcvizsgalatok strlodasi egyiitthato/terheléerd vs. karctthossz diagramijai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm

Surlédasi egyutthato,
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2. szamuU melléklet_5/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkare= 5 mm

Surlodasi egyutthato, p -
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2. szamu melléklet_6/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkare= 5 mm

Surlédasi egyltthato, n -
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2. szamu melléklet_7/14

Allando terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm
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2. szamu melléklet_8/14

Allando terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthatd/terhelderd vs. karctthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm
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2. szamu melléklet_9/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm
Bevonat: nincs
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2. szamuU melléklet_10/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm

Bevonat: nincs
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2. szamu melléklet_11/14

Allandé terhelSerével végzett karcvizsgalatok strlodasi egyiitthato/terheléerd vs. karctthossz diagramijai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm
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2. szamuU melléklet_12/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm
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2. szamuU melléklet_13/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkare= 5 mm

Surlédasi egyitthato, n -
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2. szamuU melléklet_14/14

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=50 N, v=5mm/s, Lkac=5 mm

Surlodasi egyltthato, p -
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3. szamu melléklet_1/13

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lxarc=5 mm
Bevonat: nincs
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3. szamu melléklet_2/13

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lxarc=5 mm
Bevonat: nincs
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3. szamu melléklet 3/13

Allandé terhelSerdvel végzett karcvizsgalatok strlodasi egyiitthato/terheléerd vs. karctthossz diagramijai
F=100 N, v=5mm/s, Lxarc=5 mm

Surlédasi egyitthato,
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3. szamu melléklet 4/13

Allandé terhelSerdvel végzett karcvizsgalatok strlodasi egyiitthato/terheléerd vs. karctthossz diagramijai
F=100 N, v=5mm/s, Lxarc=5 mm
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3. szamu melléklet_5/13

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lkarce= 5 mm
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3. szamu melléklet_6/13

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lkarce= 5 mm

Surlodasi egyltthato, p -
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3. szamu melléklet_7/13

Allandé terhelSerével végzett karcvizsgalatok sarlodasi egyiitthaté/terhelderd vs. karctithossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lkarce= 5 mm
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3. szamu melléklet_8/13

Allando terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lxarc=5 mm
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3. szamu melléklet_9/13

Allando terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthatd/terhelderd vs. karctthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lxarc=5 mm
Bevonat: nincs
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3. szamu melléklet_10/13

Allando terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthatd/terhelerd vs. karctithossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lxarc=5 mm
Bevonat: nincs
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3. szamu melléklet_11/13

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lxarc=5 mm
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3. szamu melléklet_12/13

Allando terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lkarce= 5 mm
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3. szamu melléklet_13/13

Allandoé terhelSerével végzett karcvizsgalatok surlodasi egyiitthaté/terheléerd vs. karcuthossz diagramjai
F=100 N, v=5mm/s, Lkarce= 5 mm
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