Sajat eredmények

Megoldott tudomanyos kérdések:

Miben térnek el az SLA technol6giaval 3D nyomtatott szubmilliméteres
alakzatok alakja azok tervezési/digitalis geometriajatol?

Hogyan magyarazhat6 fotopolimerizacios modell segitségével a tapasztalt
eltérések, viselkedések?

Egyes megfigyelt/leirt geometriai eltérések miként fiiggenek a alakzatok
tervezési paramétereitdl és kozvetlen kornyezetétol?

Modszerek:

3D modelleket készittettem Autodesk Fusion 360 3D CAD szoftverrel

3D nyomtatasokat készitettem el6 a 3D Systems ProJet 6000 HD nyomtat6
szamara és a nyomtatott testeket utokezeltem

3D optikai mikroszkopos felvételeket készitettem Olympus DSX 510-MR
mikroszkoppal

Mikrométercsavarral az egyes testek vastagsagat megmértem

A mikroszkopos felvételeket kiértékeltem, geometriai jellemz&iket
meghataroztam ImageJ képfeldolgozo szoftverrel

Kapott eredmények:

Optikai mikroszkopos mérésekkel tipusokba soroltam a névleges és a
nyomtatott alakzatok k6zotti geometriai eltéréseket és megadtam az egyes
tipusok fontosabb jellemz6it (megjelenési helyiik, méretiik, ezek fliggése
bizonyos nyomtatasi paraméterektdl, stb.).

Olyan probaalakzatokat terveztem, amelyek az egyes geometriai eltérések
viselkedéseit hivatottak vizsgalni az alakzatok dimenzi6inak (szélességiik,
magassaguk) és helyzetiik fliggvényében.

A tapasztalt viselkedések értelmezésére, a konkrét problémara
implementaltam az Ian Gibson és mtsai. altal javasolt fotopolimerizacios
modellt. Magyarazatot adtam a latott eltérésekre (magassagi, szélességi
valtozasokra), valamint a modellt kiterjesztve megkiséreltem értelmezni az
altala kozvetleniil nem magyarazhato6 valtozasokat.



