MELLEKLET

Jelen mellékletben a hegesztési varratok szdmozésa a kovetkezoképpen torténik: az elsd szam
vonatkozik a kisérletsorozat szamara, azaz a haladasi sebességre, a masodik szam a leadott
l1ézerteljesitményt jeloli, a harmadik szam pedig arra utal, hogy a varrat a félbevagott csonek
melyik oldalan talalhaté (az 1-es jeloli azt a keresztmetszetet, amit korabban, a 2-es pedig azt,

amelyiket késobb hegesztettem).

Példa: 1.100.1. els6 kisérletsorozatba tartozo, tehat 24 cm/min haladéasi sebesség mellett
készitett varrat, 100%-os leadott lézerteljesitmény, a félbevagott csének azon a

keresztmetszetén talalhato, amit el6bb hegesztettem.

Minden varrat esetén az els6 képen a varratszélesség €s beolvadasi mélység, a masodik képen
a varratteriilet, a harmadik képen pedig a hdvezetéses €s mélyvarratos rész teriiletének

méretezése szerepel.

Mivel az elsd kisérletsorozat esetén a 20%-os teljesitményszinten — a 1.20.1. és a 1.20.2. jela
varratok esetén — tisztan hdvezetéses hegesztés esete all fenn, ezeknél a varratoknal nem
értelmezhetd kiilon-kiilon a hdvezetéses €s mélyvarratos rész teriilete, emiatt nem is készilt

ilyen fénykép.



Az elso kisérletsorozat (v=24 cm/min) mikroszkopi képei:
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A masodik kisérletsorozat (v=40 cm/min) mikroszkopi képei:
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Length 0,26 mm
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