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Lézer segítségével felületkezelt pultrudált üvegszálas kompozitok ragsztott kötéseinek vizsgálata
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Fontos haladni a korral, ezért lényegesnek tartom új anyagok, technológiák beintegrálását a jelen iparba, jelen példa a kompozitok egyre nagyobb elterjedése. A műanyag kompozitok kötése jelen állás szerint még nem a legkifinomultabb, ezért munkámban az egyik legegyszerűbb egyesítési művelettel kísérleteztem, a ragasztással.
Kutatásomban a pultrudált üvegszálas kompozitok kötéstechnológiáját vizsgáltam, melynek kihívása egyesítéskor a gyenge kötési erősség. Ha megfelelő erősségű kötést sikerülne elérni, az nagyobb felhasználást eredményezhetne, mivel ragasztáskor az üvegszálakat nem sértenénk meg, így több profil kötésekor az eredeti szilárdsági adatokat lehetne alapul venni a további számításoknál.
A kísérletben egy femtoszekundumos lézergépben a próbatesteket különböző mintázatban, teljesítménnyel, vonaltávolsággal és a mintázat valamint a húzási irány által bezárt szöggel kezeltem, majd szakítóvizsgálatot végeztem. A kísérlet mennyiségét a Taguchi kísérletterv adta meg.
A szakítóvizsgálatok elvégzése után megállapítottam, hogy az előre kiválasztott teljesítmény
60 %-val, kereszt mintával, a 140 mikronos vonaltávolsággal és 15°-os húzási szöggel lesz a várható legnagyobb szakítószilárdság, amit elvégezve 16,8 %-os javulást eredményezett kezeletlen darabhoz képest. Párhuzamosan végeztem egy csiszolt felületű szakítópróbát is, mely megállapította, hogy a felületen lévő köpeny eltávolítása egyelőre nagyobb szilárdságot adott mint az optimalizált, tehát a felületkezelés további finomításra szorul, hogy ennél is nagyobb értékeket születhessenek.
A kutatás végén megerősítést nyertem, hogy ezzel a témával továbbra is foglalkozni kell, mivel egyelőre a csiszolás jobb eredményt ad, viszont ez nem a kezelés pontosan nem megismételhető, az állandó minőségű kötésekre pedig szükség van, hogy további munkálatokkal kalkulálni lehessen. További fejlesztési lehetőség a további ragasztóanyagok bevonása, gyártóval való egyeztetés a köpeny tulajdonságairól, továbbá a megfelelő megmunkálási mélység megtalálása



