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I > 180 < 280 Mpa
> 280 < 380 Mpa
> 380 < 800 Mpa

B > 800
Aluminium

MIG hegesztés vagy
MIG keményforrasztas

Forrasok: google.com (2016.11)
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*MIG keményforrasztasi eljaras soran megfelel6
technologiai paraméterek meghatarozasa réz bazisu
keményforrasz anyag, emelt és alacsonyszilardsagu
acélok alkalmazasa esetén.

*Emelt és alapszilardsagu acélok hibrid kotésének
|étrehozasa keményforrasztassal.

Az elkészitett kotések értékelése, a jovébeni kutatasi
iranyok meghatarozasa.
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Alkalmazott alapanyagok, keményforrasztss

Alapanyagok: ¢ 50x 160 x 1,2 mm - DP 600 acéllemez, Zn bevonatos
e 50x160x1,2 mm-DCO01 acéllemez

MIG keményforrasztds: « Migatronic Flex 3000 berendezés + szekdtor
1,2 mm atmérgjd CuSi3 forraszanyag
* 14 liter/perc argon véddgaz

Technologiai elrendezés:

* Tompa varrat

* 0,4 mm hézag

* 650 mm/perc el6tolas
(szekatorral)

et pondosnetandd ¢ 50 mm kotéshossz

DCO1 *  Aramer6sség (A),

Feszultség (V) ??7?
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65A-189V

5 mm uH : 5 mm
_— 4o _—

MIG keményforrasztdsi technoldgiai paraméterek hatdsa a keményforrasztdsra
DP acélokon: a) 65 A, 18,9V, b) 67 A, 19,3V, c) 68 A, 19,4V ésd) 69 A, 19,4V

Vizsgalat: Keyence VHX-2000 digitalis fénymikroszkop
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DP-DP és DC-DC acélpdrositasok keményforrasztdsa: a) DP-DP korondja,
b) DP-DP gyék oldala, c) DC-DC korondja és d) DC-DC gydk oldala

Vizsgalat: Keyence VHX-2000 digitalis fénymikroszkop
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DP-DC acélparositasok keményforrasztasa: a) DP-DC koronaja, b) DP-DC gyok oldala

Vizsgalat: Keyence VHX-2000 digitalis fénymikroszkop
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s Csekély MIG keményforrasztasi paraméter valtoztatas
nagymertékben  megvaltoztatja a  forraszanyag
raolvadasat az acélra.

*Az elkészitett varratok kozlil szemrevételezéssel és
esztétikai tulajdonsagai alapjan a 67 A és 19,3 V
beallitasokat hataroztuk meg optimalis beallitasnak.

A forrasztasi varrat korondja kiilonféleképpen alakul ki
a DP-DC anyagoknal.
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“*Atlapolt hibrid kétések kialakitasa.

**A hibrid kotések keresztmetszeti csiszolatanak
metallografiai vizsgalata.

oA kotések keménységlefutdsanak mérése.

*A DP-DC acélparositasokbdl szakitd probatestek
kialakitasa es a szilardsagi tulajdonsagok
meghatarozasa.

Koszonom megtisztel6 figyelmiiket!

Az EMBERI ERGFORRASOK MINISZTERIUMA UNKP-16-2-1. KODSZAMU
RNt ) NEMZETI KIVALOSAG PROGRAMIANAK TAMOGATASAVAL KESZULT.
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