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Napjainkban, igen nagy szerephez jutnak a finomszemecsés acélok. S,
eljarassal hoznak Iétre kivaldé mechanikai tulajdonsagokkal rende
finomszemcsés acélokat. Az iparban termomechanikus hengerléssel, &1l
nagy mennyiségben allitanak elé, akdr nanoszemcsés acélokat 1S, azonban
kovécsolast, mint szemcsefinomités eljarast szinte sehol sem hasznaljak, pedig
régeszeti leletek bizonyitjdk, hogy mar a kozépkorbanis képesek voltak
ktilonlegesen nagy szilardsagt, ugyanakkor igen rugalmas acélkardok gyartasara
Damaszkuszban. A leletek arr6l drulkodnak, hogy kiilénlegesen finom
szemcseszerkezet alakithat6 ki kovacsolassal.

A kovicsolds az a képlékeny melegalakité miivelet, amely a fémet a fémre
jellemz6 lagyulasi hémérsékletnél nagyobb hémérsékleten iitd- (dinamikus) vagy
nyomo-igénybevétellel alakitja. Az igénybevétel modja azonban jellemzd a
kovécsoldsra, mert a gyakorlati képlékenyalakito miiveletek legnagyobb része
nyomo-igénybevétellel alakit. pl.: a hidegsajtolé miiveletek tilnyomo része. A
kovacsolasnak kettds célja van: egyreszt, hogy a fémet elbirt geometriai alakra
munkalja, méasrészt, hogy a mechanikai tulajdonsagokat javitsa a fém szovetének,
helyesebben szemcesenagysaganak finomitdsa, valamint a szélszerkezet f

kialakitdsa révén. A két feladat kozil a legtobb esetben a mechanikai
tulajdonsagok javitasa fontosabb. A
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geometriai alak megadasa ugyanis egyéb =
eljarasokkal pl.: 6ntéssel cgyszeriibb €s olcsobb, mint kovacsolassal. A na
igénybevételnek alavetett alkatrészek megfelels mechanikai tulajdonsag
azonban csak kovacsolassal biztosithatjuk.

A dolgozat, a kovicsolis szemcsefinomitd hatasat ismerteti a Szo
alakitds mértékének tobbszorése esetén. A vizsgalatok soran harc
anyagminGséget és tobb féle alakitasi mértéket alkalmaztunk. A sz
utdmunka prébatesteket valamint a csiszolatokat minden kom

Aromszoros  ismétléshes clegends szamban legyartottuk,




