7. Kovetkeztetések / Osszefoglalé

K 6vetkeztetésképpen levontuk, szép varratot 6mm-ig kapunk, felette azt tobb réteggel fel kéne toltent,
a nem megfeleld alakja végett. Alkalmazhat6sagi hatdrnak 8mm-t allapitottam meg, melynél még
megfelelé az 4tolvadds. Félotte nagy kockézattal kellene szémolni, erre az esetre ) beallitas
kiprobélasa lenne indokolt. Vizsgalatom soran megfigyeltem a varrat, héhatasovezet, és a tavolabbi
héhatisovezetet, keménységet mértem, megallapitottam, hogy szamottevé véltozast nem
eredményezett az anyagban a hegesztés, a kornyezet keménysége 120-160HV koriili. Ez azt jelenti, a
technolégiank erre az anyagmindségre idealis. A 9mm-es hézagndl a takardlemezt odakététtik a
munkadarabunkhoz, terveim kozott szerepel ennek tovabbi vizsgdlata, hogy milyen batranyos
tulajdonsagokat szerzett igy a probatestink, és ez veszélyeztethetné-e a jovoben a beépitendo alkatrész

hasznélhatosagat.
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BIZONYTALANSAGOK A HOSSZMERESTECHNIKABAN

DREGELYI-KISS Agota, FULOP Daniella, NAGY Jilia

Abstract

In the XXI.century one of the most important factor of the production is the correct size of pieces. Nowadays
there are some measurement system in the world. The measurement system used in Germany is VDAS, and in
the USA is QS 9000 MSA. During our research we tried to compare VDAS and QS 9000 MSA, because these
are very different. In the QS9000 main factors are human factor and environmental factor even it is calculating
wrong of piece part, but in the VDAS5 just the human and environmental factors calculating. We used for our
investigation digital micrometer and 10 piece part, and evaluated both by VDAS and QS9000. At the end of
calculations we diagnosed that QS 9000 is more comprehensive and usable than VDAS.

Key words:
QS 9000 MSA;VD5; measurement procedure,

Osszefoglalas ; .

A XXI. szézadi gyértistechnikaban a megfeleléen végrehajtott és kiértékelt mérési procedirdk ugyanolyan
fontossaggal bimak, mint a gyértasi folyamat barmely része, hiszen pontatlanul beallitott eszkdzokkel, rosszul
legyartott alkatrészekkel nem lehet mit kezdeni. A mai méréstudoméany vildgiban a nemzetek mérési
kultirdjaban szamos eltérés van. Ezek az eltérések a kilonbozd értelmezéseken alapulnak. A cikk téméja ezen
eltér6ségek Osszehasonlitasa, €s egyfajta egységes nézet kialakitasa.

Cikkinkben 3 féle mérési értékeld rendszert vettink alapul. A kalibralandé eszkoznek egy digitalis kengyeles
mikrométert vélasztottunk, és ennek pontossagat egy akkreditalt mérd laboratoriumban elvégeztettiik, aminek
eredményeit egy altalunk végzett képesség vizsgélattal megerSsitettik, valamint az iskolai mérélaborban az
amerikai QS9000 MSA tsbblet- kovetelmény szerint, ill. a VDAS német autéipari tobbletkdvetelmény szerint
végeztik. :

Kulesszavak:
QS 9000 MSA;VDs; kalibralési eljaras

1.Bevezetés [1]
| Cikkinkben megprobéaluk ravilagitani a hosszméréstechnika szémunkra legégetobb kérdéseire.
Y izsgdlodasaink soran 4 féle mérési rendszer kiértékelését vettink alapul. Gyakorlatilag mindegyik

‘éngajta kalibré]ést jelent, hiszen a kalibralé laboratériumokban a méréeszkoz alkalmassagt

gﬁzoljék, addig az ipari gyakorlatban ez a méréeszkoz segit meggy6z6dni a gyartas megfelelségérél.
‘Ezen feldolgozasunkkal megprobalunk révildgitani arra a tényre, hogy az E&g’ngll.nﬁ megfeleléség és
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2.A kiilonboz6 eljardsok dsszehasonlitasa N
A kalibralas soran a mérbeszkoz ismétloképességét és linearitasat vizsgaljuk, a német és amerikai
autipari tobbletkovetelmény soran vizsgaljuk ugyancsak a mérbeszkoz isméﬂéképeéségét, de elé’)té.rbe‘
keriilnek a kornyezeti tényezdk és az emberi tényezok is. Osszehasonlitva a német illetve amerikai
tobbletkovetelményt ugyanarra a tényre jutunk, mégpedig, hogy megfelel a mérérendszer. A német
mérési kultiraban erre egy bonyolult és hosszadalmas, sokszor nehézkes titon jutunk el.

A német autoipari tobbletkovetelmény szerint megkiilonboztetink mérési rendszert és folyamatot. A
mérési rendszer alkalmassaga nélkiil nem beszélhetink mérési folyamat alkalmassagrol. Mérési
rendszer alkalmassag vizsgalat esetén meg kell vizsgalni a mérokészilék felbontoképességet, majd a
maximalisan megengedhetd hibat. Ebbél az értékbol 3 féle médszerrel Jjuthatunk el a m<e're'si rendsz,er
bizonytalansagahoz, majd a kiterjesztett mérési bizonytalansaghoz illetve az jalkarlnrla’ssag
megéllapitisahoz. A kovetkezd folyamatabra a mérési folyamat alkalmassag megvizsgalasanak

1épéseit szemlélteti.

3.4bra. VDAS mérési folyamat alkalmassdga [2]
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Az amerikai szabvany szerint egy egyszer( és letisztult alkalmassag vizsgalattal talalkozunk.

geproduleihatbaag

L 1.dbra. Az eltérések forrdsainak felosztdsa R&R vizsgdlat esetén [3]

Amint azt bemutattuk a két eljaras Osszetettsége kozel sem azonos.
Erdemes azonban megemliteni,hogy az amerikai tobbletkovetelmény szerint is vannak kiskapuk, a
munkadarab széraséanak novelése, mellyel tudjak befolyasolni a végeredményt.
A VDAS talan legszembet(insbb kiskapuja az MPE értéke. MPE Jelenti a maximalisan megengedhetd
hiba értékét melyet a mérdeszkoz gyarto cég kozol az eladas soran, szamitésaink sorén a QMP értéke
ott volt a legnagyobb ahol ezt a fix, a cég éltal kozolt értéket hasznaljuk, tehét ha azt mondjuk, hogy
nem ismert ez az érték jobb eséllyel lesz a teljes rendszer és folyamat megfelels.

- A cikk elkészitése soran szembetlind volt az a tény is, hogy a VDAS elsiklik egy nagyon fontos

Jellemz6 felett, mégpedig a gyartott alkatrészek eltérésein. Az MSA-ban fix helyet tolt be a PV értéke, |

\vagyis a munkadarab hibaja, de 2 VDA S5-ben nincs emlités errdl az eltérésrol, csak a tiirésmez6t veszi

. alapul.

. 3.6sszefogla16

Osszegzeskent lesziirhetjik azt a kovetkeztetést, hogy a VDAS5 egy nagyon nehezen értheté és

. kezelheto mérési rendszer, mig az MSA egy sokkal inkabb felhasznalé barét kiértékelés, Egy dologrol

'azonban nem feledkezhetimk meg, mégpedig, hogy a méréstechnika vilagéban mind a mai napig

?.bbl rengeteg kérdés meril fel, melyek megvalaszolasa t5bb szalon mgplhatgl tobbf e{\(}menyt
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Abstract
The improvement of the powder coatin;
the firm dealt with sheet presswork. D
reach the product the requirements. T]
machines.

The mapufactunng process, the powder coating process are affected by several factors so to analyse the
produpuon process the numb;r of the experimental runs should be many. To decrease the number of
 experimental runs and to take info account the possible interactions between the factors design of experiments

techniques was used. Therefore our aim is to make a Taguchi-type experimental design to determine the optimal
setting of controllable factors and the effects of the factors of the powder coating process.

g technology was made on a new equipment to increase the capacity of
uring our task a stable process was built to the new equipment in order to
he equipment works for a multinational firm dealt with making agricultural

y words:
wder coating, design of experiments, process improvement

 Osszefoglalas

Lemezalakitéssal foglalkozé cég kapacitésbdvités miatt U porfesté berendezést implementalt a 1

gyén’zl‘st(?qhnolégzi‘]éb?. Munképk célja 2z, hogy egy stabil folyamatot épitsink ki az Uyj bérendezéshez, amellyel

eldallitott tgnr’xék b}ztosan kielégiti a vele szemben tamasztott kévetelményeket. A berendezés nagy szémban

gy mg;ﬁgazdgsagl gépet eldallito multinacionalis vallalat részére beszallitott alkatrészek feliiletkezelsét végzi.
Abe vonattal szemben rengeteg ké_vetelmény van timasztva, igy igen sok kivanalomnak kell teljesiilnie.

1 {151 folyamatot, a podesté51 milveletet szamos faktor befolyasolja, ezért minden hatés kiilon-kiilon torténd

ke &sghgz 59k kisérleti beallitasra lenne sziikség, Azért, hogy a kisérletek szamat csokkentsiik, és az esetleges

onhatdsokat is figyelembe vehessiik, tervezett kisérletekkel térképeztiik fel a folyamatokat. Célunk tehat az,

‘aguchi-féle tervezett kisérletek segitségével meghatarozzuk a beallitandé amé imali ¢
2 terek
tarjuk a folyamatra hat tényez6k hatésait, ¢ Sk bk

Fiilop Daniellahallgato
Munkahely: Obudai Egyetem Bénki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai Mémoki Kar

ak:

Cim: 1081, Magyarorszag, Budapest, Népszinhaz utca 8 ¢ :
kisérletterv, folyamatfejlesztés

Telefon / Fax: 0616665415
ella92@ema

tal gyartott termék feluletkezelését 16 : sit] Artasi
e sét 4j porfestd berendezéssel valdsitjuk meg a gyartasi
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funk i6ja szerint pedig a levégott szélas termény ezen a lemezen cstiszik a gylijtd csiga
mial " a bevonatra vonatkozéan szamos kovetelménynek t;ljé'sﬁ%ﬁ;y en jo
igénybevételnek alljon ellen. Nagy felilete ellenére lf"l"‘@n g{@ﬁ%sas Wrﬁt 3
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