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Elektromágneses alakítással létrehozott alumínium cső-mag kötések
[bookmark: Szöveg7]Kulcsszavak:	alumínium csavarásnak ellenálló kötés, elektromágneses alakítás, mechanikus és hidraulikus kapcsolat nélküli képlékenyalakítás
Az elektromágneses alakítás képlékeny hidegalakító eljárás, amely során jó villamos vezetőképességű és alacsony folyáshatárú lemez- vagy cső alakú munkadarabokat alakítanak elektromágneses impulzussal, mechanikus és hidraulikus kapcsolat nélkül. A nagyenergiájú alakító eljárások közé tartozik, amelyek közül ciklusideje a legkisebb, így tömeggyártásban is használható. Alkalmazásnak legfontosabb jelentősége, hogy segítségével olyan feladatok oldhatók meg, amit más technológiával nem, vagy csak nagyon bonyolult módon vagyunk képesek.
Előző évi munkánk során elméletben és gyakorlatban is megismertük az eljárást, kitűztük a további kutatások céljait. Ennek megfelelően azonos anyagminőségű, alumínium cső-mag kötéseket hoztunk létre, új, csavarásnak ellenállóbb geometriai kialakítású magokat is alkalmaztunk. A kötéseket röntgen tomográfia, szakító és csavaró vizsgálatnak vetettük alá. Az eredmények az így készült kötések gyakorlati alkalmazhatóságát mutatják.
Summary version in English:
Aluminium tube-rod form fit joints made by electromagnetic forming
Keyword set:	aluminium torsion-resistant joints, electromagnetic forming, forming without mechanical and hidraulical connection
The electromagnetic forming is a plastic cold forming process in which high electrical conductivity and low-strength sheet or tubular workpieces are formed by an electromagnetic pulse, without mechanical and hydraulic connection. Electromagnetic forming is one of the high-energy forming technologies, of shortest cycle time, so it can be used in mass production. Most important characteristic of electromagnetic forming applications can be solved by this method, which cannot be done by other techniques or only very complex way.
By our previous work we have earned knowledge of the procedure in theory and in practice, and we set goals for further research. Accordingly we created aluminium tube-rod form-fit joints with same material quality, we applied new, torsion-resistant rods. We tested the prepared joints with x-ray tomography, tensile and torsion tests. The results are shown the practical applicability of joints made by this method.
Az összefoglaló végleges szövege 2012. december 10-éig módosítható. Az angol nyelvű összegzés határideje ugyan ekkor! – mert az Emlékkonferencia előadóinak témáit bemutató Programfüzet e tartalmi kivonatok alapján kerül összeállításra! (Az angol nyelvű rész fenti elkészítése és beküldése kötelező!)
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— MAGYARORSZAG MEGUJUL

- A projekt az Eurépai Unio
tamogatasaval valésul meg.
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A projekt az Eurépai Unié tamogatésaval, az Eurdpai
Szacialis Alap tarsfinanszirozasval valésul meg.




