7. Ktvetkeztetések / Osszefoglalo

Kovetkeztetésképpen levantuk, szép varratot 6mm-ig kapunk, felette azt tobb réteggel fel kéne tolteni,
a nem megfelel§ alakja végett, Alkalmazhatéségi hatarnak 8mm-t dllapitottam meg, melynél még
megfelelé az atolvadds. Foldtte nagy kockézattal kellene szémolni, erre az esefre Uj beallitis
kiprobélasa lenne indokolt. Vizsgalatom soran megfigyeltem a varrat, hohatasivezet, és a tavolabbi
héhatasovezetet, keménységet mértem, megallapftottam, hogy szamottevd valtozdst nem
eredményezelt az anyagban a hegesziés, a kormnyezet keménysége 120-160HV koriili. Ez azt jelenti, a
technolégiank erre az anyagmindségre idealis. A 9mm-es hézagnal a takarélemezt odakotottik a
munkadarabunkhoz, terveim kozott szerepel ennek tovabbi vizsgdlata, hogy milyen hatrdnyos
tulajdonsagokat szerzett igy a probatestink, és ez veszélyeztethetné-e a jovében a beépitendé alkatrész
haszndlhatésagat. 7

Irodalom
[1] Gati Jozsef, Kovacs Mihaly: Kéréstechnoldgia, 1999; azonosito: BL-5 16
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BIZONYTALANSAGOK A HOSSZMERESTECHNIKABAN

DREGELYI-KISS Agota, FULOP Daniella, NAGY Jiilia

Abstract

In the XXI.century one of the most important factor of the production is the correct size of pieces. Nowadays
there are some measurement system in the world. The measurement system used in Germany is VDAS, and in
the USA is QS 9000 MSA, During our research we tried to compare VDAS and QS 9000 MSA, because these
are very different. In the QS9000 main factors are human factor and environmental factor even it is calculating
wrong of piece part, but in the VDAS just the human and environmental factors calculating. We used for our
investigation digital micrometer and 10 piece part, and evaluated both by VDAS and QS9000. At the end of
calculations we diagnosed that QS 9000 is more comprehensive and usable than VDAS.

Key words:
QS 9000 MSA;VDS5; measurement procedure,

Osszefoglalds

A XXI. szazadi gyértastechnikdban a megfeleléen végrehajtott és kiértékelt mérési procedurik ugyanolyan
fontosséggal bimak, mint a gyértasi folyamat barmely része, hiszen pontatlanul beallitott eszkozokkel, rosszul
legyartott alkatrészekkel mem lehet mit kezdeni. A mai méréstudomany vildgiban a nemzetek mérési
kultirdjdban szamos eltérés van. Ezek az eltérések a kilonboz8 értelmezéseken alapulnak. A cikk téméja ezen
eltérfségek dsszehasonlitisa, és egyfajta egységes nézet kialakitdsa.

Cikkimkben 3 féle mérési értékeld rendszert vettink alapul. A kalibrélandé eszkéznek egy digitalis kengyeles
mikrométert vdlasztottunk, és ennek pontossagat egy akkreditalt mérd laboratériumban elvégeztettitk, aminek
eredményeit egy altalunk végzett képesség vizsgalattal megerésitettik, valamint az iskolai mér6laborban az
amerikal Q59000 MSA t5bblet- kovetelmény szerint, ill. a VDAS német autéipari tobbletktvetelmény szerint
végeztik.

Kulcsszavak:
QS 9000 MSA;VD3; kalibrélasi eljaras

1.Bevezetés [1]
Cikkiinkben megprobaluk ravilagitani a hosszméréstechnika szamunkra legégetébb kérdéseire.

‘Vizsgalodasaink soran 4 féle mérési rendszer kiértékelését vettink alapul. Gyakorlatilag mindegyik

cgyfajta kalibralast jelent, hiszen a kalibralo laboratériumokban a mérfeszkoz alkalmassagdt
igazoljak, addig az ipari gyakorlatban ez a méréeszkoz segit meggytiziidni a gydrtas megfeleléségérsl.
Ezen feldolgozasunkkal megprobalunk ravilagitani arra a tényre, hogy az egyértelmi megfeleldség és

- nem megfeleldség igazolasahoz szitkség lenne egy egységes mindsitdrendszerre.
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2.A kiilonbézé eljarasok dsszehasonlitisa

A kalibralds sordn a mérbeszkoz ismétloképességét és linearitasat vizsgaljuk, a német és amerikai
autdipari tobbletkévetelmény sordn vizsgaljuk ugyancsak a mérbeszkoz ismétlﬁképességét., de elotérbe
kertilnek a kornyezeti tényezék és az emberi tényezok is. Osszehasonlitva a német illetve amerikai
tobbletkévetelményt ugyanarra a tényre jutunk, mégpedig, hogy megfelel a mérorendszer. A német
mérési kultiraban erre egy bonyolult és hosszadalmas, sokszor nehézkes uton jutunk el.

A német autoipari tohbletkévetelmény szerint megkulénboztetink mérés: rendszert és folyamatot. A
mérési rendszer alkalmassdga nélkill nem beszélhetink mérési folyamat alkalmassagrol. Meérési
rendszer alkalmassag vizsgdlat esetén meg kell vizsgalni a mérokészilék felbontoképességet, majd a
maximalisan megengedheté hibat. EbbSl az értékbol 3 féle médszerrel juthatunk ela mﬁrési rendszer
bizonytalansigahoz, majd  a kiterjesztett mérési bizonytalansaghoz illetve az alkalmassag
megéllapitasahoz. A kovetkez8 folyamatabra a mérési folyamat alkalmassdg megvizsgaldsanak

lépéseit szemlélteti.

3.dbra. VDAS mérési folyamat alkalmassdga [2]
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Az amerikai szabvany szerint egy egyszert és letisztult alkalmassdg vizsgalattal talalkozunk.

Ldbra. Az eltérések forrdsainak felosztdsa RE&R vizsgdlat esetén [3]

Amint azt bemutattuk a két eljards osszetettsége kozel sem azonos,

Erdemes azonban megemlitenihogy az amerikai tobbletkévetelmény szerint is vannak kiskapuk, a
munkadarab szérisdnak novelése, meliyel tudjak befolyésolni a végeredményt,

A VDAS talan legszembetiinobb kiskapuja az MPE értéke. MPE Jelenti a maximélisan megengedhetd
hiba értékét melyet a mérbeszkoz gyartd cég kozol az eladés sordn, szamitdsaink sordn a QMP értéke
oft volt a legnagyobb ahol ezt a fix, a cég dltal kézolt értéket hasznaljuk, tehat ha azt mondjuk, hogy
nem ismert ez az érték jobb eséllyel lesz a teljes rendszer és folyamat megfelel.

A cikk elkészitése sordn szembeting volt az a tény is, hogy a VDAS elsiklik egy nagyon fontos

 jellemzb felett, mégpedig a gyértott alkatrészek eltérésein. Az MSA-ban fix helyet tlt be a PV értéke,

vagyis a munkadarab hibaja, de a VDAS-ben nincs emlités errd] az eltérésrdl, csak a tiirésmezit veszi
alapul.

3.0sszefoglald

ﬁ%@sszcgzésként leszf.'trhetjt'lk azt a kovetkeztetést, hogy a VDAS egy nagyon nchezen érthetd és
7 ™

nem feledkezhetunk meg, mégpedig, hogy a méréstechnika vilagiban mind a mai napig

bi rengeteg kérdés meril fel, melyek megvilaszoldsa 6bb szalon indulhat el tabbftle eredményt
alva.
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4.Irodalomjegyzék
[1] Lukécs Gabor, Drégelyi-Kiss Agota: Méreszkozok alkalmassagi vizsgalatai,
GYARTOESZKOZOK, SZERSZAMOK, SZERSZAMGEPEK 9:(1) pp. 69-72. (2004)
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PORFESTESI FOLYAMAT FEJLESZTESE KISERLETTERV
SEGITSEGEVEL

DREGELYT-KISS Agota, KRIZSAN Jézsef

Abstract

The improvement of the powder coating technology was made on a new equipment to increase the capacity of
the firm dealt with sheet presswork. During our task a stable process was built to the new equipment in order to
reach the product the requirements. The equipment works for a multinational firm dealt with making agricultural
machines.

The manufacturing process, the powder coating process are affected by several factors so to analyse the
production process the number of the experimental mms should be many. To decrease the number of
experimental nms and to take into account the possible interactions between the factors design of experiments
techniques was used. Therefore our aim is to make a Taguchi-type experimental design to determine the optimal
setting of controllable factors and the effects of the factors of the powder coating process.

Key words:
powder coating, design of experiments, process improvement

Osszefoglalas

Lemezalakitdssal foglalkozd cég kapacitasbovités miatt U porfestd berendezést implementalt a
gyartastechnologidjdba. Munkénk célja az, hogy egy stabil folyamatot épitsiink ki az 1j berendezéshez, amellyel
az elddllitott termék biztosan kielégiti a vele szemben tamasziott kovetelményeket. A berendezés nagy szamban
egy mezdgazdasagi gépet eldallits multinacionalis vallalat részére beszillitott alkatrészek felilletkezelését végzi,
A bevonattal szemben rengeteg kovetelmény van témasztva, igy igen sok kivanalomnak kell teljesitlnie.

A gyartdsi folyamatot, a porfestési miiveletet szdmos faktor befolyasolja, ezért minden hatas kiilon-kiilon torténs
értékeléséhez sok kisérleti beallitasra lenne szitkség. Azért, hogy a kisérletek szamait csdkkentsilk, és az esetleges
 ktlesonhatasokat is figyelembe vehessiik, tervezett kisérletekkel térképeztiik fel a folyamatokat. Célunk tehat az,
hogy Taguchi-féle tervezett kisérletek segitségével meghatdrozzuk a bellitandd paraméterek optimélis értékét,
és feltarjuk a folyamatra hato tényezSk hatdsait,

Kulesszavak:
- porfestés, kisérlettery, folyamatfejlesztés

1 _Bﬁaetés

Egy, cegunk altal gyartott termék feliiletkezelését Uj porfestd berendezéssel valdsitjuk meg a gyartasi
amatban. A termék vevéje egy multinaciondlis mezbgazdasagi gépeket gyartd cég. A termék
senck helye a betakaritandé termény levagasara, terelésére szolgalo vagoasztalon helyezkedik
kah'esz funkci6ja szerint pedig a levagott szélas termény ezen a lemezen cstiszik a gylijto csiga
Mindezek miatt a bevonatra vonatkozéan szdmos kovetelménynek teljesiilnie kell. Legyen jo

ylitd igénybcvétclnek alljon ellen. Nagy feliilete ellenére legyen konnyli a bevonat és
E(’isz’ig__ szempontjabol legyen erds, mivel az eszkoz altaliban a szabadban keriil tarolasra, A

i fdljf'ai_natot befolyasolo faktorok meghatérozasa soran az aldbbiakat tal4ltuk:
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