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Osszefoglalas

A ma hasznalt korszerii gyartasi technologiakkal lehetoségiink nyilik az eddig hasznalt szerszamok,
gépek wjragondoldsara. Kivale példa erve a froccsénités, mert az additiv megmunkalassal gydartott
szerszamok specialis, nagy bonyolultsdagu hiitésrendszerrel lathatoak el. Felmeriil azonban a kerdes,
hogy vajon az igy Kalakitott, dragabb szerszdmbetételkel valoban lehetdségiink van olcsébban
gydriani?
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Abstract

With the modern manufacturing technologies we have the opportunity to redesign the tools and
machines in use. An example for that is injection moulding, because using additive manufacturing we
can create tools with highly complex cooling systems. But the question arises whether it is worth using
more expensive tools?

Keywords: additive manufacturing, simulation, injection moulding, Moldex 3D, comparison



