Froccsonto szerszam hutorendszerének kialakitasi lehetosége
additiv megmunkalassal

KEMENY David Miklés *, RENKO Jézsef Bilint °, Dr. NYIRO Jozsef”

L2 BME Gépészmérndki Kar, Anyagtudomany és Technoldgia Tanszék,

? BME Gépészmérniki Kar, Gyartastudomany- és technoléogia Tanszék,
Magyarorszag, 1111 Budapest, Milegyetem rakpart 3. telefonszam: +36 1 463-1234
1 kemenydavid@edu bme hu
2 renko. jozsef@edu.bme. hu
3 nyj@manuf bme hu

OSSZEFOGLALAS

A techmologia fejlodesevel az additiv megmunkalas (AM) egyre nagyobb teret hodit, amely
soran a termeket nagvteljesitmenyil lézer segitségevel rétegrol-rétegre épitfiik fel a megfelels porbal.
Termek tervezésekor a geometria tetszoleges, igy az ipar barmely teriiletéen hasznalhaté példaul a
Jrocesonto gepek szerszamanak gyarvtasakor is. A celunk, hogy kellden bonyolult alkatrész esetén a
tervezés soran formakivetd hiitorendszert alakitsunk ki a szerszamban, amelynek kivetkezteben a
Jrocesintes ciklusideje, illetve a rtermek vetemedeése csékkentheto, és ez szimuldcios program
segitségevel nyomon kivethetd.
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ABSTRACT

With the advances in rechnology, additive manufactoring (AM) is getfing important whereby the
product is built using a high performance laser on a layer-by-laver basis from the corresponding
metal powder. When designing a product the geometry is optional so it can be used in any area of
industry, for example, in the fooling of injection molding machines. The aim is if the part is complex
then it could be plawned a form fitting cooling system, which results the reduction in the injection
molding cvcle cooling and warp of product and these process can be traced through a simulation
program.
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