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III. éves járműmérnök hallgató

14 fajta 

különböző 

felületkezelési 

technológia

Nyugvó csepp 

módszeres 

peremszög mérés

Mikroszkópos-, 

makroszkópos 

felvételek készítése

Felületi 

érdesség mérés

Próbatestek elkészítése 

nyírószilárdsági vizsgálatokra

Próbatestek elkészítése 

húzószilárdsági vizsgálatokra

Nyírószilárdsági 

vizsgálatok 

elvégzése

Húzószilárdsági 

vizsgálatok 

elvégzése

+82% 

szilárdsági 

növekedés

+258% 

szilárdsági 

növekedés

(1,69 MPa)

(2,36 MPa)

Legkedvezőbb 

érték: 0°

Legkisebb érték: 

Ra= 0,1 μm

Probléma:
Kezeletlen kontroll felületű, 

mechanikai igénybevételekkel 

szemben gyenge ragasztott 

kötések.

Nyírószilárdsága: 0,66 MPa

Húzószilárdsága: 0,93 MPa

Ragasztóanyag: Sikaflex-252

෍

Alumínium: 1050-, 6060 ötvözet 

sorozatszám


