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Célkitiizés
Moduléris felépités |éptebmotoros vezérlés kialakitasara 3 iranyl mozgésok
megvalositasara, amely alkalmas régebbi tipus@zr@géepek utdlagos automatizalasara.
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Koncepcio
A f6 koncepciéo ennél a projektnél, egy olyan terméléstitése, mely modularis

rendszere miatt magas szinten testreszabhaté. éitmedim elhanyagolhat6 tulajdonsaga az
alkalmazott technolégiabdl szarmazéan, hogy joMakdbb, mint a visszacsatolt szervo
rendszerek.

Ezzel a megoldassal a kis- és kdzépvéllalatok &lavanualis szerszamgépeit lehetne
gyorsan, koltséghatékonyan automatizalni, ugy, hegzel egyiddjleg ki lehetne zarni a
gyartasi folyamatbdl az embert, mint hibatérsgeEmellett BHne az elért pontossag, és a
sorozatban gyartott alkatrészek szérasa is j&dent kissebbé valna, valamintrne a
termelékenység.

A készilek alapvéen a manudlis szerszamgeépek sajat szanmozgattezeik
hasznalja, a vezérlést egy szamitbgép monitoréet liedpyelemmel kovetni, illetve az elért
pozicidkat egy opcionalis LCD-n lehet megtekinteni.

A készilék magasan kompatibilis a szadmitastechoikéilgy szamos csatoléfelllet all
rendelkezésre, pl. LPT, RS232, USB, GPIO. Ezdsaditi a készllek koltséghatékonysagat,
hisz, igy nem szikséges dragan célgépet vasareldag egy olcso, vagy megiév
szamitdégépen a megfalel célszoftvert futtatni, €s a szerkezet kompatdmsknak
k6szonheaten kilon csatolofelilet sem szikséges.

A keészulék prototipusat egy hasznalt szkenner nmiéagechanizmusahoz kotottem,
igy demonstralva annak ikbdését. Mivel anyagi nehézségek miatt a szant egpk
példanyban tudom bemutatni, mig a vezérlés 3 (maxird) szan egyidéjmozgatasat teszi
lehettvé, igy ennek demonstraciojat csak nehézkesen, ljasitmény kor masik
vezérbmodulra kétésével tudom elvégezni.

Elért eredmények

Sikerdlt olyan léptéimotoros vezérlést megalkotni, mely egy szamitogépbéen
kommunikalva 4 motor vezérlését képes egyieg megoldani, megfel@lpotossaggal és
sebességgel aktuatortdl fiigon. A motor tartbarama passziv szakaszban biztoeaade van
korlatozva. Az elért pozicio figyelemmel kdvethegy egyszeér LCD-kijelzén, és a
motorvezérlés figyelmeztetései is itt olvashatdak.
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